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I. Preliminarii 
 

Curriculumul modular S.06.O.019 Programarea pentru mașini - unelte, specialitatea 71580 

Tehnologia construcției de mașini, plan de învățământ 2016, se încadrează în aria 

componentelor de specialitate, se studiază în semestrul șapte și finalizează cu susținerea 

examenului. 

 

Cursul „Progamarea pentru mașinele – unelte” are la bază studierea disciplinei Desen tehnic, 

Bazele proiectării asistate de calculator, Proiectarea asistată de calculator şi prevede 

elaborarea programelor pentru mașini - unelte cu ajutorul calculatorului. Programele sunt 

elaborate în conformitate cu procesul tehnologic de prelucrare mecanică cu respectarea 

tuturor normelor şi standardelor, cu scopul de a întocmi documentaţia necesară procesului de 

producție.  

Este o componentă de specialitate pentru formarea competenţelor profesionale ale viitorilor 

specialişti.  

Studierea modulului se axează pe cunoştinţele teoretice şi abilităţi obţinute din componenta 

fundamentală şi de specialitate. 

 

Scopul disciplinei „Programarea pentru mașinele – unelte” este formarea competenţelor IT: 

utilizarea calculatorului, ca instrument de elaborare a programelor pentru mașini-unelte cu 

comandă numerică de prelucrare mecanică, conform proceselor tehnologice; construirea 

graficelor, tabelelor şi schemelor tehnice; învăţarea elementelor esenţiale ale pachetului de 

programe; procesarea programului în concordanţă cu elementele procesului tehnologic; 

aplicarea normelor, standardelor tehnice pentru elaborarea programelor. 
  
 
 

II. Motivaţia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesională 
 

Conform cerinţelor calificării, absolvenţii trebuie să posede deprinderi de utilizare a tehnicii de 

calcul în procesul de proiectare. Obiectivul principal al disciplinei Programarea pentru mașinele - 

unelte” este formarea şi dezvoltarea deprinderilor de programare asistată de calculator în 

domeniul tehnic la nivel avansat. Pregătirea specialşitilor calificaţi în domeniul programarii, are ca 

scop abilitatea de utilizare a ultimelor inovații din domeniul tehnologiilor și sistemelor 

informaționale, pentru rezolvarea situațiilor de problem; formarea deprinderilor de utilizare a 

calculatorului la locurile de muncă automatizate; dezvoltarea aptitudinilor creative şi independente 

în alegerea soluţiilor optimale; studierea sistemelor CAD/CAM moderne utilizate în domeniul 

programării mecanice. 

 

Studierea cursului solicită achiziţionarea cunoştinţelor şi deprinderilor de utilizare a 

compiuterului şi a echipamentelor lui periferice în procesul de programar enumerică, care 

permit productivitatea procesului de fabricare. 

 

Modulul „Programarea pentru mașinele – unelte” urmăreşte dezvoltarea la elevi a 

competenţelor, de elaborare a programelor pentru mașini – unelte cu comandă numerică, de 

gestionare a proceselor tehnologice automatizate cu ajutorul sistemelor IT, aplicarea soft-ului 

la executarea calitativă a proiectelor tehnice. 
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III. Competenţele profesionale specifice disciplinei 
 

Competența profesională din descrierea calificării:  utilizarea competenței IT la elaborarea 

programelor pentru mașini-unelte, dirijarea proceselor de producție, pregătirea profesională 

în domeniul construcției de mașini și obținerea abilităţilor de aplicare în activitatea 

profesională.  

 

Competențe profesionale specifice disciplinei: 

 

CS1. Identificarea noțiunilor de programare și aplicarea lor. 

CS2. Determinarea tipurilor de programare numerică pentru mașini-unelte:  

CS3. Descrierea principiului de funcționare a echipamentelor electronice în utilajele cu 

comandă numerică.  

CS4. Identificarea elementelor principale pentru programarea asistată de calculator la mașini-

unelte cu comandă numerică. 

CS5. Determinarea etapelor elaborării manuale a programelor în procesul de prelucrare 

mecanică pe mașini unelte cu comandă numerică. 

CS6. Identificarea elementelor de bază pentru elaborarea manuală a programelor de 

prelucrare mecanică a pieselor pe mașini de găurit cu comandă numerică, pe strunguri cu 

comandă numerică și pe mașini de frezat cu comandă numerică. 

CS7. Determinarea tipurilor de tehnologii informaționale moderne pentru documentare, 

proiectare și elaborare a diferitor programe pe mașini unelte cu comandă numerică 

pentru prelucrarea mecanică a pieselor. 

 

IV. Administrarea disciplinei 
 

Numărul de ore 

Semestrul Total 

Contact direct 
Lucrul 

individual 
Modalitatea de 

evaluare 
Nr credite 

Prelegeri 
Practică/ 
Seminar 

VII 90 20 10 60 examen 3 

  
 

V. Unităţi de învăţare 
 

Unități de 
competență 

Unități de conținut Abilităţi 

1.Sisteme de coordinate ale Mașinelor – unelte cu comanda numerică  

UC1  Identificarea 
sistemelor de 
coordonate 
pentru mașini – 
unelte cu 
comanda 
numerică 

1.1. Sisteme de coordinate a piesei.    
1.2. Sisteme de coordinate a sculei.  
1.3. Sisteme de coordinate a 

dispozitivului. 
1.4. Legăturile dintre sistemele de 

coordonate pentru diferite tipuri 
de mașini-unelte. 

A1.  Analiza sistemelor de 
coordonate. 

A2.Utilizarea fiecărui tip de 
sistemă de coordonate. 

2. Echipamente de comanda numerică  

UC2 Determinarea 2.1. Clasificarea și structura A3.Elaborarea structurii 
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echipamentelor 
periferice în 
blocurile cu 
comandă 
numerică 

echipamentelor cu comandă 
numerică. 

2.2. Principalele caracteristici tehnice 
specifice pentru programare. 

 

programei a 
echipamentelor cu 
comandă numerică 

 

3. Echipamente ale traiectoriei sculei așchietoare  

UC3 Stabilirea soft-
urilor pentru 
proiectarea 
traiectoriei 
sculei 
așchietoare 

3.1. Calcularea punctelor de contur 
ale piesei.  

3.2. Calcularea coordonatelor 
punctelor de contur ale 
traiectorei sculei așchietoare.  

 

A4.Calcularea coordonatelor 
punctelor de contur ale 
piesei. 

A5. Calcularea coordonatelor 
punctelor de contur ale 
sculei așchietoare. 

4. Programarea manuală a MUNC  

UC4 Recunoașterea 
etapelor  
programării 
manuale pe mașini 
– unelte cu 
comanda numerică 

4.1. Programarea manuală MUNC. 
Scrierea în limbaj frontal.  

4.2. Coduri utilizate la executarea 
benzilor perforate. 

4.3. Comenzile limbajului de 
programare ISO utilizate pentru 
programarea MUNC. 

4.4. Funcții preparatorii și auxiliare 
utilizate la programarea MUNC. 

4.5. Programarea manuală a 
echipamentelor numerice de 
tipul punct cu punct și 
prelucrarea liniară. Alcătuirea 
tabelului program-piesă. 

4.6. Programarea manuală a 
echipamentelor numerice de 
conturare. Conturarea prin 
metoda interpolării liniare, 
interpolării circulare. 

A6.  Elaborarea programei 
utilizînd coduri pentru 
așcriere. 

A7. Elaborarea programului 
manual pentru diferite 
metode de prelucrare 
mecanică. 

A8. Evaluarea programului 
elaborate și optimizarea 
lui. 

 

5. Programarea procesului tehnologic la prelucrare mecanică pe strunguri cu comandă 
numerică   

UC5. Determinarea 
tipurilor de 
programe pentru 
stunguri cu 
comandă numerică 

UC6. Identificarea 
elementelor 
pentru program.  

5.1. Particularitățile tehnologiei de 
prelucrare pe strunguri comandă 
numerică.  

5.2. Alegerea poziției punctului ZERO 
la strunguri cu comandă 
numerică. Determinarea 
punctelor de bază a suprafețelor 
elementare supuse strunjirii. 

5.3. Calculul cotelor de reglare. 
Elaborarea schemelor de reglare 
a strungurilor cu comandă 
numerică.  

5.4. Întocmirea documentaței 
tehnologice pentru strunguri cu 
comandă numerică. 

5.5. Programarea procesului 
tehnologic pe strunguri cu  
comandă numerică . 
 

A9. Alegerea parametrilor 
pentru programarea 
procesului tehnologic 

A10. Calcularea cotelor de 
reglare. 

A11. Complectarea 
documentaței 
tehnologice pentru 
strunguri cu comandă 
numerică. 

A12.Elaborarea programului 
propriu zis. 
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6.  Programarea procesului tehnologic la prelucrare mecanică pe mașini  de găurit cu comandă 
numerică   

UC7.  Determinarea 
tipurilor de 
programe pentru 
mașini de găurit cu 
comandă numerică 

UC8. Identificarea 
parametrilor 
pentru program  

6.1. Particularitățile tehnologice de 
prelucrare pe mașini de găurit și 
alezat cu comandă numerică.  

6.2. Scheme tehnologice tipice de 
prelucrare pe mașini de găurit și 
alezat cu comandă numerică. 

6.3. Alegerea poziței punctului ZERO 
la mașini de găurit și alezat cu 
comandă numerică. 
Determinarea punctelor de bază 
a suprafețelor elementare 
supuse prelucrării pe mașini de 
găurit și alezat cu comandă 
numerică. 

6.4. Calculul cotelor de reglare. 
Elaborarea schemelor de reglare 
a mașinilor de găurit și alezat cu 
comandă numerică 

6.5. Programarea procesului 
tehnologic de prelucrare pe 
MUNC  

A13.Alegerea parametrilor 
pentru programarea 
procesului tehnologic 

A14. Calcularea cotelor de 
reglare. 

A15. Complectarea 
documentaței 
tehnologice pentru 
mașini de găurit și 
alezat  cu comandă 
numerică. 

A16.Elaborarea programului 
propriu zis. 

7.  Programarea procesului tehnologic la prelucrare mecanică pe mașini de frezat cu comandăa 
numerică   

UC9. Determinarea 
tipurilor de 
programe pentru 
mașini de frezat cu 
comandă numerică 

UC10. Identificarea 
parametrilor 
pentru program 

7.1. Particularitățile tehnologiei de 
prelucrare pe mașini de fezat cu 
comandă numerică.  

7.2. Alegerea poziței punctului ZERO 
la mașini de frezat cu comandă 
numerică. Determinarea 
punctelor de bază a suprafețelor 
elementare supuse prelucrării pe 
mașini de frezat cu comandă 
numerică. 

7.3. Calculul cotelor de reglare. 
Elaborarea schemelor de reglare  

7.4. Proiectarea și programarea 
tehnologiilor de prelucrare pe 
MUNC de frezat. 

A17.Alegerea parametrilor 
pentru programarea 
procesului tehnologic 

A18. Calcularea cotelor de 
reglare. 

A19. Complectarea 
documentaței 
tehnologice pentru 
mașini de frezat  cu 
comandă numerică. 

A20.Elaborarea programului 
propriu zis. 

8. Programarea numerică asistată de calculator    

UC11. Identificarea 
programelor 
numerice asistate 
de calculator 

8.1. SOFT-uri pentru programarea 
numerică asistată de calculator: 
EdgeCAM, SprutCAM, 
MasterCAM, SolidsCAM etc. 

8.2. Avantajele și dezavantajele SOFT-
uri lor pentru programarea 
numerică asistată de calculator. 

8.3. Stuctura programei pentru 
mașini-unelte. 

A21. Utilizarea soft-urilor 
CAM. 

A22. Structurarea unei 
programe pentru mașini 
– unelte cu  comandă 
numerică. 
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VI. Repartizarea orientativă a orelor pe unităţi de învăţare nistrarea disciplinei 
 

 

 
Nr. 
ctr. 

Unități de învațare Total  

Numărul de ore 

Contact direct Lucru 
individual Prelegeri Practică 

1.  Sistemul de coordinate al mașinelor – 
unelte cu comanda numerică 

12 6  6 

2.  Echipamente de comanda numerică 6 2  4 

3.  Echipamente ale traiectoriei sculei 
așchietoare 

8 2 2 4 

4.  Programarea manuală a MUNC 12 2  10 

5.   Proiectarea procesului tehnologic de 
prelucrare mecanică pe strunguri cu 
comandă numerică   

16 2 2 12 

6.  Proiectarea tehnologiilor de prelucrare 
a mecnică pe mașini de găurit și alezat 
cu programarea numerică   

16 2 2 12 

7.  Proiectarea procesului tehnologic de 
prelucrare mecanică pe mașini de 
frezat cu comandă numerică   

14 2 2 10 

8.  Programarea numerică asistată de 
calculator  

6 2 2 2 

Toatl 90 20 10 60 
 
 
 
 

VII. Studiu individual ghidat de professor 
 

Materii pentru studiul individual 
Produse de 

elaborat 
Modalităţi de 

evaluare 

Termeni de 

realizare 

1. Sisteme de coordinate ale Mașinelor – unelt cu comanda numerică 

1.1. Sistema de coordinate a piesei.  Desen executat Prezentare şi 
graficului 

Săptămâna 1 
1.2. Sistema de coordinate a sculei. Grafic executat 

1.3. Sistema de coordinate a dispozitivului. Diagrama 
executată 

Prezentarea 
diagramei 

2.  Echipamente de comanda numerică 

2.1. Clasificarea și structura echipamentelor 
de comandă numerică. Fișa tehnologică 

elaborată 

Prezentarea  
Fișei 

tehnologice  
Săptămâna 2 

2.2. Principalele caracteristici tehnice 
specifice pentru programare. 

3. Echipamente ale traiectoriei sculei așchietoare 

3.1. Calcularea coordonatelor punctelor de 
contur ale piesei. Exemple de calcul. Tabel de calcule 

Prezentarea  
Tabel de 
calcule 

Săptămâna 2 
3.2. Calcularea coordonatelor punctelor de 

contur ale traiectorei sculei așchietoare. 
Exemple de calcul. 

Tabel de calcule 
Prezentarea  

Tabel de 
calcule 

4. Programarea manuală a MUNC 

4.1. Programarea manuală a MUNC. Scrierea 
în limbaj frontal.  

Programa 
elaborată  

Prezentarea 
programei Săptămâna 3 

4.2. Coduri utilizate la executarea benzilor Diagrama Prezentarea 
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perforate. diagramei 

4.3. Comenzile limbajului de programare ISO 
utilizate pentru programarea MUNC. 

Harta noțională 

Prezentarea 
hărții 

4.4. Funcții preparatorii și auxiliare utilizate 
la programarea MUNC. 

Prezentarea 
hărții 

Săptămâna 4 

4.5. Programarea manuală a echipamentelor 
numerice de tipul punct cu punct și 
prelucrarea liniară. Exemplu de 
prelucrare. Alcătuirea tabelului 
program-piesă. 

Programa 
elaborată  

Prezentare şi 
comunicare 

4.6. Programarea manuală a echipamentelor 
numerice de conturare. Conturarea prin 
metoda interpolării liniare.Interpolare 
circulară. 

Programa 
elaborată Fișa 

tehnologică 

Prezentarea 
referatului 

5. Proiectarea tehnologiei de prelucrare mecanică pe strunguri cu programă numerică 

5.1. Particularitățile tehnologiei de 
prelucrare pe strunguri cu comandă 
numerică.  

Programa 
elaborată Fișa 

tehnologică 

Prezentare şi 
comunicare 

Săptămâna 5 

5.2. Metode de instalare-fixare a 
semifabricatelor la strunguri cu  
comandă numerică . 

Harta noțională 
Prezentarea  

Harții 
noțională 

5.3. Scule așchietoare și dispositive auxiliare 
la strunguri cu comandă numerică. 
Scheme tehnologice tipice de strunjire a 
suprafețelor cilindrice, conice, frontale, 
canelurilor și fileturilor. 

Schema elaborată 
Prezentarea 

schemei 

5.4. Alegerea poziției punctului ZERO la 
strunguri cu comandă numerică. 
Determinarea punctelor de bază a 
suprafețelor elementare supuse 
strunjirii. 

Programa 
elaborată  

Prezentare şi 
comunicare 

Săptămâna 6 

5.5. Calculul cotelor de reglare. Elaborarea 
schemelor de reglare a strungurilor cu  
comandă numerică . 

tabelul de calcul 
Prezentarea 
tabelului de 

calcul 

6. Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecnică pe mașini de găurit și alezat cu programă 
numerică   

6.1. Particularitățile tehnologice de 
prelucrare pe mașini de găurit și alezat 
cu comandă numerică.  

Harta noțională 
Prezentare şi  

Harta 
noțională Săptămâna 7 

6.2. Metode de instalae-fixare a 
semifabricatelor pe mașini de găurit  și 
alezat, sculele așchietoare și auxiliare. 

Fișa tehnologică 
Prezentarea 

fișei 

6.3. Scheme tehnologice tipice de prelucrare 
pe mașini de găurit și alezat cu comandă 
numerică . 

Schema elaborată 
Prezentarea 

schemei 

Săptămâna 8 

6.4. Alegerea poziței punctului ZERO la 
mașini de găurit și alezat cu comandă 
numerică. Determinarea punctelor de 
bază a suprafețelor elementare supuse 
prelucrării pe mașini de găurit și alezat cu  
comandă numerică . 

Programa 
elaborată  

Prezentarea 
programei 

6.5. Calcul cotelor de reglare. Elaborarea 
schemelor de reglare a mașinilor de găurit 
și alezat cu  comandă numerică . 

tabelul de calcul  
Prezentarea 
tabelului de 

calcul 
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VIII. Lucrările practice recomandate 
 

 

 
 

IX. Sugestii metodologice 
 

 
Procesul de predare – învăţare – evaluare se focalizează pe formarea competenţelor 

profesionale necesare pentru integrarea pe piaţa muncii. 

Utilizarea metodelor şi formelor de predare – învăţare – evaluare creează condiţii de 

aplicabilitate a conţinuturilor pentru formarea abilităţilor necesare de implicare imediată în 

activitatea de muncă. 

Se recomandă utilizarea metodelor didactico-participative centrate pe elev precum studiul de 

caz, diferite variante ale brainstorming-ului (Philips 6.6, 3.5.6, turul galeriei), jocul de rol, 

6.6. Întocmirea documentaței tehnologice 
pentru mașini de găurit și alezat cu  
comandă numerică 

Programa 
elaborată 

Comunicare Săptămâna 9 

7. Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanică pe mașini de frezat cu programă numerică   

7.1. Particularitățile tehnologiei de 
prelucrare mecanică pe mașini de frezat 
cu comandă numerică.  

Fișa tehnologică 
Prezentarea 

fișei 

Săptămâna 9 
7.2. Metode de instalare-fixare a 

semifabricatelor, scule așchietoare și 
auxiliare pe mașini de frezat cu 
comandă numerică. Determinarea 
numărului și consecutivitatea, zonelor 
de prelucrare. 

Harta noțională 
Prezentarea  

Harta 
noțională 

7.3. Alegerea poziței punctului ZERO la 
mașini de frezat cu comandă numerică. 
Determinarea punctelor de bază a 
suprafețelor elementare supuse 
prelucrării pe mașini de frezat cu  
comandă numerică. 

Schema elaborată 
Prezentare şi 

schemei 

Săptămâna 10 
7.4. Calculul cotelor de reglare. Elaborarea 

schemelor de reglare a mașinilor de frezat 
cu  comandă numerică. 

tabelul de calcul Prezentarea  
tabelului de 

calcul  
7.5. Întocmirea documentației tehnologice 

pentru mașini de frezat cu  comandă 
numerică. 

Programa 
elaborată  

8. Programarea numerică asistată de calculator    

8.1.SOFT-uri pentru programarea numeric 
asistată de calculator: EdgeCAM, 
SprutCAM, MasterCAM, SolidsCAM etc. 

Programa 
elaborată  

Prezentare şi 
programei 

Săptămâna 10 

Nr. Lista lucrărilor practice/de laborator Ore 

1.  Calculul coordonatelor punctelor de contur ale traiectoriei sculei așchietoare. 2 

2.  
Elaborarea  programei de prelucrare mecanică pe strunguri cu  comandă numerică 
. 

2 

3.  Elaborarea  programei de prelucrare mecanică pe MUNC de găurit și alezat. 2 

4.  Elaborarea  programei de prelucrare mecanică pe MUNC de frezat. 2 

5.  Elaborarea  soft-ului 2 

 Total 10 
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descoperirea, problematizarea, mozaicul, observarea, conversaţia euristică, algoritmizarea, 

problematizarea. Determinarea staţiunii experimentale asigură eficientizarea procesului de 

învăţare şi permite agregarea competenţelor specifice cu cele profesionale, dezvoltând la elevi 

gândirea logică, analitică, critică, imaginaţia şi deprinderile de colaborare în echipă. 

Metodele, privind evaluarea competenţelor, au caracter sugestiv și rămîn la discreția 

profesorului, care singur utilizează instrumentele și procedeele de instruire în funcţie de 

resursele umane şi materiale. 

În dezvoltarea competenţelor, se implică responsabil corelarea, profesor-elev, prin folosirea 

strategiilor didactice adecvate utilizate la ore, precum captarea atenţiei elevilor participarea în 

discuții și luarea deciziilor proprii. 

Se recomandă atât activitatea individuală, cât şi activitatea în grup, activitatea în echipe pentru 

a dezvolta spiritul de cooperare, comunicare, necesar în formarea abilităţilor de pregătire 

profesională. 

Pentru eficientizarea procesului de predare – învăţare, profesorul trebuie să-şi proiecteze din 

timp activitatea didactică prin elaborarea: fişelor de lucru, fişelor documentare, fişelor de 

observaţie, probelor de evaluare şi autoevaluare; prin pregătirea: materialelor, 

instrumentarului, aparaturii, echipamentelor necesare, precum şi a spaţiului de lucru. 

Doar prin asigurarea cu resurse materiale, elevii pot să dobândească cunoştinţele şi abilităţile 

cerute de competenţele specifice şi profesionale puse în evidenţă de evaluare. 

Dintre cele mai pertinente modalităţi de evaluare se recomandă: observarea sistematică a 

elevului, investigarea, proiectul, portofoliul elevului, pentru care profesorul trebuie să 

elaboreze instrumentele de evaluare. Evaluarea prevede şi probe practice. 

Autoevaluarea este o metodă utilizată tot mai frecvent, pentru a stimula elevii să-şi formeze şi 

să-şi exprime opinii personale. 

Evaluarea formativă este inițiată printr-un proces eficient de predare – învăţare întru 

măsurarea progresului şi a randamentului şcolar. 

 

Nr. 

crt. 
Unitatea de învățare 

Metode de învățare recomandate 

Prelegeri Practică Individual 

1.  Sisteme de coordinate ale 
mașinelor – unelte cu 
comanda numerică 

Expunerea  
Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 
Descoperirea 

Observarea 
Demonstrarea 

Descoperirea 
Lucrul cu 
manualul 
 

2.  Echipamente cu comandă 
numerică 

Problematizarea 
Studiul de caz 
Descoperirea 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Lucrul cu 
manualul 
 

3.  Echipamente ale 
traiectoriei sculei 
așchietoare 

Expunerea  
Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 
Lucrul la strung 

Descoperirea 
Lucrul cu 
manualul 
 

4.  Programarea manuală a 
MUNC 

Problematizarea 
Studiul de caz 
Descoperirea 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 

Descoperirea 
Lucrul cu 
manualul 

5.   Proiectarea tehnologiei de 
prelucrare mecanică pe 
strunguri cu comandă 
numerică   

Expunerea  
Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 
Lucrul la strung 

Descoperirea 
Lucrul cu 
manualul 
Instruirea cu 
ajutorul TIC 













17 / 17 

 

Nr. 
crt. 

Denumirea resursei 
Locul în care poate fi 
consultată/ accesată/ 

procurată resursa 

6.  
E Botez. ș.a. Tehnologia programării numerice a mașinilor-
unelte. București.Editura tehnică.- 1982. 

Bibliotecă 

7.  http://www.islavici.ro/spin-off/BROSURASPINN-OFF.pdf Internet 

8.  
http://www.sinuc.utilajutcb.ro/SINUC-2007/SECTIA--
II/7.II.13.pdf 

Internet 

9.  
http://files.vladac-uvab.webnode.ro/200000361-
ab31aac2a6/curs%209%20-%20Fab.A.C.pdf 

Internet 

10.  
http://diy.haascnc.com/sites/default/files/Locked/Manuals/O
perator/2014/Lathe/Translated/Lathe_Operators_Manual_96
-RO8900_Rev_A_Romanian_January_2014.pdf 

Internet 

11.  
http://test.mrxl.ro/joomla/images/Cursuri/uem/Cap3_5_1.p
df 

Internet 

 


