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l. Preliminarii

Studiul modulul ,,Utilaj tehnologic si roboti industriali” consta in insusirea notiunilor generale
despre masini unelte moderne, cu comanda numerica, sisteme automatizate de utilaj
tehnologic cu comanda numerica si roboti industriali.

in procesul studierii modulului se prevede examinarea notiunilor generale privind
particularitatile constructive, principiul de functionare si reglare a masinilor unelte, a
sistemelor de comanda numerica pentru ele si metodologia reglarilor tehnologice pentru
diverse operatii de prelucrare mecanica.

n rezultatul insusirii disciplinei elevul trebuie sa cunoasci:
- clasificarea, caracteristicile tehnice, particularitatile constructive a masinilor unelte;
- principiul de functionare si lanturile cinematice ale acestora;
- reglarile cinematice si tehnologice;
- tendintele dezvoltarii in continuare a ramurii constructoare de masini.
n procesul predarii cursului profesorul va utiliza mijloace tehnice de instruire:
- demonstrarea diferitor filme, prezentari PPT;
- scheme cinematice, scheme constructive a masinilor unelte;
- fise si alte materiale intuitiv - didactice.
- organizarea lectiilor — excursii la intreprinderi industriale.
Pentru consolidarea materialului teoretic si obtinerea abilitatilor practice, cu privire la reglarea
utilajelor in program sunt prevazute efectuarea lucrarilor de laborator.
Studierea si Tnsusirea disciplinei e bazata pe cunostinte fundamentale obtinute la disciplinele
matematica, fizica, desen tehnic, studiul materialelor, mecanica aplicata, teoria aschierii, scule
aschietoare, electronica, electrotehnica etc.

Il. Motivatia, utilitatea disciplinei pentru dezvoltareaprofesionala

Modul Utilaj tehnologic si roboti industriali constituie baza dezvoltdrii ulterioare a
specialitatii Tehnologia constructiilor de masini din treapta superioara, si este indispensabila
in programul de instruire si pregatire a viitorului specialist de profil in ingineria mecanica si
in constructia de masini si instalatii. Disciplina Utilaj tehnologic si roboti industriali, prin
continutul sau trebuie sa dezvolte simtul practic, gandirea tehnica si logica, bazatda pe o
pregatire teoreticd fundamentald. Totodata, gandirea tehnicd trebuie bine racordata la
gandirea economica, astfel incat orice tehnologie trebuie sa reprezinte o posibilitate
eficientd de realizare a productiei de calitate Tn conditii optimale si profitabile. Partea
practica a disciplinei se realizeaza prin lucrarile de laborator cu aplicarea metodelor de
experimentare, modelarea si interpretarea rezultatelor. in cadrul cursului, elevii vor dezvolta
urmatoarele competente:

Competente de invatare/ de a invata sa inveti, de autorealizare;
Competente de comunicare in limbaj tehnic;

Competente in stiinte si tehnologie;

Competente antreprenoriale si spirit de initiativa;

P oo T

Competente de exprimare culturala si de constientizarea valorilor culturale.
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lll. Competentele profesionale specifice disciplinei

Competentele profesionale specifice disciplinei sunt redate in consideratie cu necesarul de
abilitati pe care viitorul specialist trebuie sa le detina.

Competente profesionale specifice disciplinei:

CS1. Determinarea tipurilor de masini unelte;

CS2. Identificarea metodelor de reglare a masinilor unelte;

CS3. Descrierea tipurilor, constructiei, sistemului de reglari si de functionare a masinilor unelte;
CS4 Descrierea sistemului electronic cu comanda numerica pentru masini unelte;

CS5.; Descrierea sistemului de programare pentru masini unelte;

CS6. Intocmirea rapoartelor, proiectelor tehnice;

CS7.ldentificarea regulilor de mentenanta tehnica a masinilor unelte.

Totalitatea competentelor formate vor facilita dezvoltarea competentei active la elevi pentru
incadrarea cu succes in realitatile vietii cotidiane si implementarea a obiectivelor conform
destinatiei Tn domeniul de activitate. Formarea instantanee acestora la orele de predare-
invatare — evaluare, vor determina dezvoltarea competentei profesionale, metodologice,
sociale, personale: dezvoltarea durabild, invatarea pe tot parcursul vietii.

Iv. Administrarea disciplinei
Numarul de ore
Contact direct Modalitatea| Numarul
Semestrul L | .
Total Practics/ ucru de evaluare | de credite
. ractica indivi
Prelegeri : individual
Seminar
S.06.0.020 150 80 40 30 examen 5
V. Unitatile de invatare
Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati
1.Generalitati privind masini unelte.
UCL. Determinarea tipurilor de masini | 1. Clasificarea, Al. Catalogarea
unelte. simbolizarea in masinilor unelte.
UC2. Identificarea metodelor de desene tehnice si si determinarea
miscarile principals si de avans. miscarilor executate. A2. Aplicarea

2. Bazele reglarii modului de

cinematice ale reprezentar

masinilor unelte. e in desene

tehnice.

2.Constructia, principiul de functionare si reglarea strungurilor universale

UC3. Determinarea tipurilor, 1. Strungul model 16K20 A3. Catalogarea
constructiei , sistemului de reglri| 2. Strunguri frontale si strungurilor si
si de functionare a strungurilor. strunguri carusel utilizarea lor in

3. Strunguri revolver procesul
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Unitati de competenta

Unitati de continut

Abilitati

. Strunguri automate si

semiautomate
Strungul semiautomat
monoax 1713
Strungul revolver
monoax 16140.

tehnologic.
Descifrarea
constructiei
cinematice,
miscarilor de
lucru, destinatiei
partilor
componente a
strungurilor.

A4.

3. Constructia, principiul de functionare si reglarea strungurilor cu

comanda numerica

UC4. Determinarea sistemului
electronic cu comanda
numerica pentru strunguri.

1.

Destinatia masinilor
unelte cu comanda
numerica

Notiuni despre sisteme
de comanda

. Strungul cu comanda

numerica 16K2093,
16K20T1,1634003
Strungul carusel cu

comanda numerica
151293

A5. Aplicarea
strungurilor cu
comanda
numerica
dupa constructie
destinatie, tipuri
de prelucrare.

A6. Utilizarea lor in
domeniu.

A7. Aplicarea
sistemei de
operare si
dirijare.

4.Constructia, principiul de functionare si reglarea a masinilor unelte de gaurit si alezat

UC5. Determinarea tipurilor,
constructiei , sistemului de reglari
si de functionare ale masinii de
gaurit.

1. Masina de gaurit

vertical 2H135.
Masina de gaurit
radiala 2M55. Masini
de gaurit multiax.
Masina de alezat
orizontal 2620A.
Masina de alezat cu
diamant siin
coordonate.

A8. Reprezentarea
schemei
cinematice a
masinii de
gaurit/de alezat.

A9. Executarea
asamblarilor de
baza.

A10. Utilizarea in
domeniu.

5.Masini unelte de gaurit s

i masini de alezat cu comanda numerica.

UC6. Determinarea tipurilor,
constructiei, sistemului de reglari
si de functionare ale masinii de
gaurit si de alezat cu comanda
numerica.

UC7. Determinarea sistemului de
programare pentru masini de
gaurit si de alezat cu comanda
numerica.

1. Masina de gaurit vertical

2P135®2 cu comanda
numerica.

Sistemul de programare
si dirijare la masini de
gaurit cu comanda
numerica

All. Reprezentarea
schemei masinii
de gaurit cu
comanda
numerica.

Al12. Executarea
asamblarilor de
baza.

A13. Utilizarea in
domeniu.

Al4. Elaborarea
programelor de
dirijare.
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Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati
6.Constructia, principiul de functionare si reglarea a masinilor unelte de frezat universale
UC8. Determinarea tipurilor, 1. Masina de frezat cu A15. Reprezentarea
constructiei , sistemului de reglari consola 6P82. schemei masinii
si de functionare ale masinii de 2. Masina de frezat de frezat.
frezat. verticald 6560 A16. Executarea
3. Capi divizori. asamblarilor de
baza.
Al7. Utilizarea in
domeniu.

5. Constructia, principiul de functionare si reglarea cinematica a masinilor unelte de
frezat cu comanda numerica.

UC9. Determinarea tipurilor, 1. Masini de frezat cu A18. Reprezentarea
constructiei, sistemului de comanda numerica schemei
reglari si de functionare ale model 6P13 ®3 37 cinematice a
masinii de gaurit si de alezat cu 3. Masini de frezat cu masinii de
comanda numerica. comanda numerica gaurit/de alezat.
UC10. Determinarea sistemului de model 6P13 ®3 cu cap A19. Executarea
programare pentru masini de revolver asamblarilor de
gaurit si de alezat cu comanda 4. Masina verticala de baza.
numerica. frezat cu comanda A20. Utilizarea in
numerica model 6520 domeniu.
®3-36 A21. Elaborarea
programelor de
dirijare.
6. Constructia, principiul de functionarea centrelor de prelucrare.
UC11. Determinarea tipurilor, 1. Generalititi privind A22. Reprezentarea
constructiei, sistemului de centre de prelucrare schemei

reglari si de functionare ale centrelor de

2. Centrul de prelucrare

centrelor de prelucrare. 243BM ®3 prelucrare.
UC12. Determinarea sistemului de A23. Executarea
e d 3. Centrul de prelucrare asambl3rilor de
programare pentru centrele de orizontal 63052 bazs
prelucrare. aza.
A24. Utilizarea in
domeniu.

A25. Elaborarea
programelor de
dirijare la
centre.

9. Constructia, principiul de functionare si reglarea masinilor unelte de rabotat, de mortezat
si de brosat.

UC13. Determinarea tipurilor, 1. Masina de rabotat A26. Reprezentarea
constructiei, sistemului de transversal 7E35, 7212 schemei a
reglari si de functionare ale 2. Masina de mortezat, masinii de
masinilor de mortezat si brosat. 70430 rabotat, de

3. Masina orizontala de mortezat si de
brosat 7655 brosat.

A27. Executarea
asamblarilor de
baza.

A28. Utilizarea in
domeniu.
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Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati

10.Constructia, principiul de functionare si reglarea masinilor unelte de rectificat.

UC14. Determinarea tipurilor, 1. Masina de rectificat A29. Reprezentarea
constructiei, sistemului de rotund 3M151 schemei masinii
reglari si de functionare ale 2. Masina de rectificat de rectificat.

A30. Executarea
asamblarilor de
baza.

A31. Utilizarea n
domeniu.

masinilor de rectificat. interior 3K227 5,3M182

3. Masina de rectificat plan
3E711B, de finisare

11. Constructia, principiul de functionare si reglarea masinilor unelte de rectificat cu comanda
numerica.

A32. Reprezentarea
schemei masinii
de gaurit/de
alezat.

A33. Executarea
asamblarilor de
baza.

A34. Utilizarea in
domeniu.

UC15. Determinarea tipurilor,
constructiei , sistemului de
reglari si de functionare ale
masinii de rectificat cu 2
comanda numerica.

1. Masina de rectificat
rotund cu comanda
numerica.

. Masina de rectificat
plan (profilat) cu
comanda numerica
model 3E711B ®3-1.

UC16. Determinarea sistemului de
programare pentru ele.

12. Constructia, principiul de functionare si reglarea masinilor unelte de filetat.

UC17. Determinarea tipurilor,
constructiei, sistemului de
reglari si de functionare ale
masinilor de filetat.

1. Masina semiautomata
de frezat filet, 5663

2. Masini de rectificat filet.

3. Masini de filetat
buloane.

A36.

A37.

A35.Reprezentarea

schemei
cinematice a
masinii de
filetat.
Executarea
asamblarilor de
baza.

Utilizarea in
domeniu.

13. Constructia, principiul de functionare si reglarea masinilor unelte de danturat.

UC18. Determinarea tipurilor, 1. Procedee de prelucrare aj A38. Reprezentarea
constructiei, sistemului de rotilor dintate. schemei
reglari si de functionare ale 2. Masina de mortezat cinematice a
masinilor de danturat. dantura model 5140. masinii de
3. Masina de frezat dantura danturat.
model 5M32,53A20PA. | A39. Executarea
4. Masina de prelucrat roti asamblarilor de
dintate conice cu dinti baza.
drepti model 5T23B. A40. Utilizarea in
domeniu.
14. Constructia, principiul de functionare a masinilor unelte agregat.
UC19. Determinarea tipurilor, 1. Domeniul de utilizare A41. Reprezentarea
constructiei, sistemului de si principiul de schemei
reglari si de functionare ale prelucrare si partile cinematice a
masinilor agregat. componente ale masinii agregat.
masinii unelte agregat. A42. Executarea
2. Masina unealta asamblarilor de
agregat cu comanda baza.
numerica. A43. Utilizarea in
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Unitati de competenta Unitati de continut Abilitati

domeniu.
A44. Elaborarea
programelor de

dirijare.
15. Reguli de intretinere si exploatare a utilajului tehnologic.

UC20. Identificarea regulilor de 1. Ambalarea, A45. Aplicarea
ambalare, transportare si transportarea, metodelor de
instalare: incercarea si instalarea ungere,

in sectiile mecanice a regulilor de
utilajului tehnologic. exploatare si
2. Pasaportizarea intretinere a
masinilor- unelte masinilor
3. Particularitatile unelte.

exploatarii masinilor
unelte cu comanda
numerica.

16. Elemente de proiectare si prelucrare a pieselor la un anumit tip de utilaj

17. Constructia, principiul de functionare si reglarea cinematica a
masinilor - unelte de un anumit tip

UC21. Determinarea, sistemului de 1. Clasificarea, destinatia, A46. Proiectarea
proiectare a proceselor simbolizarea, utilizarea constructiei la
tehnologice de prelucrare masinilor unelte. masini unelte.
mecanicé a pieselor utilizand 2. Ansamblele principale. A47. Utilizarea in
diferite tipuri de utilaje prin Miscarile de lucru, sistemul de
diverse metode si procedee. cinematica, scule prelucrare

utilizate in proces.

UC22. Determinarea, sistemului de ) mecanica
. 3. Elaborarea procesului e -
proiectare a proceselor . ) diferitor masini
. tehnologic de fabricare a
tehnologice de prelucrare S - unelte.
e . piesei la masina unealta
mecanica a pieselor, folosind q . t" A48. Elaborarea
- L e anumit tip : )
utilaje cu comanda numerica si A P proceselor
- strunguri
elaborarea programelor de gun . tehnologice
dirijare - strunguri cu comanda ilizAnd d'f’ .
numerica u.t' '2?3 |.Ier.|te
- masini de gaurit tipuri de utilaje.
- masini de gaurit cu A49. Utilizarea
comanda numerica masinilor unelte
- masini de frezat cu comanda
- masini de frezat cu numerica.

comanda numerica
- masini de frezat danturs| AS0. Elaborarea

- masini de mortezat programelor
dantura de dirijare.
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VI. Repartizarea orelor pe unitati de invatare pentru

Nr.
crt.

Unitati de invatare

Numarul de ore

Total

Contact direct

Prelegeri

Practica/
Seminar

Proiect
de curs

Lucrul
Individual

Generalitati privind masini unelte.

2

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a strungurilor
universale.

14

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a strungurilor
cu comanda numerica.

10

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de gaurit.

10

Masini unelte de gaurit si masini de
alezat cu comanda numerica.

12

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de frezat universale.

12

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de frezat cu comanda
numerica.

12

Constructia, principiul de functionare
a centrelor de prelucrare.

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de rabotat, mortezat si de
brosat.

10

10.

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de rectificat.

12

11.

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de rectificat cu comanda
numerica.

12.

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de filetat.

13.

Constructia, principiul de functionare
si reglarea cinematica a masinilor
unelte de danturat.

18

14.

Constructia, principiul de functionare
a masinilor unelte agregat.

15.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Total

150

80

20

20

30
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VII.

Studiu individual ghidat de profesor

.. S Modalitati de | Termenide
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat ' )
evaluare realizare
Generalitati privind masini unelte.
Clasificarea masinilor unelte si a Schema de executie, |Prezentarea Saptamana 2
miscarilor executate de cdtre constructiva schemei

organele de lucru

Constructia, principiul de functionare si reglarea strungurilor

Clasificarea sistemelor cu comanda
numerica dupa diferite criterii.
Strungul revolver cu sistem operativ
cu comanda numerica 1634003.
Strungul carusel cu comanda
numerica 1512¢3.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 3

Constructia, principiul de functionare

si reglarea strungurilor cu comanda numerica

Strunguri automate si semiautomate.
Strungul semiautomat monoax 1713.

Strungul revolver monoax 16140.
Reglarea si ajustarea strungului.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 4

Constructia, principiul de functionare si reglarea a masinilor unelte de gaurit

Miscarile principale si de avans ale
mesinei de gaurit.

Cunoasterea principiului de lucru si
de utilizare a masinii de gaurit radial.
Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 5

Constructia, principiul de functionare si reglarea masinilor unelte de frezat cu comanda

numerica.

Echipamentul electronic utilizat.
Domeniul de utilizare a utilajelor.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei.

Saptamana 6

Constructia, principiul de functionare si reglarea a masini

lor unelte de frezat universale

Principiul de lucru si de utilizare a
masinii de frezat.

Fixarea sculelor pe masini de frezat
de diferite tipuri.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 7

Constructia, principiul de functionare si reglarea a masinilor unelte de frez

numerica.

at cu comanda

Echipamentul electronic utilizat.
Domeniul de utilizare a masinilor.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 8
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Materii pentru studiul individual

Produse de elaborat

Modalitati de
evaluare

Termeni de
realizare

Constructia, principiul de functionare a centrelor de prelucrare

Schemele principale de functionare a
manipulatoarelor.

Destinatia, caracteristica tehnica a
echipamentului electronic cu comanda
numerica.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 9

Constructia, principiul de functionare si reglarea a masinilor unelte de rabotat, mortezat si de

brosat

Principiul de lucru si de utilizare a
masinilor de mortezat si brosat.
Fixarea sculelor pe masini.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 10

Constructia, principiul de functionare si reglarea cinematica a

masinilor unelte de rectificat

Principiul de lucru si de utilizare a
masinilor de rectificat.

Fixarea sculelor pe masini de rectificat.
Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic.

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 11

Constructia, principiul de functionare si reglarea cinematica a masinilor unelte

de rectificat cu comanda numerica

Echipamentul electronic utilizat.
Domeniul de utilizare a masinilor date.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 12

Constructia, principiul de functionare si reglarea cinematica

a masinilor unel

te de filetat

Miscarile principale si de avans ale
mesinei de filetat.

Cunoasterea principiului de lucru si de
utilizare a masinii de filetat.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 13

Constructia, principiul de functionare si reglarea cinematica a

masinilor unelte de danturat

Principiul de lucru si de utilizare a
masinii de danturat.

Fixarea sculelor pe masina de danturat.
Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 14

Constructia, principiul de functionare a masinilo

r unelte agregat

Partile componente ale masinilor
unelte agregat.

Masina unealta agregat cu comanda
numerica. model MA 299¢2.

Reguli de intretinere si exploatare a
utilajului tehnologic

Schema de executie,
constructiva

Prezentarea
schemei

Saptamana 15
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VIIl. Lucrarile de laborator recomandate
Nr. Unitati de invatare Lista lucrarilor practice/de laborator Ore

1. Constructia, principiul Examinarea constructiei si a principiului de 2
de functionare si functionare a strungului 16K20. Reglarea
reglarea strungurilor. strungului pentru prelucrarea piesei.

2. | Constructia, principiul Examinarea constructiei a principiului de 2
de functionare si functionare a strungului revolver 1341.
reglarea; strunglljrilor. Reglarea si ajustarea strungului revolver la

prelucrarea unei piese.

3. Constructia, principiul Examinarea constructiei si a principiului de 2
de functionare si functionare a strungului cu comanda
reglarea; strung;JriIor cu numericd 1616T1. Reglarea si ajustarea
comands numerics. strungului pentru prelucrarea piesei,

elaborarea programului de dirijare.

4. | Masiniunelte de g3urit | Examinarea constructiei si a principiului de 2
si masini de alezat cu functionare a masinii de gdurit cu comanda
'Coma'ndé numerica. numerica 2P135®2. Reglarea si ajustarea

strungului pentru prelucrarea piesei,
elaborarea programului de dirijare.

5. | Masini unelte de frezat | Examinarea constructiei a principiului de 2
universale. lucru a masinii de frezat 6P82.

Ajustarea si reglarea CDU-D-250 pentru
frezarea unei roti dintate si a canelurii.

6. Masini unelte de frezat Examinarea constructiei a principiului de 2
cu c’omandé numerics. lucru a masinii de frezat cu comanda

numerica 6P13$3-37.

Reglarea si ajustarea strungului pentru
prelucrarea piesei, elaborarea programului
de dirijare.

7| Masini unelte de Examinarea constructiei a principiului de 2
rectificat. functionare a masinii de rectificat.

Reglarea si ajustarea masinii de rectificat
rotund 36151 pentru prelucrarea unei piese.

8. | Constructia, principiul Examinarea constructiei, a principiului de 2
de functionare si functionare a masinii de mortezat dantura.
reglarea; masiniior Reglarea si ajustarea masinii pentru
unelte de danturat. prelucrarea rotii dintate.

9. | Constructia, principiul Examinarea constructiei a principiului de 2
de functionare si functionare a masinii de prelucrat roti conice
reglarea; masiniior cu dinti drepti 5T23B. Reglarea si ajustarea
unelte de danturat. masinii pentru prelucrarea unei piese.

10. | Constructia, principiul Examinarea constructiei a principiului de 2
de functionare si functionare a masinii de frezat danturd 5D32.
reglarea; cinema;ticé a Reglarea si ajustarea masinii pentru
masinilor unelte de prelucrarea unei piese.
danturat.

Total: 20
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IX. Sugestii metodologice

Activitatile de Tnvatare sunt prezentate in corelatie cu obiectivele de referinta si sunt menite sa
ofere exemple de demersuri, ce conduc la formarea si dezvoltarea cunostintelor, capacitatilor
si atitudinilor. Tn cursul predarii disciplinei se utilizeazd urmatoarele tipuri de lectii: Lectie de
studiere a noului material (de la recapitularea materialului invatat anterior, profesorul
organizeaza studierea noilor continuturi.

Calitatea procesului educational depinde de strategia didactica utilizata de profesor, care
presupune imbinarea formelor de organizare a actiunii didactice, metodelor si mijloacelor
didactice. Metodele de predare-invatare la disciplinei Tehnologia constructiilor de masini se
pot clasfica in:

a) Metode didactice in care predomina actiunea comunicarea (expunerea, explicatia,
conversatia, problematizarea).

b) Metode didactice in care predomina actiunea de cercetare (observatia, demonstratia).

c) Metode didactice in care predomina actiunea practica, operationala (algoritmizarea,
studiul de caz).

Activitatea didactica de predare a materialului noul poate fi studiat si cu ajutorul elevilor, ei
avand rolul de experti, care pregatesc comunicari pe unele secvente de continuturi. Profesorul
atentie asupra obiectivelor, definitiilor, teoriilor, conceptelor etc. De regula, la finele primei
lectii elevii primesc un conspect in form3 de teze. in dependentd de conditiile si nivelul elevilor
pot fi utilizate un sir de tehnici: prelegerea, povestirea, brainstormingul, lectura, descrierea,
convorbirea, expunerea etc.) Lectie de comunicare (elevii sub conducerea profesorului
analizeaza materialul studiat. Preponderenta o au metodele de lucru in echipa, luand in
considerare nivelul diferit de pregatire al elevilor, unde ei demonstreaza, lucreaza asupra
izvoarelor, studiilor de caz, problemelor, exercitiilor). Lectie de consolidare (se realizeaza
prelucrarea si extinderea continuturilor pentru realizarea diferentierii procesului de Tnvatare).
Sarcinile se structureaza la nivel de baza si la nivel creator. Grupele pot fi mobile. Elevii expun
rezultatul muncii prin prezentarea publica. Se creeaza o situatie cand elevii completeaza,
dezbat, Tsi sustin punctul de vedere, fac concluzii Tn cadrul invatarii priit cercetare, invatarii prin
descoperire. invatarii reciproce, dezbaterilor, etc.). Lectie de control tematic, apreciere si
autoapreciere a randamentului scolar (se apreciaza cunostintele si capacitatile elevilor prin
organizarea de rezolvare a testelor, elaborarea lucrarilor practice, etc.). Lectii de consultatii si
corectii (se organizeaza consultatii de catre profesor sau elevii mai avansati si se verifica
refnvatarea. Se analizeaza greselile de continut, de prezentare si de manierd, care sunt
clasificate in tabele de diagnosticare pe probleme concrete). Pentru o bund organizare si
desfasurare a procesului de Tnvatamant, profesorul trebuie sa respecte si sa dezvolte corect
urmatoarele principii didactice (clasice):

- Principiul insusirii fundamentale a cunostintelor;
- Principiul individualizarii si diferentierii invatarii;
- Principiul motivatiei;

- Principiul asigurarii conexiunii interdisciplinare.
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Procesul instructiv-educativ se va desfasura bazdndu-se pe specificul tematicii cursului,
temelor pentru acasa, orelor facultative. Rolul principal in acest proces fi revine profesorului,
care imbina blocuri dupa obiective comune. Dupa tipul activitatilor de predare-invatare

formele de organizare a procesului instructiv pot fi prezentate in tabel :

Nr. . . Metode de invatare recomandate
Unitatea de invatare - — —
crt. Prelegeri Practica Individual
1. Procese de productie. Expunerea Observarea Descoperirea
Etapele de realizare a unui Conversatia Demonstrarea
produs.
2. Procesele tehnologice si Problematizarea | Modelarea Lucrul cu
elementele lor componente | Studiul de caz Studiul de caz manualul
3. Tipuri de productie in Expunerea Observarea Lucrul cu
constructia de masini. Conversatia Demonstrarea manualul
Problematizarea | Lucrul cu Instruirea cu
Studiul de caz manualul ajutorul TIC
4, Precizia de prelucrare. Problematizarea | Observarea Descoperirea
Studiul de caz Exercitiul Lucrul cu
Demonstrarea manualul
5. Calitatea suprafetelor Expunerea Observarea Instruirea cu
prelucrate. Conversatia Exercitiul ajutorul TIC
Problematizarea | Demonstrarea Lucrul cu
Studiul de caz manualul
6. Baze si principii de Problematizarea | Exercitiul Lucrul cu
orientare si fixarea pieselor | Studiul de caz Demonstrarea manualul
in vederea prelucrarii pe Demonstrarea Lucrul cu Instruirea cu
masini unelte. Algoritmizarea, manualul ajutorul TIC
7. Semifabricate folosite Tn Expunerea Observarea .
s . . he Instruirea cu
fabricatia de masini. Conversatia Exercitiul .
. ajutorul TIC
Problematizarea | Demonstrarea
. Lucrul cu
Studiul de caz Lucrul cu
manualul
manualul
8. Tehnologitatea constructiei | Conversatia Observarea Instruirea cu
pieselor. Problematizarea | Exercitiul ajutorul TIC
Studiul de caz Demonstrarea Lucrul cu
Descoperirea manualul
9. Adaosurile de prelucrare. Expunerea Observarea Descoperirea
Problematizarea | Exercitiul Instruirea cu
Studiul de caz Demonstrarea ajutorul TIC
Descoperirea Lucrul cu
manualul
10. | Principii si elemente de Conversatia Observarea .
< . . Descoperirea
baza la elaborarea Problematizarea | Exercitiul
. . Lucrul cu
proceselor tehnologice de Studiul de caz Demonstrarea manualul
prelucrare mecanica. Descoperirea
11. | Normarea tehnica a Problematizarea | Exercitiul Instruirea cu
procesului de munca. Studiul de caz Demonstrarea ajutorul TIC
Lucrul cu
manualul
12. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Observarea .
I . Instruirea cu
suprafetelor cilindrice Problematizarea | Demonstrarea .
. . ajutorul TIC
exterioare. Studiul de caz
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Nr. Metode de invatare recomandate
Unitatea de invatare
crt. Prelegeri Practica Individual
13. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Modelarea .
suprafetelor cilindrice Problematizarea | Observarea Irystrmrea cu
interioare. Studiul de caz Studiul de caz ajutorul TiC
14. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Modelarea Instruirea cu
suprafetelor profilate. Problematizarea | Observarea ajutorul TIC
Studiul de caz Studiul de caz Lucrul cu
manualul
15. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Modelarea .
suprafetelor plane. Problematizarea | Observarea Ir?strwrea cu
Studiul de caz Studiul de caz ajutorul TiC
16. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Modelarea Instruirea cu
filetelor. Problematizarea | Observarea ajutorul TIC
Studiul de caz Studiul de caz Lucrul cu
manualul
17. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Modelarea Instruirea cu
suprafetelor cu dantura. Problematizarea | Observarea ajutorul TIC
Studiul de caz Studiul de caz Lucrul cu
manualul
18. | Tehnologia prelucrarii Conversatia Modelarea Instruirea cu
canalelor si canelurilor. Problematizarea | Observarea ajutorul TIC
Studiul de caz Studiul de caz Lucrul cu
manualul

X. Sugestii de evaluare a competentelor profesionale

Evaluarea competentelor profesionale este procesul de colectare a informatiilor necesare
pentru stabilirea competentei si judecarea lor in raport cu cerintele standardului.

Standardul este documentul care ofera repere clare, de ordin calitativ, privind indeplinirea
corespunzitoare a activitatilor specifice locului de munca. Standardele au utiliziri multiple. Tn
primul rand, ele constituie un referential obiectiv in formarea si evaluarea profesionala. Ele
mai pot fi folosite si de catre specialistii din resurse umane, in dezvoltarea carierei angajatilor.
Evaluarea pe baza standardelor evidentiaza capacitatea unei persoane de a integra
cunostintele teoretice cu deprinderile practice si cu capacitatea proprie de gandire, analiza si
sinteza pentru a efectua activitati si a obtine rezultate la nivelul calitativ descris in standard.
Evaluarea competentelor ofera garantia cd o persoana a demonstrat ca are cunostintele si
deprinderile necesare efectuarii activitatilor descrise in standardul pe baza caruia a fost
eva