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I. Preliminarii 
 
Studiul modulul „Utilaj tehnologic și roboți industriali” constă în însușirea noțiunilor generale 

despre mașini unelte moderne, cu comandă numerică,  sisteme automatizate de utilaj 

tehnologic cu comandă numerică și roboți industriali. 

În procesul studierii modulului se prevede examinarea noțiunilor generale privind 

particularitățile constructive, principiul de funcționare și  reglare a mașinilor unelte, a 

sistemelor de comandă numerică pentru ele și metodologia reglărilor tehnologice pentru 

diverse operații de prelucrare mecanică. 

 

În rezultatul însușirii disciplinei elevul trebuie să cunoască:  

- clasificarea, caracteristicile tehnice, particularitățile constructive a mașinilor unelte;  

- principiul de funcționare și lanțurile cinematice ale acestora;  

- reglările cinematice și tehnologice;  

- tendințele dezvoltării în continuare a ramurii constructoare de mașini. 

   În procesul predării cursului profesorul va utiliza mijloace tehnice de instruire: 

- demonstrarea diferitor filme, prezentări PPT; 

 - scheme cinematice, scheme constructive a mașinilor unelte; 

- fișe și alte materiale intuitiv - didactice.   

- organizarea lecțiilor – excursii la întreprinderi industriale. 

Pentru consolidarea materialului teoretic și obținerea abilitaților practice, cu privire la reglarea 

utilajelor in program sunt prevăzute efectuarea lucrărilor de laborator. 

Studierea si însușirea disciplinei e bazata pe cunoștințe fundamentale obținute la disciplinele 

matematică, fizică, desen tehnic, studiul materialelor, mecanica aplicată, teoria așchierii, scule 

așchietoare, electronică, electrotehnică etc. 

 
II. Motivația, utilitatea disciplinei pentru dezvoltarea profesională 

 
Modul Utilaj tehnologic și roboți industriali constituie baza dezvoltării ulterioare a 

specialității Tehnologia construcțiilor de mașini din treapta superioară, şi este indispensabilă 

în programul de instruire şi pregătire a viitorului specialist de profil în ingineria mecanică și  

în construcţia de maşini şi instalaţii. Disciplina Utilaj tehnologic și roboți industriali, prin 

conţinutul său trebuie să dezvolte simţul practic, gândirea tehnică şi logică, bazată pe o 

pregătire teoretică fundamentală. Totodată, gândirea tehnică trebuie bine racordată la 

gândirea economică, astfel încât orice tehnologie trebuie să reprezinte o posibilitate 

eficientă de realizare a producţiei de calitate în condiţii optimale și profitabile. Partea 

practică a disciplinei se realizează prin lucrările de laborator cu aplicarea metodelor de 

experimentare, modelarea şi interpretarea rezultatelor. În cadrul cursului, elevii vor dezvolta 

următoarele competenţe: 

 

a. Competențe de învățare/ de a învăța să înveți, de autorealizare; 

b. Competențe de comunicare în limbaj tehnic; 

c. Competențe în științe și tehnologie; 

d. Competenţe antreprenoriale şi spirit de iniţiativă; 

e. Competenţe de exprimare culturală şi de conştientizarea valorilor culturale. 
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III. Competenţele profesionale specifice disciplinei 
 
Competențele profesionale specifice disciplinei sunt redate în considerație cu necesarul de 

abilități pe care viitorul specialist trebuie să le dețină. 

Competențe profesionale specifice disciplinei: 

CS1. Determinarea tipurilor de mașini unelte; 
CS2. Identificarea metodelor de reglare a mașinilor unelte;  

CS3. Descrierea tipurilor, construcției, sistemului de reglări și de funcționare a mașinilor unelte; 

CS4 Descrierea sistemului electronic cu comandă numerică pentru mașini unelte; 

CS5.; Descrierea sistemului de programare pentru mașini unelte; 

CS6. Întocmirea rapoartelor, proiectelor tehnice; 

CS7.Identificarea regulilor de mentenanță tehnică a mașinilor unelte. 

 

Totalitatea competențelor formate vor facilita dezvoltarea competenței active la elevi pentru 

încadrarea cu succes în realitățile vieții cotidiane și implementarea a obiectivelor conform 

destinației în domeniul de activitate. Formarea instantanee  acestora la orele de predare-

învățare – evaluare, vor determina dezvoltarea competenței profesionale, metodologice, 

sociale, personale: dezvoltarea durabilă, învățarea pe tot parcursul vieții. 

 

IV. Administrarea disciplinei 

 

Semestrul 

Numărul de ore 

Modalitatea 
de evaluare 

Numărul 
de credite Total 

Contact direct 
Lucrul 

individual Prelegeri 
Practică/ 
Seminar 

S.06.O.020 150 80 40 30 examen 5 

 
 

V. Unităţile de învăţare 
 

Unităţi de competenţă Unităţi de conţinut Abilități 

1.Generalități privind mașini unelte. 

UC1. Determinarea tipurilor de mașini 
unelte. 

UC2. Identificarea  metodelor de 
reglare a mașinilor unelte la 
mișcările principală și de avans. 

1. Clasificarea, 
simbolizarea în 
desene tehnice și 
determinarea 
mișcărilor executate. 

2. Bazele reglării 
cinematice ale 
mașinilor unelte. 

A1. Catalogarea    
mașinilor unelte. 
și determinarea 
mișcărilor în ele. 

A2. Aplicarea 
modului de 
reprezentar
e în desene 
tehnice. 

2.Construcția, principiul de funcționare și reglarea strungurilor universale 

UC3. Determinarea tipurilor, 
construcției , sistemului de reglări 
și de funcționare a strungurilor. 

 

1. Strungul model 16K20 
2. Strunguri frontale și 

strunguri carusel 
3. Strunguri revolver 

A3. Catalogarea 
strungurilor și 
utilizarea lor în 
procesul 
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Unităţi de competenţă Unităţi de conţinut Abilități 

4. Strunguri automate și 
semiautomate 

5. Strungul semiautomat 
monoax 1713 

6. Strungul revolver 
monoax 1Б140.  

tehnologic.  
A4. Descifrarea 

construcției 
cinematice, 
mișcărilor de 
lucru, destinației 
părților 
componente a 
strungurilor. 

3. Construcția, principiul de funcționare și reglarea strungurilor cu comanda numerica 

UC4. Determinarea sistemului         
electronic cu comandă    
numerică pentru strunguri. 

 

1. Destinația mașinilor 
unelte cu comanda 
numerica 

2. Noțiuni despre sisteme 
de comandă  

3. Strungul cu comanda 
numerica 16K20Ф3, 
16K20T1,1Б340Ф3 

4. Strungul carusel cu 
comanda numerica 
1512Ф3 

A5. Aplicarea 
strungurilor cu 
comandă 
numerică 
 după construcție 
destinație, tipuri 
de prelucrare. 

A6. Utilizarea lor în  
domeniu. 

A7. Aplicarea 
sistemei de 
operare și 
dirijare. 

4.Construcția, principiul de funcționare și reglarea a mașinilor unelte de găurit și alezat 
UC5. Determinarea tipurilor, 

construcției , sistemului de reglări 
și de funcționare ale mașinii de 
găurit.  
 

1. Mașina de găurit 
vertical 2H135. 

2. Mașina de găurit 
radială 2M55. Mașini 
de găurit multiax. 

3. Mașina de alezat 
orizontal 2620A. 

4. Mașina de alezat cu 
diamant și în 
coordonate. 

A8. Reprezentarea 
schemei 
cinematice a 
mașinii de 
găurit/de alezat. 

A9. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A10. Utilizarea în  
domeniu. 

5.Mașini unelte de găurit și mașini de alezat cu comandă numerica. 
UC6. Determinarea tipurilor, 

construcției , sistemului de reglări 
și de funcționare ale mașinii de 
găurit și de alezat cu comanda 
numerica. 

UC7. Determinarea sistemului de 
programare pentru mașini de 
găurit și de alezat cu comanda 
numerica. 

1. Mașina de găurit vertical 
2P135Ф2 cu comanda 
numerică.  

2. Sistemul de programare 
și dirijare la mașini de 
găurit cu comandă 
numerica  

A11. Reprezentarea 
schemei mașinii 
de găurit cu 
comanda 
numerica.  

 A12. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A13. Utilizarea în  
domeniu. 

A14. Elaborarea 
programelor de 
dirijare. 
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Unităţi de competenţă Unităţi de conţinut Abilități 

6.Construcția, principiul de funcționare și reglarea a mașinilor unelte de frezat universale 

UC8. Determinarea tipurilor, 
construcției , sistemului de reglări 
și de funcționare ale mașinii de 
frezat.  
  

1. Mașina de frezat cu 
consolă 6P82.  

2. Mașina de frezat 
verticală 6560 

3. Capi divizori. 

A15. Reprezentarea 
schemei mașinii 
de frezat. 

A16. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A17. Utilizarea în  
domeniu. 

5. Construcția, principiul de funcționare și reglarea cinematică a mașinilor unelte de 
frezat cu comandă numerică. 

UC9. Determinarea tipurilor, 
construcției , sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinii de găurit și de alezat cu 
comanda numerica. 

UC10. Determinarea sistemului de 
programare pentru mașini de 
găurit și de alezat cu comanda 
numerica. 

1. Mașini de frezat cu 
comanda numerica  
model 6P13 Ф3 37 

3. Mașini de frezat cu 
comanda numerica  
model 6P13 Ф3 cu cap 
revolver 

4. Mașina verticală de 
frezat cu comanda 
numerica model 6520 
Ф3-36 

A18. Reprezentarea 
schemei 
cinematice a 
mașinii de 
găurit/de alezat. 

A19. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A20. Utilizarea în  
domeniu. 

A21. Elaborarea 
programelor de 
dirijare.  

6. Construcția, principiul de funcționarea centrelor de prelucrare. 

UC11. Determinarea tipurilor, 
construcției , sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
centrelor de prelucrare.  

UC12. Determinarea sistemului de 
programare pentru centrele de 
prelucrare.  

 

1. Generalități privind 
centre de prelucrare 

2. Centrul de prelucrare 
243BM Ф3 

3. Centrul de prelucrare 
orizontal 6305Ф2 

A22. Reprezentarea 
schemei 
centrelor de 
prelucrare. 

A23. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A24. Utilizarea în  
domeniu. 

A25. Elaborarea 
programelor de 
dirijare la 
centre. 

9.  Construcția, principiul de funcționare și reglarea mașinilor unelte de rabotat, de mortezat 
și de broșat. 

UC13. Determinarea tipurilor, 
construcției, sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinilor de mortezat și broșat. 

 

1. Mașina de rabotat 
transversal 7E35, 7212 

2. Mașina de mortezat, 
7Д430 

3. Mașina orizontală de 
broșat 7Б55 

A26. Reprezentarea 
schemei a 
mașinii de 
rabotat, de 
mortezat și de 
broșat.  

A27. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A28. Utilizarea în  
domeniu. 
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Unităţi de competenţă Unităţi de conţinut Abilități 

10.Construcția, principiul de funcționare și reglarea mașinilor unelte de rectificat. 

UC14. Determinarea tipurilor, 
construcției, sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinilor de rectificat. 

 

1. Mașina de rectificat 
rotund 3M151 

2. Mașina de rectificat 
interior 3K227 Б,3M182 

3. Mașina de rectificat plan  
3E711B, de finisare 

 

A29. Reprezentarea 
schemei mașinii 
de rectificat.  

A30. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A31. Utilizarea în  
domeniu. 

11. Construcția, principiul de funcționare și reglarea mașinilor unelte  de rectificat cu comandă 
numerică. 

UC15. Determinarea tipurilor, 
construcției , sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinii de rectificat cu 
comandă numerica. 

UC16. Determinarea sistemului de 
programare pentru ele. 

1. Mașina de rectificat 
rotund cu comanda 
numerica.  

2. Mașina de rectificat 
plan (profilat) cu 
comanda numerica 
model 3E711B Ф3-1. 

A32. Reprezentarea 
schemei mașinii 
de găurit/de 
alezat. 

A33. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A34. Utilizarea în  
domeniu. 

12. Construcția, principiul de funcționare și reglarea mașinilor unelte de filetat. 

UC17. Determinarea tipurilor, 
construcției, sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinilor de filetat. 
 

1. Mașină semiautomată 
de frezat filet, 5Б63 

2. Mașini de rectificat filet.  
3. Mașini de filetat 

buloane. 

A35.Reprezentarea 
schemei 
cinematice a 
mașinii de 
filetat. 

A36. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A37. Utilizarea în  
domeniu. 

13. Construcția, principiul de funcționare și reglarea mașinilor unelte de danturat. 
UC18. Determinarea tipurilor, 

construcției, sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinilor de danturat. 
 

1. Procedee de prelucrare a 
roților dințate. 

2. Mașină de mortezat 
dantură model 5140. 

3. Mașină de frezat dantură 
model  5M32,53A20ФA. 

4. Mașină de prelucrat roți 
dințate conice cu dinți 
drepți model  5T23B. 

A38. Reprezentarea 
schemei 
cinematice a 
mașinii de 
danturat. 

A39. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A40. Utilizarea în  
domeniu. 

14.  Construcția, principiul de funcționare a mașinilor unelte agregat. 

UC19. Determinarea tipurilor, 
construcției, sistemului de 
reglări și de funcționare ale 
mașinilor agregat. 
 

1. Domeniul de utilizare 
și principiul de 
prelucrare și părțile 
componente ale 
mașinii unelte agregat. 

2. Mașina unealtă 
agregat cu comanda 
numerica.  

A41. Reprezentarea 
schemei 
cinematice a 
mașinii agregat.  

A42. Executarea 
asamblărilor de 
bază. 

A43. Utilizarea în  
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Unităţi de competenţă Unităţi de conţinut Abilități 

domeniu. 
A44. Elaborarea 

programelor de 
dirijare.  

15.  Reguli de întreținere și exploatare a utilajului tehnologic. 

UC20. Identificarea regulilor de 
ambalare, transportare și 
instalare: 
 

1. Ambalarea, 
transportarea, 
încercarea și instalarea 
în secțiile mecanice a 
utilajului tehnologic.  

2. Pașaportizarea 
mașinilor- unelte  

3. Particularitățile 
exploatării mașinilor 
unelte cu comanda 
numerica. 

A45. Aplicarea 
metodelor de 
ungere, 
regulilor de 
exploatare și 
întreținere a 
mașinilor 
unelte. 

 
 
 

16. Elemente de proiectare si prelucrare  a pieselor la un anumit tip de utilaj 

17. Construcția, principiul de funcționare și reglarea cinematică a  
mașinilor - unelte  de un anumit tip 

UC21. Determinarea, sistemului de 
proiectare a proceselor 
tehnologice de prelucrare 
mecanică a pieselor utilizând 
diferite tipuri de utilaje prin 
diverse metode si procedee. 

UC22. Determinarea, sistemului de 
proiectare a proceselor 
tehnologice de prelucrare 
mecanică a pieselor, folosind 
utilaje cu comanda numerica si 
elaborarea programelor de 
dirijare.  

1. Clasificarea, destinația, 
simbolizarea,utilizarea 
mașinilor unelte.  

2. Ansamblele principale. 
Mișcările de lucru, 
cinematica, scule 
utilizate in proces. 

3. Elaborarea procesului 
tehnologic de fabricare a 
piesei la mașina unealta 
de anumit tip : 

- strunguri  
- strunguri cu comandă 

numerică 
-  mașini de găurit 
- mașini de găurit cu 

comandă numerică 
- mașini de frezat 
- mașini de frezat cu 

comandă numerică 
- mașini de frezat dantură 
- mașini de mortezat 

dantură 

A46. Proiectarea  
construcției la 
mașini unelte.  

A47. Utilizarea în 
sistemul de 
prelucrare 
mecanică 
diferitor mașini 
unelte. 

A48. Elaborarea 
proceselor 
tehnologice, 
utilizând diferite 
tipuri de utilaje. 

 

A49. Utilizarea 
mașinilor unelte 
cu comanda 
numerica. 

 A50. Elaborarea 
programelor 
de dirijare. 
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VI. Repartizarea orelor pe unităţi de învăţare pentru 

 

Nr. 
crt. 

Unități de învățare 

Numărul de ore 

Total 

Contact direct  
Lucrul 

Individual 
Prelegeri 

Practică/ 
Seminar 

Proiect 
de curs 

1.  Generalități privind mașini unelte. 4 2   2 

2.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a strungurilor 
universale. 

14 6 4 2 2 

3.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a strungurilor 
cu comandă numerica. 

10 4 2 2 2 

4.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de găurit. 

10 6  2 2 

5.  Mașini unelte de găurit și mașini de 
alezat cu comandă numerică. 

12 6 2 2 2 

6.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de frezat universale. 

12 6 2 2 2 

7.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de frezat cu comandă 
numerică. 

12 6 2 2 2 

8.  Construcția, principiul de funcționare 
a centrelor de prelucrare. 

6 4   2 

9.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de rabotat, mortezat și de 
broșat. 

10 6  2 2 

10.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de rectificat. 

12 6 2 2 2 

11.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte  de rectificat cu comandă 
numerică.  

8 6   2 

12.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de filetat. 

8 6   2 

13.  Construcția, principiul de funcționare 
și reglarea cinematică a mașinilor 
unelte de danturat. 

18 6 6 4 2 

14.  Construcția, principiul de funcționare 
a mașinilor unelte agregat. 

8 6   2 

15.  Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic. 

6 4   2 

Total 150 80 20 20 30 
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VII. Studiu individual ghidat de profesor 
 

Materii pentru studiul individual Produse de elaborat 
Modalităţi de 

evaluare 
Termeni de 

realizare 

Generalități privind mașini unelte. 

Clasificarea mașinilor unelte și a 
mișcărilor executate de către 
organele de lucru  

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 2 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea strungurilor 
Clasificarea sistemelor cu comandă 
numerica după diferite criterii. 
Strungul revolver cu sistem operativ 
cu  comandă numerică 1Б340Ф3. 
Strungul carusel cu  comandă 
numerică 1512Ф3. 
Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic. 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 3 
4.  

 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea strungurilor cu comanda numerica 

Strunguri automate și semiautomate. 

Strungul semiautomat monoax 1713. 

Strungul revolver monoax 1Б140. 
Reglarea și ajustarea strungului. 

Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 4 
5.  

 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea a mașinilor unelte de găurit 

Mișcările principale și de avans ale 
meșinei de găurit. 
Cunoașterea  principiului de lucru și 
de utilizare a mașinii de găurit radial. 
Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic. 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 5 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea mașinilor unelte de frezat cu comandă 
numerica. 

Echipamentul electronic utilizat. 
Domeniul de utilizare a utilajelor. 

Reguli de întreținere și exploatare a 

utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei.  

Săptămâna 6 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea a mașinilor unelte de frezat universale 
Principiul de lucru și de utilizare a 
mașinii de frezat. 
Fixarea sculelor pe mașini de frezat 
de diferite tipuri. 
Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 7 

 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea a mașinilor unelte de frezat cu comandă 
numerica. 

Echipamentul electronic utilizat. 

Domeniul de utilizare a mașinilor. 

Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic. 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 8 
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Materii pentru studiul individual Produse de elaborat 
Modalităţi de 

evaluare 
Termeni de 

realizare 

 

Construcția, principiul de funcționare a centrelor de prelucrare 

Schemele principale de funcționare a 
manipulatoarelor. 
Destinația, caracteristica tehnică a 
echipamentului electronic cu comandă 
numerica. 
Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic. 

Schema de execuție, 
constructivă 

6. Prezentarea 
schemei  

Săptămâna 9 
7.  

 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea a mașinilor unelte de rabotat, mortezat și de 
broșat 

Principiul de lucru și de utilizare a 
mașinilor de mortezat și broșat. 

- Fixarea sculelor pe mașini. 
- Reguli de întreținere și exploatare a 

utilajului tehnologic. 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 10 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea cinematică a mașinilor unelte de rectificat 

Principiul de lucru și de utilizare a 
mașinilor de rectificat. 

- Fixarea sculelor pe mașini de rectificat. 
- Reguli de întreținere și exploatare a 

utilajului tehnologic. 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 11 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea cinematică a mașinilor unelte 

de rectificat cu comandă numerică 

Echipamentul electronic utilizat. 

Domeniul de utilizare a mașinilor date. 

Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

 Săptămâna 12 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea cinematică a mașinilor unelte de filetat 

Mișcările principale și de avans ale 
meșinei de filetat. 
Cunoașterea  principiului de lucru și de 
utilizare a mașinii de filetat. 
Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

 Săptămâna 13 

 

Construcția, principiul de funcționare și reglarea cinematică a mașinilor unelte de danturat 

Principiul de lucru și de utilizare a 
mașinii de danturat. 

- Fixarea sculelor pe mașina de danturat. 
- Reguli de întreținere și exploatare a 

utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

 Săptămâna 14 

Construcția, principiul de funcționare a mașinilor unelte agregat 

Părțile componente ale mașinilor 
unelte agregat. 

Mașina unealtă agregat cu comandă 
numerica. model MA 299Ф2.  

Reguli de întreținere și exploatare a 
utilajului tehnologic 

Schema de execuție, 
constructivă 

Prezentarea 
schemei 

Săptămâna 15 
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VIII. Lucrările de laborator recomandate 
 

Nr. Unități de învățare Lista lucrărilor practice/de laborator Ore 

1.  Construcția, principiul 
de funcționare și 
reglarea strungurilor. 

Examinarea construcției și a principiului de 
funcționare a strungului 16K20. Reglarea 
strungului pentru prelucrarea piesei. 

2 

2.  Construcția, principiul 
de funcționare și 
reglarea strungurilor. 

Examinarea construcției a principiului de 
funcționare a strungului revolver 1341. 
Reglarea și ajustarea strungului revolver la 
prelucrarea unei piese. 

2 

3.  Construcția, principiul 
de funcționare și 

reglarea strungurilor cu 
comandă numerică. 

Examinarea construcției și a principiului de 
funcționare a strungului cu  comandă 
numerică 1Б16T1. Reglarea și ajustarea 
strungului pentru prelucrarea piesei, 
elaborarea programului de dirijare. 

2 

4.  Mașini unelte de găurit 
și mașini de alezat cu 
comandă numerica. 

Examinarea construcției și a principiului de 
funcționare a mașinii de găurit cu  comandă 
numerică 2P135Ф2. Reglarea și ajustarea 
strungului pentru prelucrarea piesei, 
elaborarea programului de dirijare. 

2 

5.  Mașini unelte de frezat 
universale. 

Examinarea construcției a principiului de 
lucru a mașinii de frezat 6P82. 
Ajustarea și reglarea CDU-D-250 pentru 
frezarea unei roți dințate și a canelurii. 
elicoidale. 

2 

6.  Mașini unelte de frezat 
cu comandă numerică. 

Examinarea construcției a principiului de 
lucru a mașinii de frezat cu  comandă 
numerică 6P13Ф3-37. 
Reglarea și ajustarea strungului pentru 
prelucrarea piesei, elaborarea programului 
de dirijare. 

2 

7.  Mașini unelte de 
rectificat. 

Examinarea construcției a principiului de 
funcționare a mașinii de rectificat. 
Reglarea și ajustarea mașinii de rectificat 
rotund 3Б151 pentru prelucrarea unei piese. 
 

2 

8.  Construcția, principiul 
de funcționare și 
reglarea mașinilor 
unelte de danturat. 

Examinarea construcției, a principiului de 
funcționare a mașinii de mortezat dantură.  
Reglarea și ajustarea mașinii pentru 
prelucrarea roții dințate. 

2 

9.  Construcția, principiul 
de funcționare și 
reglarea mașinilor 
unelte de danturat. 

Examinarea construcției a principiului de 
funcționare a mașinii de prelucrat roți conice 
cu dinți drepți 5T23B. Reglarea și ajustarea 
mașinii pentru prelucrarea unei piese. 

2 

10.  Construcția, principiul 
de funcționare și 
reglarea cinematică a 
mașinilor unelte de 
danturat. 

Examinarea construcției a principiului de 
funcționare a mașinii de frezat dantură 5D32. 
Reglarea și ajustarea mașinii pentru 
prelucrarea unei piese.  

2 

Total: 
 
 
 
 
 
  

20 
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IX. Sugestii metodologice 

 

Activităţile de învăţare sunt prezentate în corelaţie cu obiectivele de referinţă şi sunt menite să 

ofere exemple de demersuri, ce conduc la formarea şi dezvoltarea cunoştinţelor, capacităţilor 

şi atitudinilor. În cursul predării disciplinei se utilizează următoarele tipuri de lecţii: Lecţie de 

studiere a noului material (de la recapitularea materialului învăţat anterior, profesorul 

organizează studierea noilor conţinuturi. 

Calitatea procesului educaţional depinde de strategia didactică utilizată de profesor, care 

presupune îmbinarea formelor de organizare a acţiunii didactice, metodelor şi mijloacelor 

didactice. Metodele de predare-învăţare la disciplinei Tehnologia construcțiilor de mașini se 

pot clasfică în: 

 

a) Metode didactice în care predomină acţiunea comunicarea (expunerea, explicaţia, 

conversaţia, problematizarea). 

b) Metode didactice în care predomină acţiunea de cercetare (observaţia, demonstraţia). 

c) Metode didactice în care predomină acţiunea practică, operaţională (algoritmizarea, 

studiul de caz). 

 

Activitatea didactică de predare a materialului noul poate fi studiat şi cu ajutorul elevilor, ei 

având rolul de experţi, care pregătesc comunicări pe unele secvenţe de conţinuturi. Profesorul 

atenţie asupra obiectivelor, definiţiilor, teoriilor, conceptelor etc. De regulă, la finele primei 

lecţii elevii primesc un conspect în formă de teze. În dependenţă de condiţiile şi nivelul elevilor 

pot fi utilizate un şir de tehnici: prelegerea, povestirea, brainstormingul, lectura, descrierea, 

convorbirea, expunerea etc.) Lecţie de comunicare (elevii sub conducerea profesorului 

analizează materialul studiat. Preponderenţă o au metodele de lucru în echipă, luând în 

considerare nivelul diferit de pregătire al elevilor, unde ei demonstrează, lucrează asupra 

izvoarelor, studiilor de caz, problemelor, exerciţiilor). Lecţie de consolidare (se realizează 

prelucrarea şi extinderea conţinuturilor pentru realizarea diferenţierii procesului de învăţare). 

Sarcinile se structurează la nivel de bază şi la nivel creator. Grupele pot fi mobile. Elevii expun 

rezultatul muncii prin prezentarea publică. Se creează o situaţie când elevii completează, 

dezbat, îşi susţin punctul de vedere, fac concluzii în cadrul învăţării priit cercetare, învăţării prin 

descoperire. învăţării reciproce, dezbaterilor, etc.). Lecţie de control tematic, apreciere şi 

autoapreciere a randamentului şcolar (se apreciază cunoştinţele şi capacităţile elevilor prin 

organizarea de rezolvare a testelor, elaborarea lucrărilor practice, etc.). Lecţii de consultaţii şi 

corecţii (se organizează consultaţii de către profesor sau elevii mai avansaţi şi se verifică 

reînvăţarea. Se analizează greşelile de conţinut, de prezentare şi de manieră, care sunt 

clasificate în tabele de diagnosticare pe probleme concrete). Pentru o bună organizare şi 

desfăşurare a procesului de învăţământ, profesorul trebuie să respecte şi să dezvolte corect 

următoarele principii didactice (clasice): 

 

− Principiul însuşirii fundamentale a cunoştinţelor; 

− Principiul individualizării şi diferenţierii învăţării;  

− Principiul motivaţiei;  

− Principiul asigurării conexiunii interdisciplinare. 
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Procesul instructiv-educativ se va desfăşura bazându-se pe specificul tematicii cursului, 

temelor pentru acasă, orelor facultative. Rolul principal în acest proces îi revine profesorului, 

care îmbină blocuri după obiective comune. După tipul activităţilor de predare-învăţare 

formele de organizare a procesului instructiv pot  fi prezentate în tabel : 

 

Nr. 

crt. 
Unitatea de învățare 

Metode de învățare recomandate 

Prelegeri Practică Individual 

1.  Procese de producție. 
Etapele de realizare a unui 
produs. 

Expunerea  
Conversația  

Observarea 
Demonstrarea 

Descoperirea 

2.   Procesele tehnologice și 
elementele lor componente 

Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea  
Studiul de caz 

Lucrul cu 
manualul 

3.  Tipuri de producție în 
construcția de mașini. 

Expunerea  
Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Observarea 
Demonstrarea 
Lucrul cu 
manualul 

Lucrul cu 
manualul 
Instruirea cu 
ajutorul TIC 

4.  Precizia de prelucrare. Problematizarea 
Studiul de caz 
 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 

Descoperirea 
Lucrul cu 
manualul 

5.  Calitatea suprafețelor 
prelucrate. 

Expunerea  
Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 
 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

6.  Baze și principii de 
orientare și fixarea pieselor 
în vederea prelucrării pe 
mașini unelte. 

Problematizarea 
Studiul de caz 
Demonstrarea 
Algoritmizarea, 

Exercițiul 
Demonstrarea 
Lucrul cu 
manualul 

Lucrul cu 
manualul 
Instruirea cu 
ajutorul TIC 

7.  Semifabricate folosite în 
fabricația de mașini. 

Expunerea  
Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 
Lucrul cu 
manualul 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

8.  Tehnologitatea construcției 
pieselor. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 
Descoperirea 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

9.  Adaosurile de prelucrare. Expunerea  
Problematizarea 
Studiul de caz 
Descoperirea 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 
Lucrul cu 
manualul 

Descoperirea 
Instruirea cu 
ajutorul TIC 

10.  Principii și elemente de 
bază la elaborarea 
proceselor tehnologice de 
prelucrare mecanică. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 
Descoperirea 

Observarea 
Exercițiul 
Demonstrarea 

Descoperirea 
Lucrul cu 
manualul 

11.  Normarea tehnică a 
procesului de muncă. 

Problematizarea 
Studiul de caz 

Exercițiul 
Demonstrarea 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

12.  Tehnologia prelucrării 
suprafețelor cilindrice 
exterioare. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Observarea 
Demonstrarea 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
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Nr. 

crt. 
Unitatea de învățare 

Metode de învățare recomandate 

Prelegeri Practică Individual 

13.  Tehnologia prelucrării 
suprafețelor cilindrice 
interioare. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 

14.  Tehnologia prelucrării 
suprafețelor profilate. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

15.  Tehnologia prelucrării 
suprafețelor plane. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 

16.  Tehnologia prelucrării 
filetelor.  

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

17.  Tehnologia prelucrării 
suprafețelor cu dantură.  

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

18.  Tehnologia prelucrării 
canalelor și canelurilor. 

Conversația 
Problematizarea 
Studiul de caz 

Modelarea 
Observarea 
Studiul de caz 

Instruirea cu 
ajutorul TIC 
Lucrul cu 
manualul 

 
 

X. Sugestii de evaluare a competenţelor profesionale 
 

Evaluarea competenţelor profesionale este procesul de colectare a informaţiilor necesare 

pentru stabilirea competenţei şi judecarea lor în raport cu cerinţele standardului. 

Standardul este documentul care oferă repere clare, de ordin calitativ, privind îndeplinirea 

corespunzătoare a activităţilor specifice locului de muncă. Standardele au utilizări multiple. În 

primul rând, ele constituie un referenţial obiectiv în formarea şi evaluarea profesională. Ele 

mai pot fi folosite şi de către specialiştii din resurse umane, în dezvoltarea carierei angajaţilor. 

Evaluarea pe baza standardelor evidenţiază capacitatea unei persoane de a integra 

cunoştinţele teoretice cu deprinderile practice şi cu capacitatea proprie de gândire, analiză şi 

sinteză pentru a efectua activităţi şi a obţine rezultate la nivelul calitativ descris în standard. 

Evaluarea competenţelor oferă garanţia că o persoană a demonstrat că are cunoştinţele şi 

deprinderile necesare efectuării activităţilor descrise în standardul pe baza căruia a fost 

evaluată. 

Metodele utilizate la evaluarea modulului Utilaj tehnologic și roboți industriali  trebuie să 

evidenţieze faptul că un elev are cunoştinţele şi deprinderile necesare efectuării activităţilor de 

muncă şi, mai ales, are capacitatea de a obţine rezultatele aşteptate în urma efectuării acestor 

activităţi. 

 

Observarea directă  

Activitate de investigare, de percepere şi interpretare prin care se culeg informaţii în contactul 

direct cu situaţii concrete de activitate. Se realizează metodic, pe bază de plan şi vizează 

culegerea unor informaţii cât mai complete, relevante şi diverse privind: capacitatea de 
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Cerințe fată de laboratoare: 

 

Nr. crt. Denumirea resursei № (buc.) 

1.  Haine de protecție 25 

2.  Scule așchietoare 40 

3.  Aparate și dispozitive  de măsurat și control;  25 

4.  Dispozitive de fixare a pieselor 12 

5.  Mașini unelte 20 

6.  Semifabricate 30 

 
 

XII. Resursele didactice recomandate elevilor 
 

 
Nr. 
crt. 

Denumirea resursei 

Locul în care poate fi 
consultată/ accesată/ 

procurată resursa 

Numărul de 
exemplare 
disponibile 

1.  Botez E. Mașini-unelte  v1-v2 București.- 1978 Bibliotecă 50 

2.  Domente O și alții.  Mașini-unelte și sisteme de 
mașini Chișinău.- 1992 

Bibliotecă 28 

3.  Gheghea I.  Mașini-unelte și agregate.  Editura 
didactică și pedagogică. București.- 1983 Bibliotecă 45 

4.  Gheghea I.  Mașini-unelte și agregate. Editura 
didactică și pedagogică. București.- 1983 Bibliotecă 30 

5.  Moraru V. Mașini-unelte speciale. București.- 
1982 
 

Bibliotecă 55 

6.  Кучер А. М., Киватицкий М.М., Покровский 
А.А. Металлорежущие  станки. 
Ленинградское отделение издательства „ 
Машиностроение” 1972 
 

Bibliotecă 35 

7.  Лисовой А. И. Устройство, накладка, 
эксплуатация металлорежущих станков. 
 

Bibliotecă 40 

8.  Локтев Д.А. Сборник задач по настройке 
металлорежущих станков. 
Машиностроение.- 1972 
 

Bibliotecă 40 

9.  Чернов Н.Н. Металлорежущие станки. 
Машиностроение.- 1988. 
 

Bibliotecă 60 

 


