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Formatul calificirii profesionale

Titlul calificirii profesionale: TEHNICIAN iN CONSTRUCTII DE MASINI

Descrierea:

Tehnicianul In constructii de magini trebuie si efectuieze
activitafi cu caracter tehnic de:

v’ proiectare si valorificare a proceselor tehnologice;

v' fabricare a organelor de masini;

v’ asamblare a masinilor si produselor,

v’ proiectare si exploatare a sistemelor tehnologice si a
componentelor lor.

Scopul:

Calificarea obtinutd in cadrul domeniului este relevantd pe piata
muncii la nivelul 4 si permite specialigtilor s activeze in
calitate de executori.

Modalitiiti de furnizare:

Modalitagile disponibile de formare profesionald pentru
obtinerea calificdrii includ: formare profesionald initiald,
cursuri de scurtd durats, invétare non-formald si informala.

Durata studiilor:

4* ani - 1n baza studiilor gimnaziale.

Certificarea:

Diploma de studii profesionale tehnice postsecundare.

Grup/grupuri-tinta:

Grupurile - fintd pentru care se descrie calificarea respectiva:
elevi din colegii, adulti, angajati, gomeri.

Motivatie:

Necesitatea calificarii tehnician in constructii de masini pe
piata muncii rezidd din faptul c& acesti specialisti sunt solicitati
de diferite intreprinderi, indiferent de forma de proprietate,
pentru asigurarea proceselor tehnologice de prelucrare, pentru
deservirea utilajelor mecanice si prelucrarea materialelor.

Conditii de acces:

Certificat de studii gimnaziale

Recunoasterea studiilor
anterioare

Se recunosc competentele enumerate in p.6, dobandite in cadrul
invitdimantului formal, non-formal, informal si demonstrate
prin activititi concrete.

Nevoi speciale:

Nu sunt

Nivelul de studii minim
necesar:

Nivelul minim de studii, necesar pentru obtinerea de citre
candidati a calificérii profesionale tehnician in constructii de
magini — studii gimnaziale.

Oportunitiiti de angajare in
cimpul muncii:

Tehnicianul in constructii de masini se poate angaja in cimpul
muncii in calitate de: maistru mecanic, tehnician proiectant
mecanic, maistru prelucrdri mecanice, tehnician mecanic,
tehnician magini si utilaje.

Traseu de progres:

~a®

Posibilitafile de avansare pe verticald spre calificidri de nivel
superior: dupd 3 ani vechime in munca in domeniu poate activa
in functie de sef sau sef-adjunct sectiei mecanice, tehnic
proiectant, inspector cu supraveghere si verificarea tehnici a
instalatiilor etc. Oportunitéti de transfer pe orizontald spre alte
calificiri de acelas nivel - tehnician sudurd, tehnician
documentatie studii, logistica.

Cerinte legale speciale:

Nu sunt

* la forma de invatadmant cu frecventd redusa durata studiilor este mai mare cu 1 an




1. INTRODUCERE iN DOMENIUL DE FORMARE PROFESIONALA
1.1. Descrierea generald a domeniului de formare profesionala

Tehnicianul in domeniul tehnologiei constructiilor de masini, isi desfisoard
activitatea la intreprinderi industriale, in atelierele si sectiile de prelucriri mecanice
desfasurand activitati complexe in domeniul tehnologiilor de prelucréri prin
aschiere.

Industria modernd, in deosebi constructoare de masini, dotatd cu utilaje,
electronizatd si computerizatd in toate domeniile de activitate nu poate exista féra:

e Desen tehnic,proiectare In AutoCad/Imagine 3D si Infografica;

e Maisurdri geometrice si Tolerante;

o Bazele prelucrérii materialelor si scule agchietoare;

e Utilaje moderne cu comanda numerica, sisteme de intretinere a acestora si

robotica ;

e Standarde si Calitate;

Rolul unui specialist din acest domeniu e de a asigura calitatea produselor
industriale, din punct de vedere al proiectérii si fabricérii lor, in conformitate cu
necesitdtile consumatorilor si standardele in vigoare.

Activitatea tehnicianului in domeniul tehnologiei constructiilor de masinisi a
prelucrarilor mecanice implicd atdt o colaborare strinsa cu superiorii ierarhici cat si
coordonarea/verificarea  activititilor muncitorilor calificati pe anumite
competente/sarcini de lucru pe care ii are in subordine, pe iIntreaga durata a
fabricatiei.

Specialistul din acest domeniu respectd normele de prevenire a riscurilor
profesionale privind sénétatea si securitatea muncii, regulile de protectia mediului
si a modului de actionare in situatii de urgentd, atét la locul sau de munci cét si la
cele ale muncitorilor subordonati.

Nivelul de calificare patru al tehnicianului in constructii de masini in domeniul
tehnologiei constructiilor de masini oferd posibilitatea de a obtine competente
profesionale In domeniul constructiilor de magsini si a aplica cunostintele obtinute
intr-o arie extinsi a activititilor professional tehnice si industriale, cu sarcini de
lucru diverse si complexe. Sarcinile de activitate presupun: luarea unor decizii,
responsabilitate si munca in echipi cu atributii de coordonare.

Principalele funcfii indeplinite de specialistul din domeniul tehnologiei
constructiilor de masini sunt urmatoarele:

v" Organizarea si coordonarea proceselor tehnologice de prelucriri mecanice;

v’ Asigurarea materiald si umand a proceselor tehnologice din domeniul
constructiilor de masini si prelucrérilor mecanice;

v Orgamzarea lucrarilor de intrefinere si reparatii a utilajelor si instalatiilor;

v Planificarea si dispecierea fabricarii productiei.



Astfel specialistii pot activa: -

1. Laintreprinderi industriale;

2. Inlaboratoarele de incercari a produselor (industriale);

3. inlaboratoarele de fabricare si incercare a etaloanelor;

4. In institutii de invatamint professional tehnice postsecundare si

secundare.

Invatimintul in domeniul general 7 Inginerie, prelucrare si constructii, In
domeniul de formare profesionald 715 Mecanica si prelucrarea metalelor,
Specialitatea 71580 Tehnologia constructiilor de masini are misiunea de a pregéti
specialigti capabili sd asigure conceperea si fabricarea produselor industriale
calitative i promovarea lor pe piata internd si regionala.

Specialistul in domeniu e orientat spre:

» conceptia de lansare a produselor industriale calitative pe piata,
* un design contemporan al produselor industriale,

* promovarea inovatiilor de fabricare si tehnologiilor moderne,

» utilizarea masinilor si sistemelor de productie, avansate,

* un management eficient, bazat pe abordare inovationala.

Formarea specialistilor din domeniul tehnic si tehnologic, de fabricare al
produselor, de prelucrari mecanice cuprinde urmétoarele directii:

e inovatii si transferul tehnologic in domeniile: “produs industrial”- “procese
de industrializare”;

e metode, procedee si tehnologii de fabricare, control si testare;

e functionarea sistemelor de productie, utilajului tehnologic, masinilor -
unelte, sculelor;

¢ conceptia functionald si constructiva a sistemelor tehnologice de fabricatie,
inclusiv a celor flexibil automatizate, a sculelor originale, a sistemelor de
scule si de asigurare cu scule, a dispozitivelor si verificatoarelor, a
mijloacelor de automatizare, dirijare si de asigurare a utilizarii lor eficiente;

e conceptla - mijloacelor . de’ asigurare instrumentald, metrologica,
informationald, de dirijare a fabricarii menite sa asigure calitatea produselor.



1.2

Caracteristicile-cheie ale domeniului

Nivelul

Postsecundar

Postsecundar nontertiar

Durata studiilor

2* ani - In baza studiilor liceale,
medii de culturd generala, scoli de
meserii la specialitéiti conexe.
4*ani - in baza studiilor
gimnaziale.

2* ani - 1n baza studiilor liceale

Credite de studii ECTS

120 credite

120 credite

Forma de organizare

Invagamant cu frecventd la zi.
Invitimint cu frecventd redusa.

Invétimint cu fregventd la zi.
Invatdmint cu fregventd redusa.

Conditii de acces

Certificat de studii liceale si a
studiilor medii de cultura generali;

Diploma de bacalaureat

Certificat de calificare (la
specialititi ~ conexe  meseriei
initiale);
Certificat de studii gimnaziale.
Preconditii Nu sunt Nu sunt

Stagii de practica

Cu titlu obligatoriu: practica de
instruire, practica tehnologica,
practica de diploma.

Cu titlu obligatoriu: practica de
instruire, practica tehnologica,
practica de diploma.

Reguli de examinare si
evaluare

In procesul de formare se vor
utiliza urmétoarele tipuri de
evaluare:

1. Evaluarea initialdg,

2. Evaluarea curentd,

3. Evaluarea finald,

In procesul de formare se vor
utiliza urmitoarele tipuri de
evaluare:

1. Evaluarea inifialdg;

2. Evaluarea curentd;

3. Evaluarea finald.

Modalitate de evaluare
finald

Sustinerea proiectului de diploma.

Sustinerea proiectului de diploma.

Certificare

Diploma de studii profesionale
tehnice postsecundare.

Diploma de studii profesionale
tehnice postsecundare nontertiare.

Calificarea acordati

Tehnician in constructii de magini

Tehnician in constructii de masini

Drepturi pentru
absolventi

Angajarea In cimpul muncii
conform calificarii obtinute;

Participarea la concursul de
admitere la studii in institutiile de
invatdmint universitare, conform

domeniului sau altor domenii
conexe (pentru detindtorii

diplomei de bacalureat).

- Angajarea in cimpul muncii
conform calificérii obtinute.

- Participarea la concursul de
admitere la studii in institutiile de
invafadmint universitare, conform

domeniului sau altor domenii
conexe (pentru detindtorii

diplomei de bacalureat).

Organ responsabil de
autorizarea
programelor

Ministerul Educatiei al Republici
Moldova.

Ministerul Educatiei al Republici
Moldova

* ]a forma de invatdmant cu frecventd redusi durata studiilor este mai mare cu 1 an




2. DESCRIEREA CALIFICARII SI DENUMERAREA OCUPATIILOR
| " PROPRII DOMENIULUI

2.1 Descrierea succinti a calificarii

Tehnician in _constructii _de masini va parcurge traseul formaérit
profesionale prin realizarea competentelor transversale specifice domeniului
tehnologiei constructiilor de masini, implimentind cele patru componente de baza:

1. Componenta fundamentald presupune transpunerea diferitor sisteme de

semne, definirea notiunilor, comentarea legilor si conceptelor.

2. Componenta de formare a_abilititilor si_a_competentelor generale

include acumularea si formarea competentelor in urmétoarele domenii:
e Tehnologii informationale in domeniu;
e Limba strdind aplicati;
» Ty de comumense.

3. Componenta de orientare socio-umanisticd. Orice specialist in domeniul

tehnologiei constructiilor de masini si utilajului industrial trebuie si posede

cunostinte multiple in diferite domenii, pentru a deveni inteligent si multilateral

dezvoltat.

Aceastd componenta se va realiza in cadrul urmatoarelor discipline:
e Filosofie;
* Bazele antreprenoriatului;
e Etica profesionali;

¢ Bazele legislatiei in domeniu.

4. Componenta de orientare spre specialitate. La specialitatea tehnologia

constructiilor de magini se pune accentul pe aplicarea metodelor de proiectare,
fabricare si verificare a pieselor si dfspozitivelor necesare industriei constructoare
de masini; exploatarea si repararea utilajului industrial si a sculelor aschietoare;
aplicarea programelor CAD pentru proiectare si fabricare. Aceastd componenti

urmareste atat asimilarea competentelor profesionale cit si formarea abilititilor

practice.




S._Componenta de formare a abilititilor si a competentelor profesionale.
Tehnicianul in domeniul tehnologiei constructiilor de masini, si de prelucrari
mecanice are competente profesionale:

e de a cunoaste notiuni de desen tehnic avansat, fiind capabil sd extragd detalii
din desenele de executie i desenele de ansamblu, si foloseascd schitele
tehnice pentru a interpreta si a redacta documentatia tehnica;

e de a proiecta asistat de calculator;

e de a cunoaste tehnologii de prelucrari prin aschiere, de a aplica scule si
dispositive corespunzitoare;

e de a verifica corectitudinea fabricarii pieselor, folosirea
moderne, adaptate la conditiile specifice locului de munca;

e de a posedd cunostinte

tehnologiilor

teoretice si functionale profunde in domeniul

constructiei utilajelor si a diverselor masini-unelte destinate prelucrérilor
mecanice;

e de oragnizare, coordonare §i asigurare cu materiale, semifabricate si SDV —
uri a locului de muncad.

o de verificare si asigurare a calitétii produselor prelucrate prin aschiere si a
intregului sistem de asigurare a calitatii.

2.2. Ocupatii tipice pentru absolventii domeniului dat

Nr. Codul si denumirea functiei conform

crt. Clasificatorului ocupatiilor

1. Maistru intretinere §i reparatii magini unelte, utilitifi, service, prototipuri
2. Maistru l&catus, constructii metalice

3. Maistru l&catus mecanic

4, Tehnician proiectant mecanic

5. Mecanic pentru intretinerea aparatelor

6. Maistru mecanic

7. Maistru mecanic find

8. Tehnician masgini §i utilaje

9. Tehnician mecanic

10. Tehnician tehnolog mecanic

11. Tehnnician prelucréri mecanice

12. Tehnician mentenantd mecanici echipamente industriale

13. Tehnician responsabil afacere, metode pregitire de industrializare




3. ROLUL DOMENIULUI IN ALTE PROGRAME DE FORMARE
PROFESIONALA

Invatamantul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar
prezintd o componentd de bazd a sistemului institutionalizat de pregatire
profesionald din Republica Moldova si are drept misiunea de bazd pregitirea
specialistilor cu caracter aplicativ pentru economia nationald, conjugand aceasta
activitate cu educarea unor adevarati cetdteni, prin Imbinarea armonioasd a
promovirii valorilor nationale, europene si general umane.

Agentii economici solicitd specialisti competenti, apti sd& contribuie la
solutionarea problemelor parvenite in activitatea intreprinderilor de profil, ceea ce
se poate realiza prin invatare, formare si dezvoltare a competentelor specifice
domeniului de producere industriald a utilajului. Din aceste considerente la
specialitatea” Tehnologia constructiilor de masini” se studiazd urmétoarele
discipline: Mecanica aplicatd; Studiul si tehnologia materialelor; Bazele prelucririi
materialelor; Utilaj tehnologic si roboti undustriali; Tehnologia constructiilor de
masini; Programarea pentru masini unelte; Automatizarea proceselor tehnologice.
Aceste cursuri contribuie la formarea competentelor profesionale si interpersonale.

Programele de formare profesionali in domeniul “Tehnologia
constructiilor de masini” are discipline de pregétire generald, fundamentald si
socio-umasnistd, In mare masurd comund cu programele din alte domenii arondate
atit dupa numaérul de credite ECTS, cit si dupa continut:

* Fundamentale: Mecanica aplicatd, Geometria Descriptivd, Tehnologia
Materialelor, Studiul Materialelor, Desen Tehnic,

» Speciale: Proiectarea Dispozitivilor, Bazele Prelucririi Materialelor,
Proiectarea Asistatd de Calculator,. Programarea pentru Magini Unelte, Utilaj
Tehnologic, Robotica, Economia Ramurii, Management, Tehnologia Constructiilor

de Magsini.
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4. PROFILUL OCUPATIONAL

4.1. Atributii i sarcini de lucru

Atributii (obligatiuni)

Sarcini de lucru

1.Aplicrea prevederilor
legale, referitoar la
activitatea manageriali

1.1, Oraganizarea activitdtii sectorului de prelucrare mecanica

1.2. Organizarea activititii de producere a sectorului mecanic

1.3. Inforamarea subalternilor cu prevederile actelor normative
si legislative.

1.4.Primirea deciziilor, referitor la solutionarea problemelor de
producere, materiale, umane i informarea managerilor ierarhic
superiori despre rezultate.

2. Citirea si
completarea desenelor
tehnice

2.1. Identificarea corectd a componentelor, reperelor,
subansamblurilor i a desenului in intregime conform cerintelor
documentatiei sau sarcinilor de lucru.

2.2. Verificarea si validarea versiunii corecte (cod, revizie) a
desenului ethnic pentru activitatea de producere .

2.3. Recunoasterea si interpretarea corectd a simbolurilor,
conform standardelor specifice.

3.Aplicarea
prevederilor legale,
referitoare la sénitatea
si securitatea in munci

3.1. Insusirea normelor referitoare la sénétatea si securitatea in
muncd este realizatd prin participarea la instruiri periodice, la
locul de munca.

3.2. Echipamentul de lucru i protectie, specific activitatilor de la
locul de munci este asigurat, conform prevederilor legale.

3.3.Mijloacele de protectie si de interventie sunt verificate, in
ceea ce priveste starea lor tehnici i modul de péstrare, conform
cu recomanddrile producétorului si adecvat procedurilor de lucru
specifice.

3.4.Situatiile de pericol sunt identificate si analizate, in scopul
elimindrii imediate.

3.5.1dentificarea si inlaturarea factorilor de risc este realizati in
functie de particularitatile locului de munca.

4.Aplicarea
procedurilor tehnice de
asigurare a calitatii

4.1.Procedurile tehnice de asigurare a calitaii sunt aplicate, in
functie de tipul lucririi de executat.

4.2. Procedurile tehnice de asigurare a calititii sunt aplicate
permanent, pe intreaga derulare a lucrérilor, in vederea asigurarii
cerinfelor de calitate specifice acestora.

4.3 Verificarea calit#gii lucrérilor executate se realizeazi la toate
operafiile prin compararea a calitéfii executiei cu cerintele de
calitate impuse de tehnologia de executie si normele de calitate
specifice.

4.4. Controlul calitdtii se realizeaza, prin aplicarea metodelor
moderne pentru fiecare tip de lucrare executati si conform
caracteristicilor tehnice urmdrite.

4.5. Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeazi,

utilizdnd corect dispozitivele si verificatoarele specifice necesare.

4.6. Defectele identifciate sunt eliminate prin depistarea si
inldturarea cauzelor care le genereaza.

4.7. Lucrdrile executate indeplinesc conditiile de calitate impuse
de tehnologia de executie si sistemul de calitate intern si extern.
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S.Identificarea
mijloacele de munca

5.1.Particularitatile locului de munca sunt identificate in
corespundere cu toate aspectele relevante pentru desfisurarea
activitdtilor de producere.

5.2. Spatiul de derulare a activitatilor este identificat corect,in
functie de tipul lucrdrii si de metoda de lucru utilizata.

5.3. Numarul posturilor de lucru sunt stabilite in corelatie cu
metoda de lucru planificati.

5.4. SDV - urile sunt identificate corect, in baza figelor
tehnologice ale lucrérilor planificate.

5.5.Utilajele si echipamentele de lucru sunt identificate in
conformitate cu activititile planificate pentru ziua de munca.

6.Verificarea starii de
functionare a utilajului
si echipamentului de
lucru

6.1.Starea utilajului si echipamentului de lucru este verificata
zilnic ITn momentul preludrii acestora, conform instructiunilor
proprii sau procedurilor specifice.

6.2.Activitatea utilajelor este sistatd, conform procedurilor
specifice, dacd se constatd o stare de functionare
necorespunzatoare.

6.3.Deficientele minore sunt remediate de operatorul sau
mecanicul de serviciu, conform atributiilor ce i revin, pentru
scurtarea timpului de stationare a utilajelor.

6.4. Utilajele si dispozitivele de lucru defecte major sunt inlocuite
cu altele pe perioada repardrii, conform procedurilor specifice.

6.5.Procedurile de intretinere a utilajelorlor sunt aplicate pentru
mentinerea in stare de lucru a acestora, in functie de tipul si in
conformitate cu instructiunile proprii de exploatare si Intrefinere.

6.6.Informarea asupra deteriorarii/ defectérii utilajelor si
dispozitivelor de lucru se realizeaz3, conform procedurilor
specifice, pentru asigurarea continuititii procesului de munca.

7.1dentificarea
sarcinilor de productie

7.1.Stabilirea succesiunii operatiilor proceselor tehnologice de
prelucrari mecanice se efectuiazd in condormitate cu
documentatia tehnica.

7.2 SDV-urile, masinile unelte i utilajele, materialele si
semifabricatele necesare proceselor tehnologice, sunt stabilite
conform proceselor tehnologice.

7.3.Identificarea sarcinilor de productie este previzutd pentru
fiecare muncitor 1in parte, la locul de munca.

8.Coordonarea si
asigurarea cu scule
necesare procesului de
productie

8.1.Asigurarea cu scule necesare procesului de productie este
coordonatd conform documentatiei tehnice.

8.2.Eventualele propuneri de modificare / imbunititire a folosirii
sculelor necesare sunt transmise superiorului ierarhic si
departamentului abilitat.

8.3.Ascutirea sculelor este coordonats, conform procedurii
stabilite la intreprinderi.

8.4.Procurarea sculelor este efectuatd conform procedurii stabilite
la intreprinderi iar depozitarea lor in spatii special amenajate.

8.5. Intretinerea curentd a sculelor /dispozitivelor se efectuaza in
conformitate cu reglementirile in vigoare.

8.6.. Identificarea §i marcharea sculelor defectate pentru a fi
reparate sau care nu prezintd sigurantd in utilizare.

9.Coordoneazi 9.1.Asigurarea,verificarea stirii de functionare §i pregatirea
asigurarea dispozitivelor necesare pentru procesul de productie, este
dispozitivelor coordonatd in conformitate cu documentatia tehnica.
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materilelor si
semifabricatelor
necesare procesului de
productie

9.2.Eventualele propuneri de modificare / imbunétitire a
dispozitivelor necesare sunt transmise superiorului ierarhic si
compartimentului abilitat

9.3.Verificarea documentelor de calitate a dispozitivelor
materilelor si semifabricatelor este coordonatd cu corectitudine.

9.4 Repartizarea materialelor si semifabricatelor necesare
procesului de productie, la locurile de munca, este verificata
conform conditiilor de munca.

9.5.Depozitarea materialelor, semifabricatelor si dispozitivelor
necesare procesului de productie, in locuri special amenajate, in
conditii de sigurantd, este verificatd de departamentul abilitat.

10. Coordoneazi
intretinerea si
repararea utilajelor,
instalatiilor si robotilor
industriali.

10.1.Punctele de verificare a stérii de uzura si de aparitie a
posibilelor defecte ale utilajelor si instalatiilor sunt identificate de
cétre specialistii din departamentul corespunzétor §i se apreciaza
nivelul gravitdtii a defectiunilor si termenul de reparatii.

10.2. Determina principiile de functionare a utilajului
mecanic,testeazi echipamentele si citeste rapoartele de intretinere
pentru determinarea indicatorilor de defect.

10.3.Reglarea /reparatia utilajelor si instalatiilor, este efectuatd
conform procedurilor specifice si specificul utilajului.

10.4.Executarea reparatiei este efectuatd cu deosebitd rispundere
in conformitate cu procedurilor specifice si planurile de reparatii.

11.Coordoneaza
procesele tehnologice
de prelucare mecanica
pe masini unelte

11.1.Respectarea succesiunii logice a operatiilor, este urmarita in
functie de indicatiile tehnologice din documentatia tehnica.

11.2.Alegerea magsinilor - unelte si SDV - urilor , este coordonati
in functie de forma pieselor, de materialul semifabricatului si de
indicatiile tehnologice din documentatia de executie.

11.3.Utilizarea regimurilor de aschiere optime, este urmaritd in
functie de materialul semifabricatului

11.4.Controlul calitativ al pieselor prelucrate, este supravegheat,
conform procedurilor de asigurare a calitatii, in scopul asiguririi
conformitdtii intre executie §i prevederile din documentatia
tehnica.

11.5.Respectarea Normelor Securititii i Sanétatii Muncii si
Antiincendiare, este verificatd conform normelor interne si
rocedurilor specifice, pe tot parcursul fabricaiei.

12.Realizeaza grafice
de asigurare materiala
a locului de munci

12.1.Graficele de asigurare cu scule, dispozitive, materiale ,
semifabricate necesare procesului de productie sunt executate, in
baza consumurilor specifice din documentatia tehnica si a
informatiilor primite din partea departamentului de aprovizionare.

12.2.Graficele de planificare a executiei si termenii de fabricare
sunt realizate in concordanti cu asigurarea materiala si
controalele de calitate prevézute in documentatia tehnica.

12.3.Indeplinirea sarcinilor de productie conform graficelor, este
urmdritd, cu responsabilitate, zilnic. In cazul in care sunt
constatate abateri fatd de grafice, sunt luate masuri organizatorice
de rigoare pentru a se péstra termenii indicati in grafice.

12.4. Planificarea §i urmirirea realizirii productiei trebuie
evaluatd n relatie cu urmétoarele unitafi: Organizarea proceselor
tehnologice de prelucrdri mecanice, Asigurarea materiald a
proceselor tehnologice, Organizarea lucrdrilor de reparatii a

utilajelor. Coordonarea proceselor tehnologice de fabricare.
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4.2 .Responsabilitifile proprii Profilului Ocupational:

Legat de activitatile specifice, rdspunde de:

v

v
v

verificarea nivelurilor caracteristicilor de calitate si a corespondentei acestora cu
standardele stabilite;
identificarea deficientelor-de calitate si a masurilor de remediere a acestora;

corectitudinea datelor raportate.

Legat de disciplina muncii, rdspunde de :

v
v
v

imbunatdtirea permanenta a pregétirii sale profesionale si de specialitate;

pastrarea confidentialiti{ii informatiilor si a documentelor legate de firma;

pastrarea in bune conditii a echipamentelor alocate si utilizarea resurselor existente
exclusiv in interesul firmei;

respectd prevederile normativelor interne si procedurile de lucru privitoare la postul siu;
respectd normele de s#ndtate, securitate si igiend in muncd, normele de prevenire si
stingere a incendiilor si actiune in caz de urgentd, normele de protectie a mediului
inconjurétor;

utilizarea, pastrarea si intrefinerea echipamentelor de protectie si a echipamentelor de
interventie in caz de urgenta.

4.3 Calitati profesionale:

Calificare in domeniu;

Responsabilitate;

Seriozitate;

Obiectivitate;

Punctualitate;

Capacitate de analizi si sinteza,

Comunicare eficientd (verbala si in scris);

Planificarea activitétii proprii;

0 X N o vk b=

Abilitdti de lucru in echipé;

10. Tendinta catre dezvoltare profesionala continui;
11. Autonomia invatdrii;

12. Initiativa §i spirit antreprenorial;

13. Dexteritate;

14. Diplomatie.

14



4.4.Cunostinte si capacitati:

Este necesar sd cunoasca:

Legi, fenomene, principii care stau la baza tehnologiei constructiilor de masini;
Precizia si erorile la fabricare a pieselor;

Metode si mijloace de fabricare ;

Constructia utilajelor;

Tipuri de scule agchietoare, constructia i geometria lor;

Tolerante; '

Sisteme de acioniti in maginile unelte ;

Standarde;

Studiul si-tehnologia materialelor;

Sisteme de evaluare si control a calitétii de fabricare;

Documentatie tehnica.

Este necesat sd fie apt:

S3 citeascd si sd aplice desene tehnice si figele tehnice pentru fabricarea pieselor ;

Sa selecteze sculele / dispozitive pentru lucru si si realizeze procesul de prelucrare a

pieselor din sisteme /echipamente;

Sa selecteze si sé stabileascd procedura necesard pentru verificarea calitdtii fabricdrii , in

baza datelor din procesul tehnologic;

S4 selecteze utilaje necesare pentru realizarea parcurgerii corecte a procesului

tehnologic;

S4 testeze si ajusteze utilajele;

Sa verifice functionalitatea utilajelor folosite .

Sa aplice cunostintele teoritice in practd incadrul activitatii de producer;

Sa compare rezultatele obtinute cu caracteristicile metodologice normative;

S& promoveze lucrdri la magsini unelte;

S& completeze procese verbale, rapoarte, fige conform reglamentdrilor stabilite.

4.5.Instrumente si materiale:

1
2
3
4.
5
6

Actele normative ale Republicii Moldova referitoare la activitatea profesionald;
Reglementari legale din domeniul tehnologiei constructiilor de masini.
Documente Normative i standarde;

Manualul tehnologia constructiilor de magini

Metodologia prelucririi materialelor prin agchiere ;

Instructiuni de lucru si alte documente referitoare la tehnologia constructiilor de magini
. 15



7. Calculator si alte mijloace necesare pentru indeplinirea obligatiunilor de munca.

8. Instrumente: Scule aschietoare; Utilaje;Dispozitive; Magini unelte; Mijloace de

masurat; Mijloace de gdurit i de téiere a filetului.

4.6.Tendinte si perspective de dezvoltare profesionali:

discernimant;

. Necesitétile proprii de instruire §i de perfectionare se realizeazi permanent cu

Autoinstruirea se face iIn mod permanent;

Participarea la diferite forme de instruire, de perfectionare profesionald si de specializare

este realizatd ori de céte ori este necesar, potrivit cerintelor legale sau in corelatie cu

noutdtile relevante pentru activititile desfasurate;

. Implementarea metodelor moderne de fabricare ;

Adaptarea sistemelor tehnice nationale la standarde europene.

5.DESCRIEREA FINALITATILOR DE STUDIU SI A COMPETENTELOR

Descriptori ale competentelor

N Domenii La finalizare elevul di dovada de:
o . Aplicarea termenilor de baza cu care se opereazi in tehnici;
¢ Aplicarea bazei stiinfelor socio-umaniste si economice;
e Aplicarea normelor etice de drept care regleaza relatiile
interpersonale, om-societate, om-mediu inconjurtor;
e Aplicarea bazelor educatiei fizice si modului sdnitos de viata;
» Aplicarea bazelor legislafiei, principiile de baza ale ecologiei si
ocrotirii naturii;
e Aplicarea regulilor securitafii §i sanatatii in munci si protectiei
anti incendiare;
e Aplicarea definirii notiunilor fundamentale din domeniul
- specialitafii;
o Aplicarea regulilor si normelor de prezentare si executare a
, La nivel de desenelor si proiectarii asitate de calculator;
. [ J

cunoastere

Aplicarea tehnologiilor informationale §i functionarea aparatelor
digitale;

Aplicarea efectiva a sculelor agchietoare;

Identificarea corectd a maginilor unelte si a celor cu comandi
numerica; |

Intretinerea sistemului de comandi si programare aprocesului
tehnologic;

Abilitati de deservire §i reparatie a maginilor unelte;

Abilitati de depistare a defectelor utilajului;

Cunoagsterea legislatiei Republicii Moldova;

Cunoagterea tehnologiilor informationale moderne
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La nivel de

Stabilirea prioritatilor zilnice in corelagie cu fisa de post;

Planificarea etapelor activitatii in succesiune logica in functie de
complexitatea lucrérilor de executat;

pl anificare a e Analiza cauzelor nerealizirii unor activititi;
2. . eswges e Asumarea responsabilititii pentru calitatea lucrului indeplinit;
actw‘ta't'“ e Autoorganizarea activititii personale;
propru e Dezvoltarea calitdtilor de personalitate: spirit antreprenorial, insistent,
organizat, hotarat in luarea deciziilor, rational in alegeri, punctual,
comunicabil, obiectiv, exigent.
e Stabilirea modului de comunicare i conlucrare cu grupul de muncé;
o Contributie la atingerea unui set de scopuri §i obiective ale echipei;
La nivel de e Recunoasterea competentelor si punctelor forte ale membrilor echipei;
3. lucru in e Contributie la formarea unei echipe eﬁment.e;- .
. . ¢ Transmiterea/primirea operativa a informatiei structurate in corelatie
echipa cu specificul domeniului de activitate;
e Lucrul in echipi, crearea relatiilor reciproc avantajoase cu subalternii,
colegii, conducatorii, consumatorii,agentii economici.
¢ Aplicarea tehnologiilor informationale in functie de scopul urmarit;
La nivel de Prelucrarea si stocarea informatiei in baza de date centralizatasi
4 estionare a folosirea ei de toti actorii procesului;
’ g .. e Folosirea sistemelor informational- comunicationale in activitatea
informatiei profesionala.
e Elaborarea documentatiei necesare unui tehnician;
5 La nivel de e Analizarea documentelor ce atestd provenienia si calitatea marfurilor;
" | documentare e Completarea documentelor in domeniul comunicativ si informational,
utilizand servicii electronice.
La nivel de e Planificarea activititii de prelucrare a materialelot i fabricare a
6 planificare a pieselor ;
’ activitatii * Planificarea algoritmului de programare pentru masini unelte;
_profesionale o Planificarea activitatilor de dispecerat.
. e Luarea deciziilor i asumarea responsabilitatii pentru acestea;
La nivel de e Asigurarea conditiilor optime la locul de munc;
7 organizare a e Organizarea intrefinerii tehnice a utilajului;
’ activitatii e Asigurarea protectiei muncii la efectuarea lucririlor de intretinere si
pr ofesionale reparatie a utilajului;
e Garantarea calitatii fabricarii pieselor.
¢ Acordarea serviciilor tehnice de fabricare populatiei;
] La nivel de e Acordarea ajutorului in cazul defectiunilor tehnice a utilajului;
) integrare e Folosirea metodelor moderne de fabricare de producere si a utilajelor
' programabile corespunzitoare;
La nivel de *  Analiza evolutiei tehnice in domeniu;
9. analiza si ¢ Analiza eficientei lucririlor efectuate;

sinteza

Analiza calitdtii pieselor fabricate.
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6. DESCRIEREA EXTINSA A FINALITATILOR DE STUDIU
| SI COMPETENTELOR PROFESIONALE

CP 1.1.Conduita creativ-
inovativa

Elaborarea de proiecte profesionale cu utilizarea unor principii si
metode bine cunoscute in domeniu

Atitudini

Abilitati

Cunostinte

-Congtientizeazi cé obtinerea
unui produs, proces sau
serviciu al calitétii este
elaborarea unui proiect de
calitate.

-Elaboreaza proiectul de sistem
de control In timpul procesului
de fabricatie cu ”zero defecte”.
-Alege consecutivitatea

.| operatiilor de masurare §i

control conform procesului
tehnologic de
produce/exploatere/service.

- Documentele normativ-tehnice de
proiectare.

-Componentele si etapele
proiectrii.

-Descrierea procesului tehnologic
de producere/exploatare/service.
-Specificul desenului tehnic.

-Este responsabil de alegerea
corecta a metodelor si
mijloacelor de fabricare, a
utilajului, sculelor gi
dispozitivelor necesare, in
proiect.

-Realizaeaza proiectul de
 fabricare prin analiza eficientd
a metodelor de prelucrarea
materialelor si sculelor
atchietoare necessre.
-Indici instructiuni de protectie
a muncii §i a sanatigii in
proiect.
-Realizaeza calculul indiciilor
tehnico-economice ai
proiectului.

-Procedurile de selectare a
metodelor si mijloacelor de
fabricare.

-Documentele normativ tehnice in
domeniul tehnologiei constructiilor
de masini.

-Normele de Protectia Muncii.
-Normativele tehnico-economice
pentru procesele tehnologice.
-Potentialul profesional-tehnic a
muncitorilor din echipa.

-Politica si obiectivele de producere
calitativi la intreprindere.

-Apreciazd necesitatea
includerii metodelor moderne
de fabricare in procesele de
producere.

-Distribuie sarcinile de lucru
membrilor echipeli.
-Selecteaza metode si mijloace
active de fabricare ;
-Elaboraza graficul de
inlocuire a mijloacelor
traditionale de control cu cele
active, dirijate de control.
-Intervine cu oferte concrete de
renovare pentru Tehnologul-
Sef.

-Intocmeste planul de lucru
pentru renovare.

-Alege materiale, instrumente,
echipamente si personalul
necesar pentru realizarea
lucrérilor de
montare/demontare.
-Organizeazi instruirea
membrilor echipei referitor la
montare/demontare sistemelor
de maésurare.

-Spectrul metodelor si mijloacelor
adecvate de control.

-Principiile de selectare a
masurdtorilor necesare.

-Procesul de elaborare a graficilor,
diagramelor, histogramelor etc.
-Procesul de prodcere a
intreprinderii.

-Intocmirea documentatiei de
planificare/realizare.

-Costurile lucrdrilor de renovare.
-Principiile de stimulare a
muncitorilor.

-Lucrul la calculator

18



CP 1.2.Reflectie critica si
constructivi

Utilizarea adecvati de criterii si metode standard de evaluare a
calititii si a limitelor de aplicare a unor procese, proiecte,
programe, metode si teorii

Atitudini

Abilitati

Cunostinte

- Promoveaza modernizarea
tehnicilor de prelucrare a
materialelor existente.

" Analizeaza si cerceteazi

tendinte tehnico-inovative.
- Implementeaza tehnologii
inovative in domeniul de
referinta.

- Cunoagte tehnici avansate de
realizare a lucrérilor.

- Cunoaste mijloace de fabricare
moderne, constructia si utilizarea
utilajelor.

- Promoveaza politicile de
fabricare calitativi a
produselor si obiectivele

- Examineaza informatiile in
domeniul tehnologiei
constructiilor de masini.
-Propune solutii inovative in
domeniul fabricirii produselor
industriale..

- Cunoaste tendintele in domeniul
tehnologiei constructiilor de
magini..

- Cunoaste metodici si reguli de
elaborare, promovare si
implementare a proiecteor in

adaptarii lor la piafd. -Respectd principiului de domeniul tehnologiei constructiilor
adaptare pe piata a produselor | de magini.
calitative. - Cunoagte piata de desfaceri.
-Congstientizeaza rolul

tehnologiilor informationale
in prelucrarea si
sistematizarea informatiilor
tehnice, in elaborarea
documentatiei tehnice.

- Utilizeaza programe AutoCad
pentru elaborarea desenelor
tehnice.

-Elaboreaz rapoarte, proiecte.

- Cunoaste normele, regulile si
posibilitdtile de perfectare a bazelor
de date si documentelor tehnice
necesare intreprinderii.

- Congtientizeaza necesitatea
coreldrii activitatilor din
diferite echipe profesionale
pentru realizarea obiectivelor
planificate §i controlul
operativ.

- Intocmeste si prelucreaza
diverse rapoarte tehnice, cu
analize §i recomandari.

- Aplicd metode inovative,
cantitative si calitative de
prelucrare a informatiei,
generalizeazdsi identificarea
propunerilor.

- Cunoaste regulile de intocmire a
rapoartelor tehnice §i analizelor
lunare, trimestriale, anuale si la
necesitate.

- Cunoaste metode inovative,
cantitative si calitative de prelucrare
a informatiei, generalizarea ei si
identificarea propunerilor.

- Congtientizeaz necesitatea
solutiondrii problemelor
aparute.

- Analizeaza problemele
apdrute §i prezintd propuneri de
solutionare.

- Cunoaste principiile de
functionare a utilajelor si metodele
de fabricare a pieselor.

-Cunoaste cauzele defectiunilor si
mdsurile de remediere a utilajelor.
-Cunoagste intreg ciclu a procesului
tehnologic in gestiune.

- Manifestd o comunicare
eficientd cu personalul.

- Asigurd coordonarea cu
membrii echipei i alti
functionari cu informatii
complete veridice pentru
intocmirea rapoartelor necesare
(tehnice, financiare, contabile).

- Cunoaste utilizatorii
informationali §i persoanele cu care
are interconexiuni de serviciu
(organigrama).

- Isi asuma responsabilitatea

pentru buna functionare a

utilajelor, aparatelor

instalatiilorsi a procesului de
roducere.

- Realizeazd procesul complex
de mentenantd si fiabilitate.

- Cunoaste metode necesare de
mentenantd si buna fanctionare a
procesului de fabricare pentru
fiecare tip sau grup de produse,sau
sectil.

-Isi asuma responsabilitatea
entru lucrul executat.

- Executd lucrarile corect,
calitativ si in termen.

- Cunoaste modalitétile de
executare a lucrérilor.

19



CP 1.3.Aplicare, transfer si
rezolvare de probleme

Utilizarea cunostintelor de baza pentru rezolvarea problemelor
profesionale bine definite, tipice domeniului in conditii de

asistenta calificatii

Atitudini

Abilitati

Cunostinte

- I5i asuma responsabilitatea
pentru deciziile luate.

- Planifica etapele activititilor
in succesiune logicd in functie
de complexitatea lucrdrilor de
executat.

-Cunoagte etapele de executare a
lucrédrilor conform tehnologiilor de
prelucrare/exploatare/service.

-Promoveazi prevederi
cadrului tehnic normativ —
legislativ la rezolvarea
problemelor profesionale.

- Asigura confidentialitatea
informatiilor si datelor.

-Perfecteaza fige, registre si
formulare de documente
corect i citet, utilizind
terminologia de specialitate.

- Transmite/receptioneazd
operativ informatii structurate
in corelatie cu specificul
fiecdrei situatii in parte.

-Cunoaste legislatia si documentatia
normativ-tehnica care
reglementeazd domeniul tehnologiei
constructiilor de magini.

-Cunoagte terminologia de
specialitate.

- Apreciazd importanta
analizei indicatorilo rtehnico-
economice in scopul
eficientizarii activitatii
desfasurate.

- Efectueazi analiza
indicatorilor tehnico-
€conomici.

- Stabileste mésuri de eficienta
tehnica

-Cunoaste metode si procedee de
analiz3 a indicatorilor tehnico-
economici in procesele de fabricare,
si in tehnologia constructiilor de
masini.

-Congstientizeazi necesitatea

de planificare §i organizare a
timpului de munci.

-Stabileste prioritétile zilnice in
corelatie cu indicatiile primite
din surse autorizate.

- Estimeaza ordinea
prioritatilor in solutionarea
diferitor situatii profesionale.

- Cunoagste continuturi recomandate
pentru graficul zilnic de activitafi.

- Cunoagste prevederile deontologiei
profesionale.

CP 2.1.Explicatie si Utilizarea . cunostintelor de bazi pentru explicarea si
interpretare interpretarea unor variate tipuri de concepte, situatii, procese,
proiecte asociate domeniului
Atitudini Abilititi Cunostinte

-Congtientizeaza necesitatea
intelegerii corecte a
conceptelor, proceselor,
proiectelor asociate
domeniului pentru asigurarea
calitatii lucrarilor realizate.

-Analizeazi si interpreteaza
confinutul conceptelor,
proceselor, proiectelor asociate
domeniului.

- Cunoagte concepte, situatii tipice,
procese si proiecte asociate
domeniului.

-Colaboreaza cu specialistii
din domeniu sau alte
domenii.

-Familiarizeazi cu tehnicile,
responsabilitatile si atributiile
de serviciu a lucratorilor
asociati domeniului.

-Cunoagte practicile existente ale
tehnicilor de lucru i etapele de
realizare a lucrérilor asociate
domeniului.

- Apreciazi avantajele
proiectarii §i prezentarii
diferitor programe asistate la
calculator.

-Selecteaza programul potrivit
pentru o anumitd $arcind sau
atributie de serviciu.

-Cunoagste specificul si avantajele
diferitor programe si/sau softuri
privind proiectarea, solutionarea,
indeplinirea atributiilor de serviciu
si prezentarea ideii creative.
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CP 2.2.Cunoasterea,
intelegerea si utilizarea
limbajului specific

Cunoasterea, intelegerea conceptelor, teoriilor si metodelor de
baza ale domeniului, utilizarea lor adecvati in comunicarea

profesionali

Atitudini

Abilitati

Cunostinte

-Apreciazi rolul cunoagterii
legilor, fenomenelor,
principiilor de bazi din
domeniul tehnologiei
constructiilor de masgini.

-Demonstreaza pregitirea

| temeinicd in domeniul

constructiilor de masini.
-Stabileste legaturi intre teorie
si practica.

-Cunoaste legile, fenomenele,
principiile de bazi din domeniul

tehnologiei constructiilor de masini.

-Manifesta interes fati de

utilaje si tehnici de fabricare

moderne.
-Promoveaza tehnologii noi
de eficientd

-Identificd elementele
componentele procesului
tehnologic,tipul sculelor si
utilajelor necesare .

-Cunoaste structura sistemului de
producere, constructia si principiul
de functionare a utilajilor si
dispozitivelor.,

-Constientizeaza urmairile
proceselor neconforme si
produselor cu defect.

-Monitorizeaza procesul
~ tehnologic /de producere.

-Cunoaste, norme si limitele
abaterilor admisibile pentru
indicatorii de calitate.

-Estimeaz3 i argumenteaza
solutia In baza unor criterii
tehnico-economice.

-Determind tipul si parametrii
nominali necesari pentru
renovarea parcului de utilaje,
a dispozitivelor si sculelor.

-Cunoaste metodele de control a
calitétii produselor si proceselor.

-Réspunde pentru calitatea
lucririlor executate.

-Respectd consecutivitatea
etapelor tehnologiei de
fabricare si control a

- produselor si proceselor.

-Cunoagste procesul tehnologic de
producere/exploatare/service §i
lucrérile de control aferente.

-Constientizeazi conditia
obligatorie a respectérii
prevederilor legislatiei in
vigoare, a regulilor tehnicii
de securitate si sdnitate in
munca.

-Executa sarcini si lucrari cu
respectarea legislatiei,
regulilor tehnicii de
securitate §i sinitate in
munca.

-Cunoagte legislatia In vigoare,
regulile pentru securitatea si
sanatatea in munca.

-Recunoaste importanta
tehnologiilor informationale
in domeniu.

-Utilizeaza programe, softuri
in activitdti de proiectare si
monitorizare.

-Cunoaste programe si softuri la
calculator aferent domeniului.

- Este deschis s& consulte mai
multe surse pentru a fi la
curent cu noutdtile in
domeniu.

-Selecteaza si utilizeaza
informatiile din literatura de
specialitate, surse NET si
mass-media.

-Cunoaste sursele informationale
din domeniu.

- Cunoagte metodologia de
cercetare si analizi a surselor de
informare.

- Constientizeazd importanta
comunicdrii eficiente atét in
colectivul de specialigti cit

s1in cel de nespecialisti in

domeniu.

-Comunici eficignt cu colegii.
-Se documenteaza din diverse
surse informationale.

-Cunoaste terminologia in limba de
stat si una sau mai multe limbi
moderne, in special rusa si engleza.
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7. STABILIREA VOLUMULUI DE MUNCA PENTRU PROGRAMELE TIPICE DE
FORMARE, EXPRIMAT N CREDITE ECVET

1 credit ECTS= 30 ore de lucru ale elevului
Profesional tehnic 120 ECTS
postsecundar - durata studiilor 4 ani (anul I-II1:60 credite; anul IV:60 credite )
- durata studiilor 2 ani* (anul 1:60 credite; anul I1:60 credite )
Profesional tehnic 120 ECTS
postsecundar nontertiar - durata studiilor 2 ani* (anul 1:60 credite; anul 11:60 credite )

Noti: * - la forma de invagdmant cu frecventd redusd durata studiilor este mai mare cu 1 an (ponderea

creditelor acumulate pe anii de studii este proportional repartizati: cite 40 credite anual).

8. ORIENTARI SI DIFERENTE N SPATIUL EUROPEAN AL INVATAMANTULUI
PROFESIONAL TEHNIC POSTSECUNDAR SI POSTSECUNDAR NONTERTIAR

invafamantul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar cuprinde in general
programe de studii sau de formare de doi (trei ani pentru invitimint cu frecveta redusd), de patru ani, care
se situeazd intre nivelul profesional tehnic secundar si nivelul superior. Acest nivel acoperd programele de
formare profesionald ce nu sunt considerate ca aparfinind nivelului invatdmantului superior in contextul
national. Invafamantul profesional tehnic postsecundar si postsecundar nontertiar poate pregiti elevii
pentru intrarea directd in viata profesionald activd in urma obtinerii diplomei de studii profesionale tehnice

postsecundare sau diplomei de studii tehnice postsecundare nontertiare.

22




