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l. Preliminarii

Practica de specialitate; tehnologica constituie o parte componenta a planului de invata-
mant al specialitatii 71420 , Automatizarea proceselor tehnologice” si contribuie la realizarea finali-
tatilor de formare profesionala a elevilor pentru obtinerea calificarii 311411 , Tehnician automati-
zare a proceselor de productie.

Curriculumul stagiului de practica de specialitate —tehnologicd ocupa un rol deosebit in pre-
gatirea viitorului specialist, se Tncadreaza in aria stagiilor de practica si se parcurge in semestrul VI,
in volum de 150 ore.

Practica de specialitate; tehnologicd are loc la intreprinderi din industria autohtona cu un
grad nalt de dezvoltare, care folosesc pe larg realizarile stiintei si tehnicii, tehnologii noi si utilaj
modern, dezvolta abilitati de executare, diagnosticare, exploatare si intretinere a echipamentelor
sistemelor electrice si electronice de automatizari. De asemenea prevede si studii ce tin de:

» structura organizatorica a intreprinderii;

» implementarea la intreprindere a noilor tehnologii si elaborari moderne referitoare in-
stalatiilor de automatizari;

» standardizare;

» metrologie, certificare si sisteme de control al calitatii productiei si serviciilor de prestare;

» solutionarea problemelor de ordin tehnic, economic, stiintific, organizatoric cu care se
confrunta intreprinderea respectiva si de analiza a cdilor de solutionare a lor in conditiile economiei
de piata;

» regulile securitatii tehnice protectiei muncii si mediului ambiant.

Fiecare elev, pe parcursul practicii tehnologice, se conduce de regulile descrise in agenda
formarii profesionale.

Functiile de baza ale Curriculumului sunt:

» act normativ al procesului de formare a abilitatilor in contextul unei pedagogii axate pe
competente;

» reper pentru proiectarea didactica si desfasurarea procesului educational din perspectiva
unei pedagogii axate pe competente;

» componenta de baza pentru elaborarea strategiei de evaluare si certificare;

» orientare a procesului educational spre formare de competente la elevi.

Curriculumul este destinat:

» cadrelor didactice din institutiile de tnvatamant profesional tehnic postsecundar si
maistrilor de producere din cadrul intreprinderilor unde se va desfasura practica;

» elevilor ce studiaza la specialitatea respectiva si parintilor acestora;
» membrilor comisiilor pentru examenele de calificare;

» membrilor comisiilor de identificare, evaluare si recunoastere a rezultatelor invatarii, do-
bandite Tn contexte non-formale si informale.
Unitdtile de curs/stagiile de instruire practicd ce in mod obligatoriu trebuie certificate pana la
demararea procesului de realizare a stagiului de instruire practica sunt:
» F.01.0.009 Materiale si componente pasive;
» F.02.0.010 Electrotehnica;
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» F.03.0.011 Masurari electrice si electronice;

» F.04.0.012 Dispozitive electronice si microelectronice;

» F.04.0.013 Masini electrice si actionari;

» F.06.0.014 Analiza si sinteza circuitelor numerice;

> S.05.0.018 Electronica industriala I;

> S.06.0.019 Electronica industriala II;

» S5.02.0.047 Practica de initiere in specialitate (montaj radioelectronic);
> S5.02.0.048 Practica la calculator [;

» 5.04.0.049 Practica la calculator Il (softuri de specialitate);

» 5.04.0.050 Practica de instruire | (masurari electrice si electronice);
» 5.06.0.051 Practica de instruire Il (exploatare).

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practica pentru dezvoltarea profesionala

Standardele de pregatire profesionala pentru calificarile din domeniul industriei au ca obiectiv
principal promovarea unei forte de munca calificate, bine pregatite si adaptabile la piata muncii.

Practica tehnologica ocupa un rol important in procesul instructiv-educativ, deoarece asigura
pregatirea profesionala a elevilor. Aceasta pregatire implica o colaborare eficienta a viitorilor speci-
alisti Tn producere. Practica tehnologica are menirea de a asigura studierea particularitatilor tehno-
logice de intretinere, deservire si exploatare a sistemelor electrice si electronice de automatizari,
formarea deprinderilor de lucru de sine statator la diferite etape ale procesului de productie, fami-
liarizarea cu organizarea activitatii unei intreprinderi si diferite metode de dirijare a proceselor teh-
nologice. Impreun3 cu alte stagii de practicd, practica tehnologics va forma competentele profesio-
nale necesare unui tehnician in domeniul susnumit. Pentru formarea acestor competente se reco-
manda incadrarea elevilor la executarea nemijlocitd a lucrarilor la locuri concrete de munci. Tn pro-
cesul de instruire practica vor fi respectate aspectele privind securitatea si sandtatea in munca si
protectia mediului ambiant.

Ill. Competentele profesionale specifice stagiului de practica

Tn cadrul stagiului de practicd specialitate — tehnologicd va fi dezvoltatd urmatoarea compe-
tenta profesionala: Organizarea si coordonarea activitdtilor de deservire care constd in buna functi-
onare a sistemelor electrice si electronice de automatizdri industriale.

n realizarea competentei profesionale anuntate in cadrul stagiului de practicd de speciali-
tate — tehnologicad vor fi formate urmatoarele competente specifice:

CS1 — Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca;

CS2 — Executarea lucrarilor de instalare, reparare si reglare a echipamentelor din sistemele electrice
si electronice de automatizari;

CS3 — Executarea lucrarilor de depistare si inlaturare a defectelor din echipamentele electrice si
electronice de automatizari;

CS4 — Verificarea caracteristicilor si fiabilitatii echipamentelor si sistemelor de automatizari;

CS5 — Efectuarea lucrarilor de lacatusarie pentru aparatele de masura si control.
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IV. Administrarea stagiului de practica
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V. Descrierea procesului de desfasurare a stagiului de practica
. e .. Produse de Modalitati de Durata de
Activitati/Sarcini de lucru .
elaborat evaluare realizare
A1l. Controlul si monitorizarea metrologiei
, . . Rezumat scris
echipamentelor din sistemele de automati-
. . , pentru raport.
zdri (pe ramuri). ) .
N e .. .. . |Fisede observa- | Prezentarea si ]
S1. Efectuarea masurarilor de diferite tipuri ; 3 zile
L . tie. Efectuarea argumentarea
din sistemele de automatizari. L . . 18 ore
) . . [conexiunilor dife- lucrarilor.
S2. Alegerea echipamentelor de automatizari, . ]
o ritor echipa-
conectarea convertoarelor si echipamen-
' A mente.
telor de executie de diferite tipuri.
A2. Organizarea lucrdrilor de instalare, repa-
rare si reglare a echipamentelor din siste-| Re€zumatscris
mele de automatizari. pentru raport.
. Fise de observa-
S1. Elaborarea schemelor de structura, sche- ;
L s . tie. Scheme ela-
melor de imbinari si conexiuni. b
. . orate. Docu- Prezentarea si .
S2. Perfectarea documentatiei proiectelor de ’ 5 zile
i .. | mente necesare | argumentarea
automatizare a proceselor tehnologice si o . 30 ore
) L perfectarii. Lu- lucrarilor.
echipamentelor de automatizari. . . )
L _ _|créri de de insta-
S3. Efectuarea lucrarilor de instalare a echipa- .
o _ lare si verificare a
mentelor din sistemele electrice si electro- .
’ echipamentelor
nice de automatizari. din SEA.
S4. Verificarea lucrarilor de instalare.
A3. Exploatarea sistemelor de automatizari.
S1. Asigurarea exploatarii echipamentelor Rezumat scris
electrice si electronice din sistemele de pentru raport.
i23pi Lucrari de ex- .
automatizar loatare si in Prezentarea si 5 zile
S2. Efectuarea lucrarilor de intretinere si ex- P T argumentarea
loat hi telor din sist | tretinere a lucrsrilor 30 ore
oatare a echipamentelor din sistemele . .
P P echipamentelor
de automatizari. din SEA

S3. Programarea controlerelor logice regla-
toarelor cu microprocesoare.
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A4. Elaborarea si simularea proceselor sim-
ple de automatizari specifice a procese-
lor de productie.

S1. Elaborarea unor scheme de automatizari;

Rezumat scris

Prezentarea si

argumentarea

) o pentru raport. L 4 zile
scheme electrice de principiu a surselor diferitor scheme
) ) Scheme elec- o 24 ore
de alimentare, de semnalizare, de pro- i elaborate si si-
rice.
tectie, de blocare etc. mulate.
S2. Elaborarea si simularea unor simple blo-
curi din sistemele de automatizari.
A5. Analiza performantei si asigurarea fiabi-
litdtii sistemelor de automatizdrii a pro- Prezentarea si
ceselor tehnologice. Rezumat scris argumentarea 3 4l
zile
S1. Efectuarea verificarii fiabilitatii sistemelor | pentru raport. lucrarilor. De- 18
ore
de comanda. Prezentare. monstrarea pre-
S2.Verificarea fiabilitatii modulelor subsiste- zentarii.
melor si echipamentelor de automatizari.
AG6. Lucrdri de lacatusdrie pentru aparatele
de mdsurd si control.
S1. Efectuarea lucrarilor de lacatusarie si
asamblare; tratamentul pieselor, gaurire, .
] . Rezumat scris
filetare, asamblarea modulelor echipa-
L pentru raport. .
mentelor de automatizari. . Prezentarea si .
o ) ] Lucrari cu apara- 5 zile
S2.Efectuarea lucrarilor de montaj radioelec- . . .| argumentarea
) tele de masura si . 30 ore
tronic. . lucrarilor.
. control din auto-
S3. Testarea condensatoarelor, masurarea ca- L.
o . . matizari.
pacitatii cu multimetru digital.
S4. Asamblarea, repararea si reglarea apara-
telor de masura si control din sistemele de
automatizari.
Total 150 ore

VI. Sugestii metodologice

Organizarea si desfasurarea stagiului de practica specialitate - tehnologicd are drept obiectiv

principal dezvoltarea aptitudinilor de munca ale elevilor din Tnvatamantul profesional tehnic postse-

cundar, in scopul argumentarii nivelului de calificare si a legaturii mai eficiente si rapide cu piata

muncii.

n cadrul stagiului de practics specialitate — tehnologicd se recomanda abordarea instruirii

centrate pe elev prin activitati de invatare variate, prin care sa fie luate Tn consideratie stilurile indi-

viduale de invatare ale fiecarui elev.

fnainte de inceperea stagiului de practicd, responsabilii de la intreprindere vor instrui
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stagiarul cu privire la normele de securitate si sanatate in munca, in conformitate cu legislatia in
vigoare. Printre responsabilitatile lor, responsabilii de la intreprindere vor lua masurile necesare
pentru securitatea si sandtatea in munca a stagiarului si pentru comunicarea regulilor de prevenire
asupra riscurilor profesionale. Elevul va realiza activitatile conform programului de desfasurare a
stagiului de practica.

Responsabilii din cadrul intreprinderii trebuie sa puna la dispozitia stagiarului toate mijloa-
cele necesare pentru dobandirea competentelor precizate in descrierea calificarii.

Tn urma desfasurarii cu succes a stagiului de practicd, responsabilii de la intreprindere vor

acorda stagiarului o referinta cu privire la activitatea acestuia.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului,
pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:
» Observarea directa;
» Exercitii de documentare;
» Analiza surselor informative;
» Realizarea sarcinilor de producere;
> Vizite de documentare la alti agenti economici;

» Navigare pe Internet in scopul documentarii.

VII. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Practica de specialitate; tehnologica se evalueaza conform Regulamentului de organizare si
desfasurare a stagiilor de practica si specificul specialitatii “Automatizarea proceselor tehnologice”.

Practica tehnologica se finalizeaza cu intocmirea si sustinerea rapoartelor pentru practica de
catre elevi in fata unei comisii de la catedra de specialitate.

Prezentarea si sustinerea raportului practicii este unul din elementele importante ale elevu-
lui. Nota obtinuta de catre elev reprezinta atat rezultatul evaluarii raportului de catre cadrul didactic
(conducator de practica de la institutie, specialist in domeniu), conducatorul de practica de la intre-
prindere, cat si de rezultatul evaluarii comisiei, in rezultatul prezentarii si sustinerii de catre elev.

Cerintele de evaluare a practicii tehnologice sunt examinate la catedra de specialitate. La
evaluare se tine cont de originalitatea, rigoarea argumentatiei, relevanta si corectitudinea informa-
tiei, calitatea exprimarii, corectitudinea si modul de prezentare.

Elevul trebuie sa prezinte succint rezultatele realizate pe parcursul stagiului de practica. E
necesar sa evidentieze esentialul din activitatea practica, utilitatea practicii, abilitatile si competen-
tele formate.

Sustinerea raportului poate fi insotita de o prezentare in Power Point, care trebuie sa fie
concisa si sobra, insotita de explicatii orale.

VIII. Cerinte fata de locurile de practica
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Stagiul de practica de specialitate; tehnologica se va desfasura la intreprinderi de productie

inzestrate cu utilaj modern, echipamente de receptie, linii automatizate, echipamente de executie

automatizate comandate de controlere. Cu o buna parte din ele se incheie, in prealabil, contracte

de lunga si scurta duratd, precum si acorduri de colaborare. Practica tehnologica poate fi realizata

in cadrul urmatoarelor unitati economice:

» Unitati economice din industria alimentara;

» Unitati economice din industria de panificatie si patiserie;

» Unitati economice din industria usoara;

» Unitati economice din industria cartonului;

» Unitati economice din industria sticlei

» Unitati economice din sistemele electronice de paza etc.

Nr.

crt.

Locul de munca/postul

Cerinte fata de locul de munca / postul propus practicantului

S.A. ,Bucuria”

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a utila-
jului electric si electronic de automatizari. Set de instrumente,
aparate de masura si control, vestimentatie necesara.

S.R.L. ,Cristal”

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a utila-
jului electric si electronic de automatizari. Set de instrumente,
aparate de masura si control, vestimentatie necesara.

S.A. , Introscop”

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a utila-
jului electric si electronic de automatizari. Set de instrumente,
aparate de masura si control, vestimentatie necesara.

1.S. ,Servicii Pazd” MAI

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a echi-
pamentului pentru sistemele electronice de paza. Set de instru-
mente pentru instalarea, controlul si deservirea echipamentelor
de paza, aparate de masura si control, vestimentatie necesara.

S.C. ,Starlab” S.R.L.

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a echi-
pamentului pentru sistemele electronice de comunicatii. Set de
instrumente pentru instalarea, controlul si deservirea echipa-
mentelor de comunicatii, aparate de masura si control, vestimen-
tatie necesara.

S.C. ,StarNet” S.R.L

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a echi-
pamentului pentru sistemele electronice de comunicatii. Set de
instrumente pentru instalarea, controlul si deservirea echipa-
mentelor de comunicatii, aparate de masura si control, vestimen-
tatie necesara.

S.A.” Franzeluta”

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a echi-
pamentului pentru sistemele electronice de comunicatii. Set de
instrumente pentru instalarea, controlul si deservirea echipa-
mentelor de comunicatii, aparate de masura si control, vestimen-
tatie necesara.

Asociatia ’RENAM”

Tnzestrat cu instructiuni, scheme de structura si principiu a echi-
pamentului pentru sistemele electronice de comunicatii. Set de
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instrumente pentru instalarea, controlul si deservirea echipa-
mentelor de comunicatii, aparate de masura si control, vestimen-
tatie necesara.

IX. Resursele didactice recomandate elevilor

Tudor Ciuru ,Echipamente moderne de
automatizare si utilaje tehnologice in- Catedra 3
dustriale” Chisinau 2009

C.C. babasHu, E.A. CemeHKoB ,,OcHOBbI
KOHCTPYUPOBAHMA N TEXHONOTUMU
NPon3BOACTBA 3/IEKTPOHHbIX U Biblioteca CEEE 20
3NIEKTPUYECKUX CPeacTB
aBTomatmsauum” Mocksa 1977

AueHko B.®. ,OcHoBbl aBTOMATU3aLUN
TEXHO/IOMMYECKNX NPOLECCOB NULLLEBBIX Internet
npoussoAcTs”

P. Todos, C. Golovanov // Senzori si tra-
ductoare — Chisinau: Editura Tehnic3, Catedra 3
1998.

N. Todoroiu, O. Prostean, D. Curiac, |.

Filip // Teoria sistemelor de reglare au- .
. o . . ] Catedra 3
tomata neliniare, discrete si optimale —

Timisoara: Editura Mirton, 1993.

Gabriel lonescu // Traductoare pentru
automatizari — Bucuresti: Editura Tehnica Catedra 3
V.1, 1985.

M. Tersico, D. Popescu, B. Gora, |. Russ //
Automatizari industriale continue — Bu- Catedra 3
curesti, 1991.

N. Tudoroiu, O. Prostean, D. Curiac //
Automatizari complexe — Timisoara:Edi- Catedra 3
tura Mirton, 1993.

|. Dumitrache, S. Dumitru, I.Mihus. a.//
Automatizari Electronice — Bucuresti: Catedra 3
EDP, 1993.

10

M. Voicu // Introducere in automatica —

Biblioteca 3
lasi: Editura Polirom, 2002. Iblioteca
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