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I. Preliminarii

Curriculumul stagiului de practica Practica de montare este elaborat in baza Planului de
invdtamant, aprobat prin Ordinul MEC nr. 1229/2024 la 03 septembrie 2024, nr. inregistrare SC-
54/24.

Practica de montare este un element fomativ al pachetului curricular pentru calificirile din
domeniul de formare profesionals »Utilizarea Calculatorului” si face parte din componenta
practica de initiere in specialitate a planului de invatdmant la programul de studii 0611.1
Calculatoare.

Practica de montare este o parte integranta obligatorie a procesului edSational si se face in
scopul  formdrii/dezvoltsrii  deprinderilor profesionale ale elevilor, specifice calificsrii
profesionale. Practica se desfisoars in atelierele institutiei de invatdmant.

Curriculumul la Practica de montare prevede asigurarea cunostintelor si deprinderilor de
executare a ISrdrilor de montare a echipamentului electronic.

Obiectivele generale ale activititilor practice sunt:

- consolidarea si sistematizarea cunostintelor obtinute in procesul studiului teoretic;

- dezvoltarea abilitatilor de montare a componentelor electronice pe cablaje imprimate;

- selectarea componentelor pasive si active in functie de schema electrics principiald
(rezistoarele, condensatoarele, diodele, tranzistoarele etc.);

- dezvoltarea abilittilor de lipire a componentelor pentru a asigura conexiuni electrice sigure si
durabile;

- constientizarea importantei montajului corect $i a calitafii conexiunilor pentru functionarea
optima a circuitelor;

- dezvoltarea abilitatilor de solutionare a problemelor care pot ap&rea in timpul montajului;

- respectarea normelor de siguranta in procesul de manipulare cu componentele electronice si
de utilizare a echipamentelor de laborator;

- dezvoltarea abilitatilor de utilizare a instrumentelor.

Pentru demararea procesului instructiv la stagiul Practica de montare sunt necesare cunostintele
dobandite la fizica si unitatea de curs:
F.02.0.008 — Materiale, componente si circuite pasive.

Il. Motivatia, utilitatea stagiului de practici pentru dezvoltarea profesionala

Dezvoltarea tehnologiilor create de om este strans legats de cea a practicii de montare. Orice
activitate care foloseste mijloace tehnice de montare §i care are impusi niste parametri tehnici
de montare presupune cel putin o operatie de montare a componentelor electronice. Montarea
a devenit o etapd de atestare a calitatii unui produs, din faza de conceptie pana la controlul final
al produsului.

Montarea este domeniul de cunostinte referitoare la montare, cuprinzand toate aspectele, atat
teoretice, cat gi practice. Stagiul de practica are un rol crucial in dezvoltarea profesionald a elevilor
$i a tinerilor profesionisti, oferindu-le oportunitatea de a aplica cunostintele teoretice dobandite
in timpul studiilor intr-un mediu de ISru real contribuind la dezvoltarea unei cariere profesionale
de succes.

Tehnologile manualea sunt prezente in toate procesele de elaborare a modelelor experimentale,
a prototipurilor, a seriilor mici, de manufacturare si de reparatii.

Lipirea manuald a componentelor electronice este un proces complex care trebuie executat in
conditii reale, cu materiale si echipamente speciale, utilizate dupi reguli stricte, bine stabilite.

Cunoscand materialele si respectand regulile de utilizare a acestora, tehnicienii pot executa lipirea
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componentelor astfel incit produsele electronice realizate sd-si indeplineasca functiile in conditii

de siguranta si fiabilitate.
Fiind faptul cd una dintre marile probleme ale conexiunilor realizate prin lipire manuald este
fiabilitatea relativ scazuta cauzata de utilizarea unor materiale sau procedee neadecvate. Aceast3
stare de fapt ne aratd incd o dati in plus ca tehnica lipirii manuale este un proces ce trebuie

cunoscut bine si aplicat corect.
Problematicile abordate, tehnicile de lipire manual prezentate, precum si aspectele conexe
acestor procedee (de ex. ergonomia locului de muncs, protectia ESD si EOS, sdndtatea si
securitatea in muncad) fac ca efectuarea acestui stagiu sa fie deosebit de util3 specialistilor, fie c3
sunt viitorilor ingineri, tehnicieni sau muncitori.

ll.  Finalitati de invatare specifice stagiului de practici

Practica de montare va contribui la formarea rezultatelor invatarii descrise in Standardul de
calificare Tehnician/tehniciand suport tehnic al calculatoarelor, care, la randul lor, vor asigura
formarea competentelor profesionale specificate in standardul ocupational.
Astfel, la finalul stagiului de Practicd de montare, elevii vor fi capabili:

- Sd respecte normele de sigurantd si protectie a muncii sdnatate in lucrul cu echipamente

electronice;

- 5d dezvolte capacitdtile de comunicare utilizdnd limbajul tehnic specific tehnicii de
lipire contemporane;
- Sd planifice etapele de executare a sarcinilor individuale si de echipd, promovand principiile

economiei verzi;

- Sd organizeze ergonomic locul individual de muncs;

- 5a recunoasca si definineasca termenii, conceptului si principiului specific procesului de lipit;
- Sd planteze elementele selectate intr-o ordine logicé;

- Sd integreze cunostintele si metodele de lucru cu ciocanul de lipit;

- 5a formeze terminalele componentelor electronice conform cerintelor tehnice;
-Sd efectueze lucrdrii de montaj si demontaj cu ciocanul de lipit;

- Sd identifice si sd remedieze probleme simple aparute in timpul montajului;
-Sd exploreze si experimenteze proceseld tehnologice de realizare a cablajelor

imprimante;

- 53 execute circuite cu cablaje imprimate, utilizdnd rational resursele;

- Sa experimenteze circuitele electronice cu cablaje imprimate;
- Sd execute procedurile de testare si verificarea functiondrii unui dispozitiv electonic montat.

IV. Administrarea stagiului de practica

i T P Perioada R @
S | o c| ®© Modalitatea 3
C.odu.l Denumirea stagiului £ | 3E| B d 5 £
stagiului de e ¢ | EE| E e 5T
practica e E|ER g evaluare E 5
practica ) 2 e 3 3
P.02.0.001 |Practica de monatre Il 2 60 Februarie- Prezentarea 2
Aprilie produsului
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V. Descrierea procesului de desfisurare a stagiului de practica

Activitati/Sarcini de

Produse de elaborat Modalitati de evaluare Durata
lucru de
realizare
Al Etapa pregéititoare
S1. Pregdtirea locului Locul de munca pregatit. | Prezentarea de citre elev a 2 ore
de lucru. locului de munca pregitit.
$2. Modelarea Pregatirea setului de Demonstrarea setului de 2 ore
condensatoarelor. conductori. conductori pregatiti.
$3. Modelarea puntii Executarea puntii de Demonstrarea puntii de 2 ore
de contact. contact simontarea pe contact montate pe
placheta imprimata. placheta.
A2 Montarea componentelor pasive
S4.Montarea Montarea rezistoarelor Demonstrarea placheteicu 2 ore
rezistoarelor. pe placheta imprimata. rezistoarele montate.
55. Montarea Montarea Demonstrarea placheteicu 2 ore
condensatoarelor. condensatoarelor pe condensatoare montate.
placheta imprimata.
S6. Montarea Montarea bobinelor pe Demonstrarea placheteicu 2 ore
bobinelor. placheta imprimata. bobine montate.
S7. Montarea Montarea Demonstrarea placheteicu 2 ore
transformatoarelor. transformatoarelor pe transformatoare montate.
placheta imprimata.
S8. Montarea Montarea conectorilor Demonstrarea plachetei cu 2 ore
conectorilor. pe placheta imprimata. conectori montati.
A3 Montarea componentelor active
SS. Montarea Montarea diodelor pe Demonstrarea plachetei cu diode 2 ore
diodelor. placheta imprimata. montate.
510. Montarea Montarea Demonstrarea placheteicu 2 ore
tranzistoarelor. tranzistoarelor pe tranzistoare montate.
placheta imprimata.
A4 Montarea circuitelor integrate
$11. Montarea Montarea circuitelor Demonstrarea placheteicu 2 ore
circuitelor integrate. integrate pe placheta circuite integrate montate.
imprimata.
$12. Montarea Montarea circuitelor Demonstrarea plachetei cu 2 ore
circuitelor integrate integrate de audio circuite integrate de audio
de audio frecventa. frecventd pe placheta frecventd montate.
imprimata.
$13. Montarea Montarea Demonstrarea placheteicu 2ore
microprocesoarelor. microprocesoarelor pe microprocesoare montate.
placheta imprimata.
Demonstrarea placheteicu 2 ore

S14. Montarea
releelor.

Montarea releelor pe
placheta imprimata.

releele montate.
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515. Montarea

Montarea tiristoarelor Demonstrarea placheteicu 2 ore
tiristoarelor. pe placheta imprimata. tiristoare montate.
A5 inlocuirea componentelor
$16. Inlocuirea Tnlocuirea rezistoarelor | Demonstrarea de citre elev a 2 ore
rezistoarelor si i condensatoarelor pe rezistoarelor gi
condensatoarelor. placheta imprimat3. condensatoarelor inlocuite.
517. Inlocuirea bobinelor | Tnlocuirea bobinelor si Demonstrarea de catre elev a 2 ore
si transformatoarelor. transformatoarelor pe bobinelor si transformatoarelor

placheta imprimata. inlocuite.
518. Inlocuirea Tnlocuirea diodelorsi Demonstrarea de citre elev a 2o0re
diodelor si releelor. releelor pe placheta diodelor si releelor inlocuite.

imprimata.
§19, Inlocuirea Inlocuirea Demonstrarea de catre elev a 2 ore

tranzistoarelor si
tiristoarelor.

tranzistoarelor si
tiristoarelor pe placheta
imprimata.

tranzistoarelor si tiristoarelor
inlocuite.

S20. inlocuirea

Inlocuirea circuitelor

Demonstrarea de catre elev a ore

circuitelor integrate. integrate pe placheta circuitelor integrate inlocuite.

imprimata.,
A6 Realiazarea cablajului imprimat
S21. Creareasi Crearea hibliotecilor si Demonstrarea bibliotecilor 2 ore
amplasarea amplasarea create si a amplasarii
componentelorin componentelorin Sprint | componentelor.
Sprint Layout. Layout.
$22. Trasarea traseelor | Trasarea traseelor Demonstrarea traseelor 2ore
conductoare in Sprint conductoare in Sprint conductoare trasate in
Layout. Layout. Sprint Layout.
$23. ProdSerea Executarea cablajului Demonstrarea cablajului 2 ore
cablajului imprimat imprimat prin metoda imprimat executat prin
prin metoda PNP. PNP. metoda PNP.
524. Corodarea Executarea corodarii Demonstrarea cablajului 2 ore
cablajuluiimprimat. cablajului imprimat. imprimat in urma corodarii.
525. Realizarea gdurilor | Executarea gaurilor pe Demonstrarea plachetei cu 2 ore
pe placheta cu cablaj placheta cu cablaj gauri executate.
imprimat. imprimat.
526. Cositorirea traseelor| Finisarea elabordrii Demonstrarea plachetei cu cablaj 2 ore
conductoare a plachetei | plachetei cu cablaj imprimat executat.
cu cablaj imprimat. imprimat,
527. Montarea si lipirea | Executarea montdrii i Demonstrarea de catre elev a 2 ore
componentelor pasive lipirii @ componentelor plachetei imprimate cu
conform schemei pasive pe placheta cu componente pasive.
electrice principiale si cablaj imprimat.
desenului de ansamblu.

Executarea montarii si Demaonstrarea de catre elev a 2 ore

$28. Montarea si lipirea
componentelor active
conform schemei
electrice principiale si
desenului de ansamblu.

lipirii @ componentelor
active pe placheta cu
cablaj imprimat.

plachetei imprimate cu
componente active.
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§29. Verificarea si
testarea functionarii

dispozitivului electrinic.

Recunoasterea erorilor si
defectelor in dispozitivul
elecronic realizat.

Demonstrarea de cétre elev, a
testarii erorilor cat si defectelor
obtinute in dispozitivul
electronic realizat.

2 ore 7

2 ore

$30. Prezentarea Conectarea Aprecierea dispozitivului dup3
dispozitivului dispozitivului electronic modul de amplasare a
electronic sia la 0 sursa de tensiune, elementelor, lipire si
raportului. functionabilitate.

Evaluarea cunostintelor teoretice,
cat si deprinderile practice.

V1. Sugestii metodologice

Se recomandd desfdsurarea stagiului Practicd de montare in atelierele din unitatea de invatamant,
dotate conform recomandérilor precizate in standardul de calificare. Activitatile si sarcinile de
invatare prevdzute in prezentul curriculum sunt destinate pentru formarea si consolidarea
abilitatilor de montare si demontare a componentelor electronice pe cablaje imprimate.

Strategii didactice

Pentru a atinge rezultate ale fnvatarii care s contribuie la dezvoltarea com petentelor profesionale,
strategiile didactice la Practica de montare vor fi axate preponderent pe activizarea structurilor
functional-actionare ale elevilor si pe exersarea potentialului psihofizic al acestora.

Metode didactice

Pentru dobandirea de catre elevi a deprinderilor previzute, metodele de invdtare-predare aplicate
de cadrele didactice vor avea un caracter interactiv si centrat pe elev, cu pondere sporita pe
activitatile de nvatare, si nu pe cele de predare. Dat fiind caracterul practic al procesului de
instruire, profesorul va selecta metode si tehnici didactice axate pe formarea aptitudinilor si
deprinderilor practice necesare. Astfel, se recomandi:

- aplicarea metodelor care activeaza toate tipurile de invatare (auditiv, vizual, practic)
pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

- imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
experimentul si lucrul individual) cu activitatile ce solicitd efort colectiv (de echipa, de grup)
de genul discutiilor, asaltului de idei etc.;

- folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii prin recurgere la modele concrete (de ex. utilizarea ciocanului de lipit la
montarea componentelor electronice);

- Insusirea unor metode de informare si de documentare independents, care oferd
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continud (de ex. utilizarea ghidurilor, a
tutorialelor).

Pentru formarea si dezvoltarea abilitatilor profesionale, se recomandd urmétoarele activititi de
invatare:

- aplicarea ghidurilor de performanta;

- efectuarea exercitiilor de documentare;

- havigarea pe internet in scopul documentarii;

- viziondri de materiale video;

- vizite de documentare la agentii economici.

Cadrele didactice au posibilitatea de a decide asupra numadrului de ore repartizat pentru efectuarea

sarcinilor de invdatare in functie de:
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- dificultatea sarcinii;
- nivelul de cunostinte anterioare al grupului instruit;
- complexitatea si varietatea materialului didactic utilizat;
- ritmul de asimilare a cunostintelor si de formare a deprinderilor practice propriu grupului
instruit,
Se recomandd diferentierea sarcinilor si a timpului alocat prin:
- gradarea sarcinilor de la usor la dificil, utilizand in acest sens fise de lucru;
- fixarea unor sarcini deschise, pe care elevii si le abordeze in ritmuri si la niveluri diferite;
- fixarea de sarcini diferite pentru grupuri sau indivizi diferiti, in functie de abilitati;
- formarea de perechi de elevi cu aptitudini diferite care se pot ajuta reciproc.

Sarcinile individuale pentru lucrérile de montare $i demontare a componentelor electronice vor fi
descrise in ghidurile de performanta.

VIL. Sugestii de evaluare a stagiului de practica

Evaluarea finalitatilor de invatare profesionals reprezinta partea finald a procesului didactic, prin
care cadrul didactic va aprecia nivelul de dezvoltare a competentelor dobandite de cétre elevi in
cadrul stagiului de practicd, prin aplicarea cunostintelor teoretice si practice in contextul real de
muncd si prin analiza performantelor acestora in raport cu cerintele domeniului propuse fn
standardele de pregatirre profesionala.

Pentru formarea viitorilor specialisti tehnicieni competenti, procesul didactic trebuie s3 fie axat
atat pe dezvoltarea abilitatilor tehnice, cat si pe formarea atitudinii responsabile fatd de sarcina de
muncd.

Prin urmare, evaluarea abilitatilor practice in cadrul stagiilor de practicd este esentiald pentru a
masura performanta si a oferi feedback util pentru dezvoltarea ulterioars. La fel de importanta
este si evaluarea respectdrii normelor etice si profesionale in timpul activititilor practice, inclusiv
siguranta la locul de muncd si respectarea standardelor industriei. Astfel, metodele si
instrumentele recomandate pentru evaluarea abilitatilor practice si a aspectelor comportamentale
sunt:

Observatia directd: metoda care permite cadrelor didactice observarea directs a elevilor in timpul
efectudrii sarcinii practice. Aceastdi metodd permite observarea aspectelor tehnice,
comportamentale, precum abilitdtilor de comunicare si de gestionare a timpului.

Autoevaluare si evaluare reciproca: metoda care solicita elevilor sd se autoevalueze sau s3 se
evalueze reciproc si care poate oferi o perspectiva suplimentard asupra abilititilor practice. Este
important sa se ofere orientare clard cu privire la criteriile de evaluare.

Evaluarea performantei in echipa: daca activititile practice presupun lucrul in echipad, evaluarea
performantei in echipd poate include criterii precum comunicarea eficientd, colaborarea si
distribuirea echitabild a sarcinilor.

Ghidul de performanta: instrument de evaluare care reprezinta o listd de verificare sau un set de
criterii specifice care trebuie indeplinite pentru a evalua abilitdtile practice. Aceste criterii pot
include pasi specifici, calitatea rezultatelor, utilizarea corectd a instrumentelor si respectarea

standardelor de siguranta.
Teste practice: instrument de evaluare a cunostintelor si abilitdtilor elevilor intr-un mediu
controlat. Aceste teste pot include activitati de montare si demontare a componentelor electronice

si de interpretare a circuitelor electronice.
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Produse recomandate pentru evaluarea rezultatelor invatdrii:
» produse care acoper3 partea practica: macheta; dispozitiv electronic (poate fi un circuit
simplu, un dispozitiv de conectare, etc.)
» produse care acoperj partea de analizi si reflectie: raport final (document scris care
reflectd activitatea desfdsuratd in practicd)

Evaluarea va fi realizatd pe baza unor probe care se refers explicit la criteriile de performant si la
conditiile de aplicabilitate ale acestora. Se vor evalua in egald mdsurd cunostintele dobandite, cat
si a abilitdtilor tehnice practice.

Criteriile de evaluare ale produselor:
» Forma lipiturii componentelor electronice este concavs.

v

Aliajul de lipit patrunde in gaura pldcii cu cablaj.
Terminalele componentelor electronice sunt formate potrivit modului de
plantare/pozitionare.

Y

Terminalele componentelor electronice sunt vizibile la suprafata lipiturii.

Y v

Toate componentele electronice si placa sunt integre.

v

Lipitura componentelor este executaté cu un grad inalt de acuratete.

v

Corectitudinea asamblarii componentelor.
Manipularea corecta a uneltelor si echipamentului.
Respectarea principiilor de sigurantd in montaj.

v

4
7

Utilizarea eficientd a materialelor.
Respectarea schemei electrice/electronice.

v

“f

Conectarea corectd a componentelor.
Scurgerea corecta a traseelor si lipiturilor.
Organizarea si securizarea componentelor.

/v v

h 74

Fiabilitatea dispozitivului.
Protectia componentelor impotriva factorilor externi.
Prezentarea principiului de functionare

A4

A 74

Functionarea dispozitivului conform cerintelor.

Y

Structura si claritatea informatiilor

» Respectarea formatului standard.

» Organizarea logica a continutului.

» Utilizarea corecta a termenilor tehnici.
Corectitudinea tehnica a continutului

e Explicarea detaliata a procesului de montaj.

* Descrierea materialelor si echipamentelor folosite.
* Analiza problemelor intalnite si solutiile applicate.
Calitatea redactarii

e (Claritate si coerenta in exprimare.

e Utilizarea imaginilor si schemelor relevante.

¢ Respectarea normelor gramaticale si de ortografie.
Concluzii si reflexii personale

» Autoevaluarea experientei de montaj

» ldentificarea punctelor si a aspectelor de a avea succes
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VIII. Cerinte fat3 de locurile de practica
Organizarea spatiului - Activitatea de instruire a viitorului tehnician/tehniciana suport tehnic al

calculatoarelor se desfisoard in spatii special destinate invatdrii domeniului de formare
profesionala:

Instruirea practica - se va desfasura in ateliere specializate,

Trasdtura esentiald a atelierelor o constituie dotarea acestora cu aparate de lucru inteligente, a
cdror utilizare reprezintid o necesitate in concordanta procesului de invatare cu procesul de
dezvoltare continu a tehnicilor de montare sl lipire.

Nricrt i ~ Denumirea resursei \ (:Sg'.')"‘ 7;
1 Laptop 1 buc
Z Imprimantd (laser) 1 buc
3. Videoproiector cu ecran 1 buc
4, Sursa de curent continuu (0-30 V) 1/2 elevl
5. Ciocan de lipit 40 W (P = 40 W) 1/elev
6. Echipament de protectie 1/elev
7 Cleste de taiat 1/elev
8. Cleste unghiular 1/elev
9. Cleste plat 1/elev
10. | Penseta 1/elev
11. | Surubelnita ,+" 1/elev
12. | Surubelnita ,-” 1/elev
13. | Colofoniu 45 g/elev
14, Subler 1/5 elevi
15. | Fir electric de tip MI'Td, MILLUB 10m/elev
16. | Fir emailat 1kg/grupa
17. | Conductor PVS 0,5m/elev
18. | Bandd izolatoare de tip PVC 1/2 elevl
19. | Hartie abraziva 1m?/grupa
20. | Rezistoare fixe 20/elev
21. | Rezistoare variabile 10/elev
22. | Rezistoare SMD 10/elev
23. | Rezistoare semivariabile 5/elev
24. | Condensatoare fixe 20/elev
25. | Condensatoare variabile 10/elev
26. | Condensatoare semivariabile 5/elev
27. | Condensatoare SMD 10/elev
28. | Bobine 2/elev
29. | Transformatoare 1/elev
30. | Diode LED 10/elev
31. | Diode redresoare 20/elev
32. | Tiristoare b/p 10/elev
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L 33. | Circuite integrate 3/elev
34. | Microprocesoare 1/elev
35. | Releu 5/elev
36. | Set de butoane 5/elev
37. | Steclotextolit placat cu cupru 1m?/grupa
38. | Clorura de fier FeCI3 lkg/grupa
39. | Comutator basculant 5/elev
40. | Comutator multipozitional 5/elev
41. | Set burghiuri (0,8mm) 10/elev
42. | Hartie abrazivi(find) 0,5m/elev
43. | Sursa de alimentare variabilj 1/5 elevi
L 44. | Multimetre digitale 1/elev
IX. Resursele didactice recomandate elevilor
Numar de
] Locul unde poate —‘
fi consultata UL
No Denumirea resursei : ¢ LRl disponibile
wdit | % - accesata resursa P
®. T. Bypaa. O6yyeHu e B 3N1eKTPOMOHTAKHbIX Bibliotecs 5
1. | macTepckux, M., 1988.
B. B. Macbirkoe, B. C. COPOKMH. Mamepuansr Bibliotec3 al
2. 3neKkmpoHHol mexHuky. M., Bbicwuan wKona,
1986.
N. Dragulanescu. Agenda radioelectronistului. Bibliotecs 1
3. | Editia a Il-a. BSuresti, 1989.
V. Luca. Materiale electroizolante. Vol. I. BSuresti, | Bibliotecd 8
4. |1992.
V. Luca. Materiale electroizolante. Vol. Il. BSuresti, | Biblioteca 8
> | 1992.
M. Robe (coord.), M. Dobre, M. Drighici, C. Gheat4| Biblioteca CEEE 12
6. s.a. Electronicd si automatizéri. Manual pentru
pregdtirea de specialitate. Clasa IX. Scoala de arte
si meserii. Bucresti, Editura Economica, 2005.
M. Robe (coord.), M. Dobre, M. Dréghici, C. Gheatd| Biblioteca CEEE 2
7. s.a. Electronicé si automatizéri. Manual pentru
pregdtirea practicd. Clasa IX. Scoala de arte si
meserii. Beuresti, Editura Economicd, 2005.
H. B. Hukynun, A. C. Hasapos. Paduomamepuans: | Biblioteca CEEE 28
8. U paduokomnoHeHmesl. M., Boiclwan wkona, 1986,
S| http://www.prochip.ru Internet
10. | http://www.pribor.ru Internet
11. | Horea Cérstea, Tehnologie Electronicd. Manual de Tehnologie

Proiectare si Aplicatii. Timisoara, Editura, 2003

Electronica
Proiectare Si
Aplicatii | PDF
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