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l. Preliminarii

Curriculumul la stogiul de procticd ,,Proctica de iniliere in specialitate (montore),, este elaborat in
baza standardului de calificore 37L927 Tehnician/tehniciqnd in outomotizoreo proceselor de
producfie, aprobat de Ministerul Educaliei gi CercetSrii al Republicii Moldova, prin ordinul nr.
L372/2073, precum gi in baza Planutui de invS!5mint, aprobat prin ordinul MEC nr. 1766/2023.
Proctica de inifiere in speciolitote (montore/ este un element formativ at pachetului curricular
pentru calificdrile din domeniul de formare profesionalS Electronicd gi automatici gi face parte din
componenta lnstruire practicS a planului de inv5tr5m6nt la specialitate a 71420 Automatizarea
proceselor teh nologice.

scopul practicii de iniliere in specialitote (montare/ este de a contribui la dezvoltarea competenletor
profesionale ale elevilor prin dob6ndirea cunogtin[elor ti abilitililor de executare a lucririlor de
montaj al echipamentului electric gi electronic industrial

Obiectivele generale ale activitifilor practice sunt:

- consolidarea 9i sistematizarea cunogtin[elor obtrinute in procesul studiului teoretic;
- formarea aptitudinilor gi deprinderilor de montaj radioelectronic ale viitorului specialist;
- aplicarea tehnicilor gi metodelor de lucru ratrionale;
: utilizarea tehnicii gitehnologiilor moderne la lucrSrile de montaj radioelectronic;
- rezolvarea problemelor practice specifice lucrdrilor de montaj radioelectronic;
- dezvoltarea atitudinilor responsabile fa;d de sarcina de muncd.

Pe parcursul stagiului de practici, maistrul instructor este obligat sd atenfioneze elevii in mod
permanent cd trebuie si respecte normele de securitate, sinitate gi igieni in munci gi normele de
securitate antiincendiarS.

Efectuarea stagiului de practicS se bazeaza pe cuno;tinlele elevilor acumulate in cadrul unitSfilor de
cu rs:

F.01,0.009 Desen tehnic in domeniu;
F.01.O,010 Materiale gi componente pasive;

F.02.O.011 Electrotehnici.

l!. Motivalia, utilitatea stagiutui de practici pentru dezvoltarea profesionald

Dezvoltarea tehnologiilor moderne este str6ns legati de lucririle de montare. Orice lucrare pentru
executarea cSreia se folosesc mijloace tehnice de montare, care au nigte parametri tehnici,
presupune cel putin o operalie de montare a conductoarelor, cablurilor qi echipamentelor electrice

5i electronice de automatizSri. Calitatea operaliei de montare este prima etapi de asigurare a

calit5lii unui produs.

Stagiul practicii de montaj radioelectronic contribuie direct la formarea competen[elor profesionale,

iar rezultatele inv515rii atinse de cStre elevi dupi stagiul de practicS vor crea precondilii de studiere
a viitoarelor discipline 9i module previzute de planul de inv515m6nt, precum gi pentru o carierd
profesionalS de succes.
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!ll. Finalititi de inv5lare specifice stagiului de practici

La finalul stagiului de practici, elevul va fi capabil:

t. si respecte normele de securitate gi sdnitate in munc5;

2. sH utilizeze limbajul tehnic in domeniul radiomontajului;
3. si defineascd termeniitehnici 9i principiile de lucru specifice procesului de lipire;
4. si efectueze lucriri de montaj cu ciocanul de lipit;
5. si elaboreze cablaje imprimate conform schemei electrice de principiu;
5. s5 realizeze circuite cu cablaje imprimate, utiliz0nd ralional resursele;
7. si experimenteze circuite electronice cu cablaje imprimate.

lV. Administrarea stagiului de practici

Codul stagiului

de practici
Denumirea stagiului de

practicd
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P.02.O.046
Practica de iniliere in
specialitate (montare) 2 2 60 mat

Prezentarea
produselor 2

V. Descrierea procesului de desfdgurare a stagiului de practici

Activiti!i/Sarcini de lucru Unitili de conlinut
Produse de

elaborat

ModalitS!i

de evaluare

Durata de

executare
A7. I nstru ctaj u I i ntrod uctiv.

Tehnico securitdlii in timpul

lucrdrilor de montare.

Pregdtireo locului de muncd

S1. Respectarea cerin[elor

instructajului cu privire la

practica de montare

S2. Respectarea cerin[elor

instructaju lui privind tehnica

securitS!ii in atelierul de

instruire practicS

53. Acordarea primului ajutor
victimelor in caz de

electrocuta re gi traumatisme

54. Respectarea igienei muncii

55. Organizarea ergonomicd a

locului de lucru

lnstructojul

introductiv. Tehnico

securitdlii in timpul
lucrdrilor de montore,

Pregdtireo locului de

muncd

1. Problemele gi

continutul
prescurtat al

practicii de

montare

2. Locul de lucru,

instrumente gi

materiale

3. lnstructaj asupra

intrebirilor
generale in

domeniul securititii

Fige de

observare

completate

Prezentarea

figelor de

observare

completate

4 ore
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gi sinItS[ii in
muncS

4. Acliunea curentului

electric asupra

corpului uman.

Primul ajutor in caz

de electrocutare

5. lgiena muncii

42. Executorea operoliilor de
pregdti re pentru montojul
radioelectronic

SL. Executarea spoirii gi a lipirii
electrice:

- selectarea aliajelor de lipit
- utilizarea fluxurilor pentru

lipire

- mdnuirea corectS a

ciocanului de lipit
52. Verificarea calitSIii lucrdrilor

de lipire

2, Tipuri de conexiuni

ale montajului
rodioelectronic

1. Lipirea electricS.

Procesele fizico-

chimice ale lipirii
2. Aliaje de lipit
3. Fluxuri de lipire
4. Ciocane de lipit
5. Efectuarea lipirii

prin diferite
metode

6. Controlul calitS!ii

lucririlor de lipire

Subansam-

blu de

conductoa-

re spoite gi

lipite

Prezentarea

subansam-

blului
8 ore

43. Execut0reo montajului
rodioelectronic

Executarca toronului:
- preg5tirea ;ablonului

pentru toron

- pregitirca conductoarelor
- pregatirca cablurilor
- pregitirca materialelor

a uxilia rc

- legarea conductoarelor 9i

cablurilor in toron
Verificirr L: r calitd!ii toronuluil

s1.

s2.

Tipuride montaj
radioelectronic

Noliuni generale

despre tipurile de
radiomontaj
Tipuri de

conductoare gi

materiale
electroizolante
folosite la montare
Metode de
pregltire a

conductoarelor gi

cablurilor pentru
montare
Legarea toronului

3.

1.

2.

3.

4.

Toronul
Prezentarea

toronului
6

A4, Monta rea rezistoarelor
electricr:

S1. Pregitirr:a rezistoarelor
pentru rnontare:

- verificarea vizua15 a

rezistoarelor

4, Rezistoare electrice

1. Tipuri de bazd ale

rezistoarelor,

sim boliza rea,

ma rca rea

2. Construc!ia

rezistoarelor fixe

Plachete cu

rezistoare

montate

Prezentarea

plachetelor
6 ore
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- mdsuretrea rezistentei cu

multirnctrul digital

- curitarea mecanicS a

terminalelor rezistoarelor

- spoirea terminalelor
rezistoa relor

- formarea terminalelor
rez istoa re lor

S2. Efectuarea lipirii
rezistoa relo r:

- legarea in serie a

rezistoa relor
- legarea in paralel a

rez istoa relo r

- legarea mixti a

rezistoa relor

55. Verificarea calitS!ii montirii
rez istoa re lo r

variabile si

semivaria bile

Testarea

rezistoa relo r,

mSsurarea

rezistr:ntei cu

multimetru digital

Legarea in serie, in

paralel si nrixtd a

rezistoa relor

OperaLii de

prcgitirc a

rezistoarelor si de

efectuarc a lipirii

term ina lc lor

45, Montorea

condensdtoarelor

electrice

S1. Pregltirea condensatoarelor

electrice pentru montare:

- verificarea vizualS a

condensatoarelor

- mSsurarea capacitSlii cu

multimetruldigital
- curitrarea mecanic; a

terminalelor

con densatoarelor

- spoirea terminalelor
con densatoarelor

- formarea terminalelor
condensatoarelor ]

52. Efectuarea lipirii 
i

condensatoarelor electrice: I

- legarea in serie . 
I

condensatoarelor I

- legarea in paralel . 
I

condensatoarelor I

- legarea mixtd , 
I

condensatoarelor I

53. Verificarea calitStrii montirii 
I

condensatoarelorelectrice I

5. Condensatoare

electrice

1. Tipuri dc bazd ale

cond cnsatoa relor,

sim boliza rca,

m a rca rcat

2. Construc.lia

con d cn sa loarelor
fixc, variabilc gi

senriva ria b ile

3. Testarca

co n c.lc n sa toa re lor,

mlsurlrca
capacitiltiicu

mulLirrrctrul digital

4. Legarca lrr serie, in

par.ticl si rnixti a

conclciIs;.t Loarelor

5. PrcgjLirca

con r..l cr rs.r Loa relor 9i

lipirca t cr n'rinalelor

Plachete cu

condensatoar

e montate

Prezentarea

plachetelor
6 ore

711,3
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A6. Efectuarea I uud rilor
de bobinaj

S1. Pregitirea echipamentelor

gi materialelor pentru

bobinaj:

- pregdtirea carcasei

transformatorului (bobinei

de goc)

- selectarea conductoarelor
conform sarcinii tehnice

- pregitirea hdrtiei

izolatoare

52. Efectuarea infigu ririlor
transformatoru lu i

(bobinelor de ;oc)
53. Efectuarea ecrandrilor intre

inf5guriri cu folii de staniol
54. Asamblarea miezului

tra nsformatoru lu i

(bobinelor de goc) 
|

55. Verificarea calitSlii lucrdrilor 
I

de bobinaj 
I

6. Echipamente cu

bobinaj

1. Tipuri dc

conductoare de

bobinaj. Tipuri de

infi;uriri. Ilobine

dc inductanti
2. Tr.r rr:lorrnatoare si

bobinc c1c 9oc

(drosscl) rlc inaltd

frccvcn Ii
3. Trans[orrnatoare si

boLrrc dc soc

(dro:scl) dc joasd

frccvclt;'-r

4. Trarrsli,irnatoare

dc 1;ul"crc gi

aUIr tt,lrii()rma-
toa rc

5. Boirinc ili:;oc
(pcritru iiitrare.

Mir-,.ruri, nrctode

dc ll,trrtblare

6. Bol,;inarca,

izol:trca:,i

ect:1 l)itici.)

bo lr':rc lo r

7. Tc:1 rica

eci:ipanxtntelor cu

bol :r:rj

I Modele de

I transforma-
I

Itoare 
(bobine

de goc)

bobinate gi

asamblate

Demonstrar

ea mostrelor
6 ore

47. Montareo

echipamentelor de

comutolie

51. Pregitirea echipamentelor

de comutalie pentru

montare:

- pregdtirea

intreru pitoarelor pentru

montare

- preg;tirea

comutatoarelor pentru

montare

- preg5tirea releelor
pentru montare

7. Ec'l;,',' tn)t,t)te de

comu: "it:
1. TipLr i clc

Coritutatoitrc Si

in tr ,,r'upiitoare,

n)i '" lrca/

sirr r'olizarea

Tiirr ri de

co n cctoa rr'l,

m a rca rea,

sir r bolizarca

Ti1;Lrri de re Ice,

co r stru c[i a,

2.

3.

Modele cu

dispozitive

de

comutatie

montate

Prezentarea

mostrelor
6 ore
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52. Fixarea echipamentelor de

comutalie pe suporturi
53. Montarea echipamentelor

de comuta[ie

54. Verificarea calitSlii montirii
echipamentelor de

comutaIie

domenii de

u t iliza re

4. Montarea

echipamentelor

de comutatie

5. Tcstarea

ech ipamentelor

d c comutatie
A8, Montoreo dispozitivelor

semiconductodre

S1. Pregitirea dispozitivelor

semiconductoare pentru

montare:

- pregdtirea terminalelor
diodelor semiconductoare

- pregStirea terminalelor
tranzistoarelor

semiconductoare

- verificarea integritS!ii
joncfiunilor diodelor gi

tranzistoarelor cu

multimetrul digital
52. Montarea dispozitivelor

semiconductoare in circuite
53. Verificarea calitSlii lucririlor

de montare a dispozitivelor

semiconductoare

8. Dispozitive

semiconductoare

1. Notiuni generale

dospre diodc s/c,

s irn boliza rea

2. No!iuni gencrale

dcspre tranzistoare

si:miconductoare

3. Tcstarea

d ispozitivelo r

sc rn ico n d ucLoa re

4. Pregdtirea dc

montaj ;i
rn ontarea

d ispozitivelor s/c

Modele de

plachete cu

dispozitive

s/c montate

Prezentarea

mostrelor

A9. Montoj rodioelectronic cu

cablaje imprimate
51. Elaborarea cablajului

imprimat:

- pregitirea plachetei cu

folie de cupru

- curSlarea mecanici a

su prafefei conductibile
- transferarea imaginii pe

suprafala de cupru
- gSurirea plachetei

conform cerinfelor tehni
- corodarea chimicd a

cu pru lu i

- spoirea traseelor
52. lmplantarea componentelor

pe cablajul imprimat

9. Montoj
radioelectronic cu

cobloje imprimote
t. Etapele de

confecfionare a

cablajelor

imprimate

2. Efectuarea unui

circuit electronic

cu cablaj imprimat
(multivibrator)

Circuitul

electronic cu

cablaj

imprimat

Demonstrar

ea machetei

circuitului in

funcliune

1.2 ore

9/1,3
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53. Lipirea componentelor pe

cablajul imprimat

54, Verificarea calitdtii lucrdrilor

de montare a

componentelor pe cablajul

imprimat

55. Verificarea functionirii
circuitului electronic

elaborat

Totol 60 ore

Vl. Sugestii metodologice

Se recomandd ca stagiul Practica de inifiere in specialitate (montare) sd fie efectuat in atelierele din

unitatea de ?nv515m5nt, dotate conform recomandirilor precizate in Standordul de calificore
Tehnicion/tehniciond in automatizoreo proceselor de producfie, Activitdlile gi sarcinile de invSlare
prev5zute in prezentul curriculum sunt destinate pentru formarea gi consolidarea abilitdtilor de

montare/demgntare a componentelor electronice pe cablaje imprimate.

Strotegii didactice
Pentru a atinge rezultate ale inv516rii care si contribuie la dezvoltarea competentelor profesionale,

strategiile didactice la Practico de iniliere in speciolitate (montare) vor fi axate preponderent pe

activizarea structurilor funclional-acfionare ale elevilor gi pe exersarea poten{ialului psihofizic al

acestora.

Metode didoctice
Pentru dob6ndirea de citre elevi a deprinderilor prevdzute, metodele de predare-inv51are aplicate

de cadrele didactice vor avea un caracter interactiv gi centrat pe elev, cu pondere sporitd pe

activitSlile de inv51are, gi nu pe cele de predare. Dat fiind caracterul practic al procesului de instruire,
profesorul va selecta metode gi tehnici didactice axate pe formarea aptitudinilor gi deprinderilor
praxiologice necesare. Astfel, se recomandS:

- aplicarea metodelor care activizeazd toate tipurile de inv5lare (auditiv, vizual, practic)

pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire ti educatrie;

- imbinarea gi alternarea sistematicd a activitSlilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupi diverse surse de informare, observa[ia proprie, exercitiul personal,

experimentul gi lucrul individual) cu activitSlile ce solicitd efort colectiv (de echipS, de grup)

de genul discufiilor, asaltului de idei etc.;
- folosirea unor metode care sd favorizeze rela!ia nemijlocitd a elevului cu obiectele

cunoagterii, prin recurgere la modele concrete (de ex. utilizarea ciocanului de lipit la

montarea componentelor electronice);
- insu;irea unor metode de informare gi de documentare independent5, care oferi deschidere

spre autoinstruire, spre invSlare continui (de ex. utilizarea ghidurilor, a tutorialelor).

Pentru formarea gi dezvoltarea abilitililor profesionale, se recomandd organizarea gi desfSturarea

urmdtoarele activitdli de invSlare:
- aplicarea ghidurilor de performantrS;

- efectuarea exerciliilor de documentare;
- navigarea pe internet in scopul documentSrii;
- viziondri de materiale video;
- vizite de documentare la agentii economici.

Lolt3



Cadrele didactice au posibilitatea de a decide asupra numirului de ore repartizat pentru efectuarea
sarcinilor de inv5trare, in funclie de:

- dificultateasarcinii;
- nivelul de cunogtinle anterioare al grupului instruiU
- complexitatea gi varietatea rnaterialului didactic utilizat;
- ritmul de asimilare a cunogtinlelor gi de formare a deprinderilor practice, propriu grupului

in stru it.

Se recomandS diferenlierea sarcinilor gi a timpului alocat prin:
- gradarea sarcinilor de la ugor la dificil, utiliz6nd in acest sens fige de lucru;
- fixarea unor sarcini deschise, pe care elevii s5 le abordeze in ritmuri gi la niveluri diferite;
- fixarea de sarcini diferite pentru grupuri sau indivizi diferili, in funclie de abilitSfi;
- formarea de perechi de elevi cu aptitudini diferite, care se pot ajuta reciproc.

Sarcinile individuale pentru lucr5rile de montare/demontare a componentelor electronice vor fi
descrise in ghidurile de performan!5.

Vll. Sugestii de evaluare a rezultatelorinvdlirii

Pentru formarea viitorilor specialigti competentri, procesul didactic trebuie s5 fie axat at6t pe

dezvoltarea abilitSlilor tehnice, c6t gi pe formarea atitudinii responsabile fali de sarcina de munci.
Prin urmare, evaluarea abilitS!ilor practice in cadrul stagiilor de practict este esen[ial5 pentru a

misura performanla gi a oferi feedback util pentru dezvoltarea ulterioarS. Dar, la fel de importantS
este 9i evaluarea respectirii normelor etice gi profesionale in timpul activitSlilor practice, inclusiv
siguranla la locul de muncd gi respectarea standardelor industriei. Astfel, metodele gi instrumentele
recomandate pentru evaluarea abilitSfilor practice gi a aspectelor comportamentale sunt:

Observalia directi: metodi care permite cadrelor didactice observarea directi a elevilor in timpul
efectuirii sarcinii practice. Aceasti metodS permite observarea aspectelor tehnice,
comportamentale, precum gi a abilit5lilor de comunicare gi de gestionare a timpului.

Autoevaluare 9i evaluare reciproc6: metodS care soliciti elevilor sd se autoevalueze sau sE se

evalueze reciproc gi care poate oferi o perspectivd suplimentari asupra abilitS[ilor practice. Este

important si se ofere o orientare clarS cu privire la criteriile de evaluare.

Evaluarea performanlei in echipi: dacd activitSlile practice implicd lucrul in echipS, evaluarea
performan[ei in echipd poate include criterii precum comunicarea eficientS, colaborarea gi

distribuirea echitabilS a sarcinilor.

Ghidul de performanfi: instrument de evaluare care reprezintd o listi de verificare sau un set de

criterii specifice care trebuie indeplinite pentru a evalua abilitS!ile practice. Aceste criterii pot

include pagi specifici, calitatea rezultatelor, utilizarea corectd a instrumentelor gi respectarea

standardelor de siguran[5.

Teste practice: instrument de evaluare a cunogtinlelor 9i abilitdlilor elevilor intr-un mediu controlat.
Aceste teste pot include activitS|i de montare/demontare a componentelor electronice gi de

interpretare a circuitelor electronice.

Produse recomondate pentru evoluorea rezultotelor invdydrii :

semifabricate;

macheta.
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Criterii de evoluare o produselor:

- Forma lipiturii componentelor electronice este concavS.

- Aliajul de lipit pdtrunde in gaura plSciicu cablaj.

- Terminalele componentelor electronice sunt formate potrivit modului de plantare/pozilionare.
- Terminalele componentelor electronice sunt vizibile la suprafala lipiturii.
- Toate componentele electronice gi placa sunt integre.
- Lipitura componentelor este executatd cu un grad ?nalt de acuratefe.
- Machetafunclioneazd.

Vlll. Cerinle fali de locurile de practici

Stagiul de practicd se va desfSgura in atelierele de instruire practicd ale instituliei de inv|1|mdnt, dotate
cu urmitoarele mijloace tehnice:

Nr.
crt.

Cerinle fald de locul de instruire practici Nr.
(bucdti)

1 Laptop 1 buc

2 Videoproiector 1 buc

3 Sistem audio L com

4 Ecra n L buc

5 Echipament de protecfie L/elev
6 Clegte de tdiat L/elev
7 Clegte plat 1/elev
B Clegte rotund 1/elev
9 $urubelni!5 ,,+" 1/elev

1"0 $urubelnilS ,,-" L/elev
1,r Ciocan de lipit P = 40 W 1/elev
L2 Colofoniu 45 g/elev

13 Aliaj de Iipit 100 g/elev

1,4 PensetS L/elev

L5 Tub electroizolant termoflexibil 1 m/elev
15 Fir electric de tip MTTO, Ml-LllB etc. 1-0 m/elev
1,6 A!5 parafinatd 5 m/elev
1,7 BandS izolatoare de tip PVC 1"/elev

1B Multimetru Llelev
19 Rezistoare fixe 20/elev
20 Rezistoare variabile 2lelev
2t Rezistoare semiva riabile 2lelev
22 Condensatoare fixe 20/elev
23 Condensatoare varia bile 2lelev
24 Condensatoare semivariabile 2lelev
25 Strung de bobinat transformatoare 2lgrupir

26 Fir emailat 1 kglgrup5
27 Transformator de mici putere 1/elev

2B Miez din feritS 1/elev
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29 Comutator basculant L/elev

30 Comutator multipozilional 1/elev

31 Releu 2/elev

32 Set de butoane L/elev

33 Sursi de curent continuu (0... 30) V 1/elev

34 Diode LED 4lelev

35 Diode redresoare 4lelev

36 Tranzistoare b/p L0/elev

37 Steclotextolit metalizat 1. m2/grupl

38 Clorurd de fer 1 kglgrupd

39 Plachete,,Veroboard" (diferite dimensiuni) 3/elev

40 Set de burghie (mici) 5/grupi
41, H6rtie abrazivd 7 m2/grupd

Nr.

crt.
Denumirea resursei

Locul unde poate fi
consultatS, accesati,

procuratd resursa

Numirul de
exemplare
disponibile

1,. O. l-. 5yp4a, O6yueuue e aneKmpoMoHmilKHbtx
MocmepcKux. Mocxaa, Pagro r canau, 1988.

Atelier de instruire
practicS

5

2. B. B. llacutHxoB, B. C. CopoxlrH, Momepuanbt
gneKm poH Hoil mexu uxu. M., Butcuan uKo.na,

1986.

Atelier de instruire
practicS

1

3 N. DrigulSnescu. Agendo rodioelectronistului.
Edilia a ll-a. Bucuregti, 1989.

Atelier de instruire
practicd

1

4 V. Luca. Materiale electroizolante. Vol. I

Bucuregti, 1992.
Atelier de instruire

practicd
B

5 V. Luca. Materiale electroizolonfe. Vol. ll
Bucuregti, 1992.

Atelier de instruire
practici 8

6 M. Dobre, M. Drdghici, C. Gheald S.a. Electronicd Si
automotizdri. Monual pentru culturo de

specialitote, Clasa /X. Bucuregti, Editura
EconomicS Preuniversitaria, 2005.

Biblioteca l.P. CEEE 1.2

7 M. Dobre, M. Drighici, C. Ghea!5 S.a. Electronicd Si
automotizdri. Manuol pentru pregdtireo procticd.
Clasa lX. Bucuregti, Editura Economicd
Preu niversita ria, 2005.

Biblioteca I.P.CEEE 2

8 H. B. HrxynilH, A. C. Hasapoa. Paduotaomepuoltbt
u poduoxornnoHeHmd. M., Butcuan u:xona, 1986. Biblioteca l.P. CEEE 28

9 http://www. prochip. ru I nternet

10 http://www.pribor.ru lnternet

lX. Resursele didactice recomandate elevilor
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