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i, Preliminarii
Curriculumul la modulul Tehnologia de constructie a aparatajului electronic este elaborat in

baza Standardului de calificare Tehnician/tehniciand in automatizarea proceselor de productie,
aprobat de Ministerul Educatiei si Cercetarii al Republicii Moldova prin Ordinul nr. 1312 din
18.10.2023, si conform Planului de invatdmant aprobat prin Ordinul MEC nr. 1766/2023.
Modulul Tehnologia de constructie a aparatajului electronic este un element formativ al
pachetului curricular pentru calificdrile din domeniul de formare profesionald Electronicd si
automaticd si face parte din componenta de specialitate a planului de invatdmant la
specialitatea 71420 Automatizarea proceselor tehnologice.

Scopul modulului Tehnologia de constructie a aparatajului electronic este de a forma la elevi
cunostinte si abilitati cu privire la proiectarea circuitelor electronice, selectarea si integrarea
componentelor, tehnologiilor de asamblare avansate si metodelor eficiente de testare a
produselor electronice. Modulul include si studiul materialelor utilizate Tn constructia placilor
de circuit cu accent pe tehnologiile PCB (Printed Circuit Board), precum si aspectele legate de
standardele industriale si reglementarile specifice din domeniul electronic.

Studierea modulului se bazeaza pe cunostintele elevilor acumulate in cadrul unitatilor de curs:
F.01.0.010 Materiale si componente pasive;
F.02.0.011 Electrotehnica;
F.03.0.012 Masurari electrice si electronice;
F.04.0.013 Dispozitive electronice si microelectronice;
F.06.0.015 Analiza si sinteza circuitelor numerice;
S.05.0.018 Electronica analogica;
S.06.0.019 Tehnica impulsurilor;
$.07.0.022 Proiectare asistata la calculator.

Il. Motivatia, utilitatea modulului pentru dezvoltarea profesionald

Progresele societitii moderne sunt direct legate de performantele tehnologiilor moderne. n acest
sens, trebuie de remarcat cd abordarea stiintifica a problemelor fiabilitatii std la baza tuturor
dispozitivelor electronice. Studiul modulului Tehnologia de constructie a aparatajului electronic
contribuie la formarea competentelor profesionale ce tin de automatizarea proceselor tehnologice,
de proiectarea hardware si de tehnologia circuitelor.

Modulul Tehnologia de constructie a aparatajului electronic asigurd dobéndirea cunostintelor
despre aspectele esentiale ale tehnologiei de constructie a aparatajului electronic, care permit
abordarea unor subiecte complexe ca proiectarea avansatd a circuitelor sau tehnologiile
emergente. Totodatd, prezentul modul oferd oportunitati practice de aplicare a cunostintelor
teoretice Tn constructia de aparataj electronic.

Studierea modulului Tehnologia de constructie a aparatajului electronic creeaza preconditiile
necesare pentru desfisurarea activitatilor si executarea sarcinilor in cadrul urmatoarelor stagii de
practica:

P.08.0.052 Practica ce anticipeaza probele de absolvire Nr. 1;

P.08.0.053 Practica ce anticipeaza probele de absolvire Nr. 2.
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lil. Finalitdti de invétare specifice modulului

Modulul Tehnologia de constructie o aparatajului electronic va contribui la formarea rezultatelor
invatarii descrise in Standardul de calificare Tehnician/tehniciand in automatizarea proceselor de
productie, care, la randul lor, vor asigura formarea competentelor profesionale specificate in
standardul ocupational:

Rezultate ale invatarii (Ri) din standardul de | Competente profesionale (CP) din standardul

calificare ocupational
Ri2. Absolventul poate sorta deseurile CP2. Respectarea cerintelor de protectie a
reutilizabile, manifestand initiativa n mediului

promovarea economiei sustenabile.

Ri3. Absolventul poate planifica sarcinile CP3. Coordonarea activitatilor
individuale de muncé in baza documentatiei
tehnice si a destinatiei obiectului, aplicand
normele de exploatare a instalatiilor
electrice si electronice de automatizare.

Ri6. Absolventul poate verifica CP6. Elaborarea planului de actiuni curente si de
functionalitatea obiectuluiin baza mentenanta

parametrilor specifici, intocmind raportul de CP7. Deservirea periodics a obiectului
inspectie si actele primare de executare a

lucrarilor de mentenanta.

Pentru a atinge rezultatele invatarii nr. 2, 3, 6 din Standardul de calificare Tehnician/tehniciand in
automatizarea proceselor de productie, dupa studierea modulului Tehnologia de constructie a

aparatajului electronic, elevii vor fi capabili:

1. si analizeze procesul tehnologic de producere a aparatajului electronic si documentatia

tehnica aferentd in automatizari;
2. s& analizeze tehnologiile de fabricare a elementelor aparatajului electronic in automatizari;
3. sa analizeze tehnologiile de fabricare a articolelor (produselor) bobinate;
4. s3 descrie tehnologiile de fabricare a cablajelor imprimate in automatizari;
5. saanalizeze procesul de echipare a cablajului imprimat cu componente electronice;

6. s3 analizeze procesele tehnologice de executare a conexiunilor electrice prin lipire

automatizat3;
7. sa explice tehnologiile de executare a imbinarilor mecanice in sistemele de automatizare;
8. sidetermine fiabilitatea in exploatarea echipamentul electronic al sistemelor automatizate;

9. si testeze aparatajul electronic din echipamentul de automatizare.
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V. Administrarea modulului

Numarul de ore
Formade | Numarul
Semestrul Ore de contact direct . s
o Studiu evaluare | de credite
Teorie Practica | Laborator individual
VI 90 50 10 - 30 examen 3
V. Unitdtile de invatare
Rezultatele

5 7 Unitati de continut Abilitati
invatarii

1. Principiile fundamentale de organizare a proceselor tehnologice

Ri1. Analizarea

procesului

tehnologic de

producere a
aparatajului

electronicsia
documentatiei
tehnice aferente
in automatizari

1.1. Abordarea sistemica fatd de
tehnologia Si nivelurile
ierarhice  ale  productiei.

Particularitatile constructive si
tehnologice ale aparatajului

electronic

1.2. Structura procesului
tehnologic, tipurile de procese
tehnologice

1.3. Documentatia constructiva
necesara la producerea
aparatajului electronic

1.4. Documentatia tehnologica

necesara la producerea

aparatajului electronic

1.

8.

Explicarea ierarhiei de productie in
cadrul companiei/intreprinderii
Descrierea particularitatilor

constructive  ale  aparatajului

electronic
Specificarea particularitdtilor
de

aparatajului electronic

tehnologice productie a

llustrarea  structurii  procesului

tehnologic de producere

Explicarea rolului documentatiei
tehnice

Descrierea scopului documentatiei
constructive

Explicarea particularitatilor actelor
tehnologice

Perfectarea actelor tehnologice

2. Tehnologii de producere a elementelor aparatajului electronic in automatizari

Ri2. Analizarea
tehnologiilor de

fabricare a

elementelor
aparatajului
electronicin
automatizari

2.1. Tehnologii de fabricare a
rezistoarelor in automatizari

2.2. Tehnologii de fabricare a
condensatoarelor

2.3. Tehnologii de fabricare a

conductoarelor magnetice

1.

Caracterizarea procesului
tehnologic de fabricare a
rezistoarelor bobinate si

peliculare

Caracterizarea procesului

tehnologic de fabricare a
condensatoarelor
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Specificarea particularitatilor de
fabricare a conductoarelor

magnetice

3. Tehnologii de fabricare a articolelor (produselor) bobinate

Ri3. Analizarea
tehnologiilor de
fabricare a
articolelor
(produselor)
bobinate

3.1. Tehnologia de fabricare a
articolelor (produselor)
bobinate:

- tipuride articole bobinate:
transformatoare, bobine de
soc (drossel), amplificatoare
magnetice, bobine cu
inductanta

- particularitatile
constructive si tehnologice
ale articolelor bobinate

- materialele pentru
conductoare, carcase si
pentru garnituri izolatoare

3.2. Tipuri de bobinare.

Echipamentul de automatizare
a procesului de bobinare

Clasificarea articolelor bobinate

Descrierea particularitatilor
constructive ale articolelor
bobinate

Specificarea particularitatilor
tehnologice ale articolelor
bobinate.

Selectarea materialelor
conductoare in functie de
parametrii electrici

Selectarea materialelor izolatoare
pentru carcase si garnituri
Descrierea specificului diferitor
tipuri de bobinare

Explicarea rolului echipamentului

de automatizare a procesului de
bobinare

4. Tehnologii de producere a cablajelor imprimate in automatizari

Ri4. Descrierea
tehnologiilor de
fabricare a
cablajelor
imprimate in
automatizari

4.1. Tehnologia de fabricare a
cablajelor imprimate:

- tipuride cablaje imprimat
- cerintele constructive si

tehnologice ale cablajelor
imprimate monostrat

- metode de fabricare ale
cablajelor imprimate
monostrat

4.2. Materiale utilizate la
fabricarea cablajelor
imprimate

4.3. Metode de formare a
desenului de circuit pe
suportul electroizolant.
Metode aditive si
substractive de formare a
traseelor

Clasificarea cablajelor imprimate

Caracterizarea cerintelor
constructive si tehnologice de
fabricare a cablajelor imprimate

Descrierea metodelor de fabricare
a cablajelor imprimate

Selectarea materialelor utilizate la
fabricarea cablajelor imprimate
Specificarea particularitatilor
metode de formare a desenului
de circuit pe suportul
electroizolant

Desenarea traseelor conductibile
conform circuitului electronic

Explicarea metodelor aditive si
substractive de formare a
traseelor
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4.4, Tehnologia de producere
a cablajelor imprimate
dublu strat si multistrat

Explicarea particularitatilor de
producere a cablajelor imprimate
dublu strat si multistrat

Elaborarea desenului cablajului
imprimat dublu strat

w1

. Echiparea cablajului imprimat cu componente electronice

Ri5. Analizarea
procesului de
echipare a
cablajului
imprimat cu
componente
electronice

5.1. Etapele procesului tehnologic
de implantare a
componentelor electronice pe
cablaje imprimate

5.2. Tehnologia montajului pe
suprafata a elementelor
electronice

1.

Descrierea etapelor procesului
tehnologic de implantare a
componentelor electronice pe
cablaje imprimate

Elaborarea diagramelor
procesului tehnologic de
implantare a componentelor

Descrierea particularitatilor
montajului pe suprafatd a
elementelor electronice

6. Tehnologia de realizare a cone

xiunilor electrice

R16. Analizarea
proceselor
tehnologice de
realizare a
conexiunilor
electrice prin
lipire
automatizata

6.1. Metode automatizate (prin
lipire sisudare) de executare
a conexiunilor electrice de
montaj

6.2. Particularitatile fizice si
chimice ale procesului de
lipire industriald. Operatii si
materiale utilizate in

procesul de lipire industriala

6.3. Bazele tehnologiei de lipire
in grup
6.4. Controlul calitdtii montajului

prin lipire automatizata

1.

Diferentierea metodelor
automatizate de executare a
conexiunilor electrice
Specificarea particularitatilor
fizice si chimice ale procesului de
lipire industriala

Descrierea etapelor proceselor de
lipire si de asamblare a
elementelor

Explicarea modalitatilor de
executare a lipirii in grup a
elementelor

Descrierea procedurilor de
control si de asigurare a calitatii
lipirii automatizate

7. Tehnologii de realizare a imbinarilor mecanice demontabile si nedemontabile

Ri7. Explicarea
tehnologiilor de
realizare a
imbinarilor
mecanice in
sistemele de
automatizare

7.1. Tmbindri demontabile si
nedemontabile in sistemele
de automatizari. Procese
tehnologice de executare a
imbinarilor

7.2. Procesul de sudare

structurald a sasiurilor

1.

Deosebirea tipurilor de imbindri
demontabile si nedemontabile in
sistemele de automatizare

llustrarea graficd a imbinarilor
demontabile si nedemontabile

Explicarea fenomenului fizic al
procesului de sudare structurala
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8. Fiabilitatea aparatajului electronic

Ri8.
Determinarea
fiahilitatii in
exploatarea
echipamentului
electronic al
sistemelor
automatizate

8.1. Indicatorii de fiabilitate a
aparatajului electronic in
automatizari. Legea de
distributie

8.2. Metode de imbunatatire a
fiabilitatii aparatajului

electronic

1.

Identificarea indicatorilor de
fiabilitate

Explicarea legii de distributie
Gauss

Calcularea parametrilor de
fiabilitate

Descrierea metodelor de asigurare
a fiabilitatii

Determinarea intervalului de timp
de lucru al aparatajului electronic

de automatizare pana la primul
refuz

9. Diagnosticarea si controlul aparatajului electronic

Ri9. Testarea
aparatajului
electronic din
echipamentul
de automatizare

9.1. Tipuri de control al
aparatajului electronicin
procesul de productie

9.2. Metode si mijloace de
testare finald a
aparatajului electronic din
echipamentul de
automatizare (regimuri
termice ale aparatajului

electronic)

1.

Specificarea tipurilor de control al
aparatajului electronic in procesul
de productie

Descrierea metodelor de testare
finalad a aparatajului electronic

Efectuarea calculului regimurilor
termice ale aparatajului electronic

Repartizarea orientativad a orelor pe unitati de invatare

Numadrul de ore
Nr. S e g
ot Unitdti de invatare 5ta) Ore de contact direct Studiu
Teorie | Practicd | Laborator | individual

Principiile fundamentale de

1. | organizare a proceselor 12 8 - - 4
tehnologice
Tehnologii de producere a

2. | elementelor AE in 14 6 - - 8
automatizari
Tehnologii de fabricare a

3 | articolelor (produselor) 8 4 2 - 2
bobinate
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Tehnologii de producere a
4, | cablajelor imprimate in 18 8 4 - 6
automatizari
Echiparea cablajului
5 imprimat cu componente 10 4 - - 6
electronice
Tehnologia de realizare a
6. - . 12 8 : - )
conexiunilor electrice
Tehnologii de realizare a
4 |mbmartI01‘r me:canlce 4 4 ) ) )
demontabile si
nedemontabile
Fiabili tajului
8. labllltat-ea aparatajului 10 2 4 i 5
electronic
9 Diagnosticarea si controlul " 4
" | aparatajului electronic
Total 90 50 10 - 30
Vil Studiu individual ghidat de profesor
e Modalitdtide | Numar de
Materii pentru studiul individual Produse de elaborat :
evaluare ore
1. Principiile fundamentale de organizare a proceselor tehnologice
1.1. Organizarea proceselor de
. ) : Derularea
productie a echipamentului Prezentare PPT oL 2 ore
o . prezentarii
electronic in automatizari
1.2. Tipuri de procese tehnologice de
. . Prezentarea
producere a echipamentului Referat . 2 ore
referatului

electronic Tn automatizari

2. Tehnologii de producere a elementelor aparatajului electronic in automatizari

2.1. Metode de prelucrare a pieselor Derularea
.. . . Prezentare PPT . 2 ore
(gaurire si slefuire) prezentarii
2.2. Tehnologia fabricarii pieselor din Prezentarea
. . X Referat ) 2 ore
mase plastice prin turnare si stantare referatului
2.3. Tehnologia de fabricare a Prezentarea
) . ) Referat . 2 ore
dispozitivelor semiconductoare referatului
2.4. Tehnologia de producere a Derularea
. . ) Prezentare PPT . . 2 ore
dispozitivelor de comutatie prezentarii
3. Tehnologii de fabricare a articolelor {produselor) bobinate
. . . Prezentarea
3.1. M3surarea fortei de tensiune a
Calcule efectuate rezultatelor 2 ore

firelor de bobinare

calculelor

4. Tehnologii de producere a cablajelor imprimate in automatizari
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4.1. Metalizarea chimica si

L. . Derularea
electrochimica a cablajelor Prezentare PPT . 2ore
L prezentarii
imprimate

4.2. Cablaje imprimate ale Prezentarea
. L , Referat , 2 ore
echipamentului microelectronic referatului
4.3, Controlul calitatii cablajelor Prezentarea
. . Referat . 2 ore
imprimate referatului
5. Echiparea cablajului imprimat cu componente electronice
5.1. Structura procesului tehnologic de Derularea
Prezentare PPT o 2 ore
asamblare prezentarii
5.2. Echipament automatizat pentru Derularea
Prezentare PPT .. 2 ore
asamblare prezentarii
5.3. Module de productie flexibile Derularea
. . Prezentare PPT oL 2 ore
pentru asamblare si montaj prezentarii
6. Tehnologia de realizare a conexiunilor electrice
Lo . Derularea
6.1. Procesul de montaj prin microsudura Prezentare PPT . . 2ore
prezentarii
7. Fiabilitatea aparatajului electronic
7.1. Calculul automatizat al
B . Derularea
fiabilitatii in mediul de Prezentare PPT . 2 ore
N prezentarii
programare ,Iskra
Total 30
Lucrdrile practice recomandate
Nr. REe - - -
= Unitati de invatare Lista lucrarilor practice Ore
1. |Tehnologii de fabricare | 1. Calcularea parametrilor constructivi ai unei bobine 2
a articolelor
(produselor) bobinate
2. |Tehnologii de . Elaborarea cablajului imprimat dublu strat Tn Sprint 2
producere a Layout
cablafelorimprigale . Elaborarea rutei tehnologice a cablajului imprimat 2
in automatizari
3. |Fiabilitatea . Calcularea si asigurarea regimurilor termice in 2
aparatajului echipamentul electronic al sistemelor automatizate
Bletoonis . Calculul fiabilitatii dispozitivului elaborat din sistemul 2
automatizat
Total 10 ore
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X, Sugestii metodologice

Pentru facilitarea procesului de asimilare de citre elevi a cunostintelor cu caracter practic si

dezvoltarea abilitatilor in cadrul unitatii de curs Tehnologia de constructie a aparatajului electronic, -
se recomanda de aplicat in activitatile de predare-invatare diverse strategii si metode didactice de

explorare si actiune, sarcini de invdtare raportate la situatii reale din mediul de executare a

atributiilor de serviciu.

Tn scopul asigurarii unui proces de predare/invitare interactiv, de dobandire a cunostintelor, de
formare a priceperilor si deprinderilor, se recomanda aplicarea urmatoarelor metode si tehnici

didactice:

¢ fimbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica de lucru cu fise) cu activitatile
ce solicita efort colectiv, de echip3 (discutii, asaltul de idei, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia (de) panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui);
¢ informarea sidocumentarea independentd (studiul individual, investigatia, studii de caz, metoda
referatului, metoda proiectului etc.), care oferd deschidere spre autoinstruire, spre invdtare
continud, utilizdnd surse de informare: de ex. biblioteci, Internet, biblioteca virtuala;
e metode si tehnici de dezvoltare a gandirii critice:
- de evocare: brainstormingul, harta gandirii, lectura in perechi;
- derealizare a intelesului: procedeul recautarii, jurnalul dublu, tehnica lotus, ghidurile de
studiu;
- de reflectie: tehnici de conversatie, tehnica celor sase palarii ganditoare, diagramele
Venn, cafeneaua;
- deextindere: interviurile, investigatiile independente, colectarea datelor;
- deincheiere: eseul de cinci minute, fisele de evaluare;

metode si tehnici pentru rezolvarea de probleme si dezbatere:
- metoda mozaicului (jigsaw), metoda graficd;
- exercitii pentru rezolvarea de probleme si discutii: ,Mai multe capete la un loc”, discutia
in grup, consensul in grup;

metode si tehnici de invatare prin colaborare:
- tehnici de spargere a ghetii: ,Bingo”, ,Ecusonul”, tehnica graffiti, ,Colectionarul
deosebit”, tehnica ciutarii de comori, metoda piramidei (sau metoda bulgarelui de

zapada);

[ ]

metode si tehnici de formare a abilitatilor practice:
- observatia, experimentul, invatarea prin descoperire;
- modelare, simulare, instruire programats;
- algoritmizarea, instructajul, problematizarea, demonstrarea.

n procesul de formare profesionald, demersul didactic va fi organizat si centrat pe elev. Adaptarea
demersului educational la particularitdtile personale ale elevului se va face prin sarcini propuse
pentru studiul individual ghidat de profesor: prezentari, referate, calcule.
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Dirijarea procesului de formare a rezultatelor invatarii specifice unitatii de curs se va face intr-un
mod dinamic si flexibil, bazat pe feedback. Flexibilitatea procesului de invdtdmant va fi asigurata de
varietatea metodelor si mijloacelor de instruire, integrarea metodelor traditionale si a celor
moderne, individualizarea activitatii elevilor. Cadrul didactic este in drept sd aleaga calea de parcurs,

oferind elevilor posibilitdti reale de a fi responsabili de rezultatele invatarii. '

X. Sugestii de evaluare a rezultatelor invdtarii

Evaluarea nivelului de atingere a rezultatelor Tnvatarii specifice unitatii de curs Tehnologia de
constructie a aparatajului electronic se va face conform cerintelor invatamantului centrat pe elev.
Se recomanda3 aplicarea a diverse metode si instrumente de evaluare care vor determina nivelul de
progres al elevului.

Evaluarea curentd (formativd) reprezintd componenta formativa a procesului de predare-invatare,
care asigura progresul in dobandirea cunostintelor si in formarea abilitatilor profesionale. Metode
recomandate pentru evaluarea continud sunt:

- observarea sistematicd a comportamentului elevilor, care permite evaluarea intelegerii
conceptelor, proceselor, procedurilor, aptitudinilor, dar si a atitudinilor fatd de o sarcina dats;

- autoevaluarea, prin care elevul compara nivelul la care a ajuns cu obiectivele educationale;

- metoda lucrdrilor practice, prin care se evalueaza cunostintele dobandite la lectiile de teorie,
utilizarea corespunzatoare a documentatiei tehnice.

Evaluarea formativa se va face inclusiv prin sustinerea individuald a rapoartelor pentru lucrarile
practice efectuate in baza rezultatelor obtinute in procesul de realizare a urmatoarelor produse:

- cablaj imprimat dublu strat;

- cablaj imprimat pentru componente SMD;

- fisa tehnologica a procesului de fabricare a cablajului imprimat;

- calcule ale fiabilitatii echipamentelor electronice din automatizari.

Evaluarea produselor elaborate de elevi se va efectua in baza urmatoarelor criterii:
- respectarea cerintelor ergonomice;

- respectarea cerintelor de securitate la locul de munca;

- corespunderea parametrilor cablajelor imprimate cu specificatiile tehnice;

- relevanta componentelor fisei tehnologice;

- corectitudinea calculelor fiabilitatii;

- claritatea si coerenta rapoartelor tehnice intocmite.

Evaluarea formativi va fi efectuatd pentru a determina nivelul cunostintelor faptice pentru fiecare
elev, cu scopul de a analiza cat de aproape este elevul de finalitdtile scontate. Se face o analiza
individuald pentru fiecare elev si se recomandd dezvoltarea continua a competentelor specifice
pentru a asigura un progres pand la evaluarea finala.

Evaluarea sumativd va fi realizatd la finele modulului sub form3 de examen scris. Testele
docimologice vor fi elaborate in baza matricei de specificatie, care va include finalitatile de invdtare
specifice modulului. Subiectele pentru evaluarea cunostintelor faptice vor fi imbinate eficient cu
sarcini practice, realizate anterior si prezentate sub forma de algoritmizare a etapelor cu
explicatiile de rigoare.

Pentru a fi admis la examen, elevul:

- va prezenta portofoliul completat cu produsele studiului individual, prin care se evalueaza
experienta de invatare individuald a elevului;
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- va efectua toate lucrérile practice, prin care se evalueaza cunostintele dobéndite la lectiile
teoretice, precum si abilitatile practice de proiectare a diverse cablaje imprimate.

XI. Resursele necesare pentru desfisurarea procesului de studii

Cerinte fata de salile de curs

Pentru orele teoretice Salad de curs dotata cu calculatoare

Cerinte tehnice

Procesor: 2 GHz

Memorie operativa: 4 GB

Unitate de stocare: 500 GB

Afisaj si grafica: size: 22", resolution: 1366 x 768
Network: Ethernet, 100 Mbps

Parametrii tehnici minimi
ai calculatorului

Xil. Resursele didactice recomandate elevilor

Locul unde poate fi | Numarul de
Denumirea resursei consultatd, accesatd, | exemplare
procurata resursa disponibile

Nr.
crt.

Oltean, |., Tehnologie electronicd. Tehnologia
1. | dispozitivelor semiconductoare si a circuitelor
integrate, Bucuresti, 2004.

Biblioteca/Sala de
lectura

Svasta, P. s.a., Tehnologii de interconectare in o
o Biblioteca/Sala de
2. | electronicd: Indrumar de laborator (pentru uzul 5 1
. . lectura
studentilor), Bucuresti, 1993.

babasaHu, C. C., OCHO8bI KOHCMPYUPOBAHUA i

- PYR . Biblioteca/Sala de
3. | anekmpuyeckux cpedcme asmomamusayuil: —— 30
YuebHuxk 0ns mexHukymos, M., 1977.

Catuneanu, V., Strungaru, R., Constructia si
3. | tehnologia echipamentelor radioelectronice, Internet -
Bucuresti, 1979.

KpotoBga, E. U., OcHoBbl KOHCMPYU-pOBAHUA U

4. | mexHonoauu npoussodcmsea P3C, Apocnasnb, Internet -
2013.
3eneHckui, B. A., Cyxaueg, K. U., OcHosbl
KOHCMPpYUpoBaHU~A,

5. il Internet -

mexHon02uu u HadextHocmu
paduosnekmpoHHbix cpedcms, Camapa, 2020.

Monortos, I1. E., Yekmapes, A. H.,
6. = Internet -
KoHcmpyupoeaHue P3C, Kyiibblwes, 1991.

JocTarko, A. I1., TexHonoaus
7 PaoU0aNEeKMPOHHLIX ycmpolicmes u Internet
asmomamua3sauyuda npoussodcmea. MuHck, 2002,
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