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Anexa 1
Calendarul anului de studii

Anul d e studii
A ctivitati d idactice Sesiun i de exam ene Stagii de V acanje
sem . I sem . 11 sem . I sem . II practica iam a primavara vara

I 15 15 2 3 4 2 1 10
II 15 15 2 3 4 2 1 10
III 15 15 2 5 2 2 1 10
IV 10 10 3 4 13 1 1



Ancxa 2
Planul dr formare

Cod Dcnumirea unitapi de curs Total
ore

Ore de contact direct Ore de 
studiu 

individual

NumSrul de ore contact direct pe sSptSmanS Forma
de

evaluare

Nr.
crcditeTotal T P/L Pr

pe semestre de studiii
I II III IV V VI VII VIII

G
Componenta de formare a 

competenfelor profesionale generate 300 150 60 90 0 150 0 2 2 2 0 0 0 6 10

G.02.0.001 Decizii pentru modul sanatos de viafa 60 30 30 30 2 ex 2
G.03.0.002 Tehnologia informapei 90 30 30 60 2 ex 3
G.04.0.003 Tehnici de comunicare 60 30 30 30 2 ex 2
G.08.0.004 Limba straina aplicatS 90 60 60 30 6 ex 3

U
Componenta de orientare 

socio-umanisticS 300 180 130 20 0 120 0 0 0 0 4 2 3 6 10

U.05.0.005 Bazele antreprenoriatului 90 60 40 20 30 4 ex 3
U.06.0.006 Filosofie 60 30 30 30 2 ex 2
U.07.0.007 Etica profesionala 60 30 30 30 3 ex 2
U.08.0.008 Bazele legislatiei in domeniu 90 60 30 30 6 ex 3

F Componenta fundamentals 840 510 378 132 0 330 4 6 6 6 4 0 6 6 28
F.01.0.009 Studiul materialelor 90 60 44 16 30 4 ex 3
F.02.0.010 Desen tehnic 60 30 30 30 2 ex 2
F.02.0.011 Tehnologia materialelor 120 60 46 14 60 4 ex 4
F.03.0.012 Interschimbabilitatea 120 90 60 30 30 6 ex 4
F.04.0.013 Bazele prelucrarii materialelor §i scule 120 90 74 16 30 6 ex 4
F.05.0.014 Mecanica aplicata 90 60 54 6 30 4 ex 3
F.07.0.015 Economia ramurii 120 60 50 10 60 6 ex 4
F.08.0.016 Securitatea §i sanatatea in munca 120 60 50 10 60 6 ex 4

S Componenta de specialitate 1020 585 385 180 20 435 0 0 0 3 6 10 21 9 34
S.04.0.017 Sisteme de actionari pentru ma§ini - unelte 90 45 35 10 45 3 ex 3
S.05.0.018 Proiectarea sculelor 90 60 40 20 30 4 ex 3
S.05.0.019 Bazele proiectarii asistate de calculator 90 30 20 10 60 2 ex 3
S.06.0.020 Proiectarea dispozitivelor 90 60 50 10 30 4 ex 3
S.06.0.021 Utilaj tehnologic ?i robop industriali 120 90 60 20 10 30 6 ex 4
S.07.0.022 Proiectarea asistata de calculator 90 60 60 30 6 ex 3
S.07.0.023 Automatizarea proceselor tehnologice 90 60 40 20 30 6 ex 3
S.07.0.024 Tehnologia construcpilor de mafini componenta generals 180 90 70 20 90 9 ex 6
S.08.0.025 Tehnologia construcliilor de ma§ini §i metode de prelucrare a pieselor 180 90 70 10 10 90 9 ex 6

P Stagii de practicS- Anexa 4 690 690 690 23
G+U+F+S+P Total ore pentru unitSfi de curs obligatorii 3150 2115 953 1112 20 1035 105



Л Componenta optional!! de 
specialitate 300 150 70 80 0 150 2 0 0 2 0 0 3 6 10

5.01. A.026
5.01. A.027

Grafica ingcnereasca 
Gcomctrie discriptiva 60 30 30 30 2 ex 2

5.04. A.028
5.04. A.029

Robotica 
Organe de masini 60 30 30 30 2 ex 2

5.07. A.030
5.07. A.031

Termotehnica
Mecatronica 60 30 20 10 30 3 ex 2

S.08.A.033
t-irma ae exercipu 
Management $i marketing 60 30 30 30 3 ex 2

5.08. A.034
5.08. A.035

Tehnologii neconvenponale 
Programarea pentru ma$ini - unelte 60 30 20 10 30 3 ex 2

G+U+F+S+P+A Total ore - unitSti de curs: obligatorii ?i optionale 3450 2265 1023 1192 20 1185 115
L Componenta la liberfi alegere 180 90 90 0 0 90 0 0 4 0 0 2 0 0 6

5.03. L.036
5.03. L.037

Managementul calitatii 
Auditul calita{ii 60 30 30 30 2 ex 2

5.03. L.038
5.03. L.039

Metrologie §i standarde in ecologie 
Infografica 60 30 30 30 2 ex 2

5.06. L.040
5.06. L.041

Aparate electrice
Surse regenerabile de energie electrica 60 30 30 30 2 ex 2

Total ore-unita i de curs: obligatorii, optionale $i la libera alegere 3630 2355 1113 1192 20 1275 6 8 12 13 14 14 33 33 121
Discipline de cultura generala -Anexa 2 2010 2010 26 26 21 21 20 20

Ore contact direct pe saptamana 32 34 33 34 34 34 33 33
Examene: nr. de ex * 30 elevi * 15 min per elev /  45 min 330 2 3 4 4 4 4 6 6 33

Consultatii pentru examene: nr. de ex. * 2 ore 66
Examene de calificare: 5 membri ai comisiei *30 elevi *25 min per elev /  45 min 83 5
Total ore/credite de studii in planul de invSiSmant 6119 4365 1113 1192 20 1275 120
Nota.
1. Pentru buna desfa$urare a lucrarilor de laborator la disciplined de specialitate grupele se vor diviza in subgrupe incepand de la 20 elevi, 

deoarece lucrarile de laborator necesita un mare volum de activitati individuale.
2. Pentru organizarea activitafilor extrafcolare se vor introduce suplimentar in Lista de tarifiere a institufiei pana la 2 ore saptamanal pentru fiecare grupa.
3. Numarul de ore pentru consultatia §i recenzarea lucrarii/proiectului de diploma se aloca in conformitate cu prevcderile Planului-cadru. aprobat prin ordinul Mimsterului nr. 1205/2015.



Лпеха 3
Componenta lieealA н planiiliil de invA|Aiiinnt pc uni de studii / prol'il m il

Discipline de cultura
[N ii in A rii 1 de ore pe sAptAiiirinA pe xcmcxtre de studii

Nr. I II III IV V VI
generala

26 26 21 21 20 20
Componenta invariabila 15 15 14 14 13 13

1 Limba §i literature romana 4 4 4 4 3 3
2 Limba straina 3 3 2 2 2 2
3 Matematica 5 5 5 5 5 5
4 Educapa pentru societate 1 1 1 1 1 1
5 Educate fizica 2 2 2 2 2 2

Componenta variabila 7 7 7 7
6 Fizica/Astronomie 2 2 * * * *

7 Chimie 2 2 * * * *

8 Biologie 2 2 * * * *

9 Istoria romanilor §i universala 2 2 * * * *

10 Geografie 2 2 * * * *

11 Informatica 1 1 * * * *

Nota.
* - Numarul de ore pentru о disciplina ?colara, de la componenta variabila, se stabile$te corespunzator numarului de ore aprobat pentru disciplina 

respective in Planul - cadru pentru invatamantul liceal, conform prevederilor Ordinului Ministerului nr. 701 din 22.07.2020).
* - Pentru grupele alolingve disciplinei Limba §i literature rusa i se va aloca numarul de ore prevazut in Planul-cadru pentru disciplina Limba §i literature romana, 

iar pentru disciplina Limba §i literature romana se vor repartiza cate 3 ore saptamanal pe parcursul semestrelor I-VI.
Anexa 4

Planul stagiilor de practice

Cod Stagii de practica Semestrul Nr. de 
saptamani Nr. de ore Perioada Nr. de credite

Total 690 23
P.02.0.001 Practica de initiere in specialitate 2 2 60 februarie-martie 2
P.02.0.002 Practica la calculator I 2 2 60 martie-aprilie 2
P.04.0.003 Practica la calculator 11 4 2 60 martie-aprilie 2
P.04.0.004 Practica de instruire 1 4 2 60 martie-aprilie 2
P.06.0.005 Practica de instruire 11 6 2 60 martie-aprilie 2
P.07.0.006 Practica de specialitate: practica tehnologica 7 5 150 noiembrie - decembrie 5
P.08.0.007 Practica ce anticipeaza probele de absolvire 8 8 240 aprilie - iunie 8



Anexa 5
S TA N D A R D  P R O FES IO N A L DE C A LIFIC A R E A L  SPEC IALISTU LU I 
S P E C IA L ITA TE A  71580 TE H N O L O G IA  C O N S TR U C TIILO R  DE MARINI
Titlul calificarii profesionale: 311122 TEH N ICIAN  TE H N O LO G  
Descrierea generala a domeniului de formare profesionala
Misiunea domeniului de formare profesionala Tehnologia constructiilor de m asini este pregatirea specialistilor cu caracter 
aplicativ pentru economia nationals, oferirea programului de formare profesionala bine organizat, care va asigura ulterior aplicarea 
in campul muncii a competentelor profesionale dobandite.
Totalitatea competentelor formate vor facilita la absolventi dezvoltarea activa a unei cariere de succes pentru incadrarea in 
campul muncii ?i realizarea impecabila a sarcinilor in activitatea profesionala. Formarea instantanee a acestora in cadrul 
programului va determine dezvoltarea competentei complexe: profesionala, sociala, personala; va asigura dezvoltarea integrals a 
personalitapi din perspectivele exigentilor profesionale, social-economice, culturale si democratice pentru asumarea unui ansamblu 
de valori necesare propriei dezvoltSri, realizSrii personale si profesionale intr-o societate moderns, in contextul valorilor europene 
si general-umane.
Absolventii domeniului de formare profesionalS in Inginerie, prin activitatea sa de proiectare la nivel de tehnician, fabricare, 
exploatare si reparatie a utilajelor, asigurS procesul tehnologic, calitatea fabricSrii produselor si prestatea serviciilor din cadrul 
entitatilor economice in sectoarele industriale si rezidentiale. Reiesind din importanfa sectorului inginerie, domeniul Tehnologia 
constructiilor de majini $i formarea specialistilor in domeniu, va ft ghidatS de urmatoarele objective: asigurarea conditiilor pentru 
obtinerea competentelor profesionale si formarea abilitStilor practice; utilizarea permanents a performanfelor progresului tehnic, 
implimentarea tehnologiilor moderne in deosebi IT care determinS flexibilitatea programului de formare.

Profilul Ocupaponal

Atributii (obligapuni) Sarcini de lucru

L Aplica prevederile legale, 
referitor la activitatea 

managerial^

1.1. Oraganizarea activitapi sectorului de prelucrare mecanica
1.2. Organizarea activitapi de producere a sectorului mecanic
1.3. Familiarizarea personalului cu prevederile actelor normative si legislative.
1.4. Primirea deciziilor, referitor la soluponarea problemelor de producere, materiale, umane si 
informarea managerilor ierarhic superiori despre rezultatele ob(inute.
1.5. Determinarea si intelegerea principiilor de funeponare a utilajului mecanic $i electronic.

2. Identifies si recunoa$te 
desenele tehnice

2.1. Identificarea corecta a componentelor. reperelor, subansamblurilor §i a desenului tehnic in 
intregime, conform standardelor pentru documentapa tehnologica/sarcinilor de lucru.
2.2. Verificarea ?i validarea versiunii corecte (cod, revizie) a desenului tehnic pentru activitatea de 
producere.
2.3. Recunoa$terea ?i interpretarea corecta a simbolurilor tehnice, conform standardelor specifice.

3. Aplica prevederile 
legale, referitor la 

sanatatea si securitatea in 
munca

3.1. Insu?irea normelor cu referire la sanatatea ?i securitatea in munca este realizata prin participarea la 
instruiri periodice. la locul de munca.
3.2. Echipamentul de lucru §i protecpe, specific activitaplor de la locul de munca este asigurat, conform 
orevederilor legale.
3.3. Mijloacele de proteepe §i de intervenpe sunt verificate, in ceea ce prive§te starea lor tehnica $i 
modul de pastrare, conform recomandarilor producatorului.
3.4. Situapilc de pericol sunt identificate si analizate, in scopul eliminarii imediate.
3.5. Identificarea ?i inlaturarea factorilor de rise este realizata in fimepe de particularitatile locului de 
munca.

4. Aplica proceduri tehnice

4.1. Procedurile tehnice de asigurare a calitapi sunt aplicate in funepe de tipul lucrarilor executate.
4.2. Procedurile tehnice de asigurare a calitapi sunt aplicate permanent pe tot parcursul derularii 
lucrarilor, in vederea asigurarii standardelor de calitate.
4.3. Verificarea calitapi lucrarilor executate se realizeaza la toate operapilc prin compararea calitapi 
de fabricare cu indicatorii de calitate impuse de tehnologia ?i normele de executare.

de asigurare a calitatii 4.4. Controlul calitapi se realizeaza, prin aplicarea metodelor modeme pentru fiecare tip de lucrare 
executata si conform caracteristicilor tehnice urmarite.
4.5. Verificarea calitapi lucrarilor executate se realizeaza, utilizand cored echipamentele specifice.
4.6. Defectele identificate stmt eliminate prin depistarea §i inlaturarea lor.
4.7. Lucrarile executate indeplinesc criteriul de calitate conform tehnologiei de fabricare §i sistemul de 
calitate intern si extern.

5. Identifies mijloace de 
munca

5.1 .Particularitaple locului de munca sunt identificate in corespundere cu toate aspectele relevante 
pentru desfa$urarea activitaplor de producere.
5.2. Spapul de producere este identificat cored, in fimepe de tipul lucrarilor $i a metodlor de lucru 
utilizate.
5.3. Numarul posturilor sunt stabilite in corelare cu metoda de calcul planificat.
5.4. SDV - urile sunt identificate cored, in baza fiselor tehnologice ale lucrarilor planificate.
5.5.Utilajele $i dispozitivele de lucru sunt identificate in conformitate cu activitaple planificate.



e.Veriflca starea 
functional;! a utilajului si 
dispozitivelor de lucru

6.1. Starea utilajului §i dispozitivelor de lucru este verificata zilnic in momentul pregatirii pentru 
activitate, conform instrucpunilor stabilite/procedurilor stabilite.
6.2. Lucrul utilajelor este sistat, conform procedurilor stabilite, daca se constata о stare de funeponare 
defect.
6.3.Deficientele minore in lucrul utilajului sunt remediate de operatorul/mecanicul de serviciu, conform 
atribupilor. pentru mic$orarea timpului de staponare a utilajelor.
6.4. Utilajele si dispozitivele de lucru defecte major sunt inlocuite cu altele pe perioada reparapilor, 
conform procedurilor stabilite.
6.5.Procedurile de intrepnere a utilajelor sunt aplicate pentru menpnerea in stare activa a acestora.
6.6.Informarea despre defectarea utilajelor si dispozitivelor de lucru se realizeaza, conform 
procedurilor stabilite, pentru asigurarea continuitapi procesului de munca.

7. Identifies sarcinile de 
produefie

7.1 .Desemnarea succesiunii operapilor procesului tehnologic de prelucrare mecanica, se efectuiaza 
conform cu documentapa tehnica.
7.2 SDV-urile, ma$inile uneite §i utilajele, materialele, semifabricatele necesare operapei de fabricare 
sunt stabilite, conform procesului tehnologic.

7.3.Identificarea sarcinilor de producere este prevazuta pentru fiecare operape a procesului tehnologic.

8. Coordoneaza si asigura 
cu scuie necesare procesui 

de produefie

8.1. Asigurarea cu scuie necesare. procesului de producere este coordonata cerupele documentapei 
tehnice.
8.2.Eventualele propuneri de modificare/imbunatapre a utilizarii sculelor sunt transmise superiorului 
ierarhic/departamentului abilitat.
8.3.Ascuprea sculelor este prevazuta de о procedure stipulate la unitatea economica
8.4.Achizipa sculelor este efectuata centralizat, conform procedurii stabilite la unitatea economica. 
Stocarea lor este prevazuta in spapi speciale.
8.5. Intrepnerea sculelor /dispozitivelor $i identificarea sculelor defectate seefectuazain 
conformitate cu reglementarile in vigoare.

9. Coordoneaza asigurarea 
procesului de productie cu 

dispozitive, materile si 
semifabricate necesare

9.1. Asigurarea. verificarea starii fimetionale a dispozitivelor pentru procesui de produepe, este 
coordonata in conformitate cu documentapa tehnica
9.2. Propunerile de imbunatapre a fimcponalitapi dispozitivelor sunt transmise superiorului 
ierarhic/departamentului abilitat.
9.3. Verificarea actelor de calitate a dispozitivelor, materialelor si semifabricatelor este coordonata cu 
corectitudine.
9.4. Repartizarea materialelor $i semifabricatelor necesare procesului de produepe, la locurile de 
munca, este verificata conform condipilor de munca.
9.5. Stocarea materialelor, semifabricatelor §i dispozitivelor necesare procesului de produepe, este 
preconizata in locuri speciale, in condipi de siguranta.

10. Coordoneaza 
intretinerea si repararea 
utilajelor, instalatiilor si 

robotilor industriali.

10.1. Se identified starea de uzura ?i posibilele defecte ale utilajelor ?i dispozifivelor de catre 
specialistul din departamentul corespunzator si se apreciaza nivelul gravitapi defecpunilor cat ?i 
termenul de inlaturare.
10.2. Determine principiile de fimeponare, testeaza utilajul/dispozitivele §i intocme§te rapoarte de 
intrepnere pentru determinarea procedurii de defect.
10.3. Reparapa utilajelor si instalapilor, este efectuata conform procedurilor specifice.

11. Coordoneaza procesele 
tehnologice de prelucare 
mecanica la ma$ini uneite

11.1. Respecta succesiunea logica a operapilor, conform procesrdui tehnologic §i documentapei 
tehnice.
11.2. Alegerea masinilor - uneite si SDV - urilor, este coordonata, in firnepe de forma, materialul 
semifabricatului/pieselor, §i de indicapile tehnologice din documentapa tehnica.
11.3. Utilizarea regimului de a§chiere optim, este prevazuta in fimepe de semifabricat.
11.4. Controlul calitapi pieselor prelucrate, este evaluat. in conformitate cu criteriile de asigurare a
11.5. Respectarea normelor securitapi §i sanatapi muncii este verificata conform normelor interne si

12.Realizeaza grafice de 
asigurare materials a 

locului de munca

12.1. Graficele de asigurare cu scuie, dispozitive, materiale, semifabricate necesare procesului de 
produepe sunt executate, in baza consumurilor specifice.
12.2. Indeplinirea sarcinilor de produepe conform graficelor de dispeciare este urmarita cu
12.3. Planificarea si evaluarea realizarii planului de produepe.

t



4.2. Responsabilitdtiie proprii Profilului Ocupational:
Este obligat de:

■Verificarea nivelurilor caracteristicilor de calitate si a corespunderii acestora la standarde aprobate;
■Identificarea deficientelor de calitate ?i a masurilor de remediere a acestora;
■Raportarea datelor veridice.
■ Dezvoltarea permanenta a pregatirii profesionale si personate proprii;
■ Pastrarea confidentialitatii informatiilor detinute;
■ Pastrarea ?n conditii de lucru a echipamentelor alocate si utilizarea eficienta a resurselor existente;
■ Respectarea prevederilor normative interne si procedurilor de lucru existente;
■ Respectarea normele de sanatate, securitate si igiena in munca, normele de prevenire ?i stingere a incendiilor ?i normelor de 
protectie a mediului;
■ Utilizarea, pastrarea si intretinerea echipamentelor de protectie in caz de urgenta.______________________________________
4_J Calitati profesionale:

1. Calificare in domeniu;
2. Responsabilitate;
3. Seriozitate;
4. Obiectivitate;
5. Punctualitate;
6. Capacitate de anaiiza si sinteza;
7. Comunicare eficienta;
8. Abilitate de lucru in echipa;
9 Dezvoltarea profesionalS si personal!;
10. Initiative si spirit antreprenorial;
11. Dexteritate;
12. Diplomatic.

4.4.Cuno§tinte $i capacitafi:
Este necesarsa cunoasca:
• legi, fenomene, principii care stau la baza tehnologiei constructiilor de masini;
• ^recizia si erorile la fabricarea pieselor;
• ‘-'etode si mijloace de fabricare;
• Doostructia utilajelor;
• 'c u r i si constructia sculelor ajchietoare;
• Toleranfe;
• S<steme de actionari in masini unelte;
• Standarde;
»  Studiul si tehnologia materialelor;
• Ssteme de evaluare si control a calitatii de fabricare;
• Docjmentatia tehnica.
Aptitudini profesionale:
•  Sa crteasca si sa aplice desene tehnice si fise tehnologice pentru fabricarea pieselor;
• Sa selecteze scule/dispozitive pentru realizarea procesului de prelucrare a pieselor;
• Sa stabileasca procedura necesara pentru verificarea calitatii fabricarii pieselor;
• Sa testeze si sa verifice functionalitatea utilajelor;
• Sa aplice cunostintele teoritice in activatea profesionala;
• Sa compare rezultatele objinute cu caracteristicile metodologice normative;
• Sa completeze rapoarte, fise conform reglamentarilor stabilite.

4_'.Instrumente $i materiale:
1. Acte normative nationale cu referire la activitatea profesionala;
2. Reglementari legale din domeniul tehnologiei constructiilor de masini;
3. Documente normative si standarde;
4. Metodologia prelucrarii materialelor prin aschiere ;
5. instructiuni de lucru $i alte documente cu referire la tehnologia constructiilor de masini;
6. Instrumente: scule aschietoare; utilaje; dispozitive; masini unelte; mijloace de masurat.________________________________
-lA-Tendinte si perspective de dezvoltare profesionala:
1 Necesitatile proprii de instruire si de perfectionare se realizeaza permanent cu discernamant;
2. Autoinstmirea permanenta;
2 : articiparea la diferite forme de instruiri, formari profesionale si specializari; *
4 -iplementarea metodelor moderne de fabricare;
5 Adaptarea sistemelor tehnice nationale la standarde europene.



Fisa de coordonare:


